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Hegesztés- es vagastechnologia

Az ESAB t6bb, mint 100 éve vezetd szerepet jatszik a hegesztés- és

vagastechnoldgidk megujitasaban.

Folyamatosan dolgozunk a hegesztd és vago eljarasok optimalizalasan és
fejlesztésén, hogy Ugyfeleink hasznosithassak a miszaki haladas el6nyeit.

Természetesen nagy figyelmet szentellink vilagszerte gyartott és
értékesitett termékeink mindségére.

Munkatarsaink tapasztalata, vevészolgalatunk és muszaki tamogatasunk
az egész vilagon elérhetd lGgyfeleink szamara.

Partnereink széles haldzata, terilleti képviselSink és kereskedelmi
partnereink az egész vilagon az lgyfelek rendelkezésére allnak.
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Szallitasi terjedelem azonositasa

A szallitasi terjedelem meghatarozasanal lathaté szines
karika jelentése, pl.:

Komplett csomag

© Origo™ Tig 3000i AC/DC TA24 + MMA hegesztd kabelek
+ CoolMidi 1800 + pisztoly TXH™ 251w AWI ég6
+ 4 kerekes kocsi 0459 795 882

Hivatkozas az egyes cikkszamokra, amelyeket a
csomag tartalmaz, pl. a fenti Origo™ Tig 3000i
csomagja az alabbi cikkeket tartalmazza:

Rendelési informacio

Origo™ Tig 3000i, TA24

Origo™ Tig 3000i, TA24 AC/DC © 0459 735 880
CoolMidi 1800 vizh(ité © 0459 840 880
Két kerekes kocsi 0459 366 890
Négy kerekes kocsi © 0460 060 880



Hegesztés- és vagastechnologia

Bevontelektrodas kezi
ivhegesztes (BKiI)

A kézi ivhegesztés, roviden MMA, mas néven bevont elektrodas ivhegesztésként ismert. Ez a
legrégebbi és legsokoldaltbban hasznalhaté a szamos hegesztési eljaras kozul.

A hegesztés soran villamos iv jon létre és marad fenn a bevont fémelekirdda vége és a
munkadarab koz6tt. A megolvadt fémcseppek az elektrodardl az iven at jutnak a hegesztési
Omledékbe, mikdzben azokat a levegd karos hatésatdl a bevonatbdl keletkezd gazok védik
meg. A bevonatbdl képz6ddtt megolvadt salak lebeg a hegesztési dmledék tetején, igy a
szilardulas ideje alatt megvédi a hegesztéanyagot a levegd hatasatdl. A salakot el kell tavolitani
minden egyes varratsor lehegesztése utan. Tobb szaz kulénbdzd elektrédat gyartanak, melyek
gyakran tartalmaznak 6tvdzé anyagokat a hegesztés tartdssaganak, szilardsaganak és
képlékenységének fokozasa érdekében. Az eljarast leginkabb szerkezeti acélmunkak,
hajoépités és dltalanos gépipari tevékenyseég ek soran vasotvdzeteknél alkalmazzék. A javitd és
felrakd hegesztés egy masik fontos alkalmazasi terllete a bevont elektrodas ivhegesztésnek.
Az elektrodacserék és salakeltavolitds miatti relativ lassusaga ellenére a modszer egyike a
legrugalmasabb eljiarasoknak és elényds korlatozottan hozzaférhetd helyek esetén.




ArcPlus™ Il

Az ESAB klldnleges ivszabdlyozasi megoldasanak védjegye. Az ilyen funkcidval szallitott aramforras
szabalyozasa bevont elektrodas hegesztésnél csillapitja az ivaram lengéseit.

ArcPlus'll

Az eredmény nyugodit, jol kezelhetd iv, jobban terlld varrat.
LiveTig™

LiveTig"

A “Live TIG™-start” funkcidval Ugy lehet ivet hizni, hogy az elektrodat elészor hozzaérintik a
munkadarabhoz, majd elemelik attél. Ha az aramforras rendelkezik ilyen funkcioval, azzal kiméletes
gyuijtas lehetséges, mert kezdéskor (amikor tehat még nincs iv) az aramforras leszabalyozza a zarlati
aramat, és ezt csak akkor oldja, ha az égé felemelésével mar létrejdtt az iv. A ,kapard start” ettdl abban
kllénbozik, hogy ebben az esetben az aramforras a gyuijtas idejére nem szabalyozza le az aramot.
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MMA gepek funkcioi

Aktiv PFC

A korszer( inverteres aramforrasok aktiv PFC (Power Factor

Correction), teliesitménytényezd javitd aramkdrrel készilnek. A

teljesitménytényezd elektronikus javitasa révén a 16 A-os
(egyfazisu) vagy 10 A-os (haromfazisu) csatlakozasrdl felvett
aram mellett a lehetd legnagyobb hegesztéarammal lehet
hegeszteni. Az EMC (Electromagnetic Compatibility) Iranyelvet
kielégité PFC megoldas védi az aramforrast a tapfeszlltség
ingadozasaval szemben is. A tapkabel (akar 100 m-es)
hosszabbitasa okozta teliesitményveszteség is csdkken az
aktiv PFC-vel ellatott aramforrasok szamara, mert a felvett
teljesitmény a teljesitmeénytényezé javulasaval aranyos
mértékben, jobban hasznosul a hegesztés szamara.

MMA aramforrasok fontos funkcidi. A Hot start kezdéskor

Hot start/Antistick

6nmUdkdd&en nagyobb aramot allit a beallitott
hegesztéaramnal, hogy javitsa az ivgyuijtas feltételeit, illetve
hogy segitsen elkeriini a kiléndsen hideg és/vagy vastag
anyagok hegesztésekor gyakori kezdési kdtéshibakat.

Az Anti stick funkci¢ arra szolgal, hogy az elektroda
leragadasa esetén csdkkentse az aramforras aramat,
csokkentve ezzel a lehegedés mértékét, és megkodnnyitve az
elektrdda eltavolitasat.

Y
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Arc force

U krit
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A révidzarlattal jard, nagycseppes cseppatmenet segitésére
szolgal az Arcforce funkcid (magyarul ,iver8”-nek szokas

nevezni). Bekapcsolva, az aramforras érzékeli az ivhossz (azaz

az ivfeszlltség) csdkkenését, amit dltalaban a mar névekvé,
levalni készUl6 csepp okoz, megndveli a zarlati aram értékét,
felgyorsitva ezzel a Pinch-effektus magneses erén alapuld csepp
levalasztd hatasat. Az aramndvekedés mértéke dltaldban allithato.

Minél er6teliesebb a hatasa (azaz minél nagyobb zarlati aramot
allitunk), anndl keményebbnek érezzlk az ivet, tulzott Arcforce
frécskolést okoz, tul kicsi pedig az elektréda leragadasi hajlamat
noveli.

Cseppent6 hegesztés (Drop welding)

Egyes aramforrasokban taldlhato (valaszthato) funkcio: arra
szolgal, hogy megkodnnyitse az iv szandékos megszakitasat (pl.
pozicidhegesztés soran, amikor a firdd hitése érdekében kell
idénként megszakitani az ivet).

TerhelhetSség (bi)

A tekercsek, kiilsé fellletek és mas alkatrészek (kUléndsen az
elektronikus elemek) hémérsékletét a biztonsag és
Uzembiztonsag, nem utolsdsorban a berendezés élettartama
érdekében korlatozzak. Minthogy a melegedés a terheléssel
aranyos, ezért azt kell korlatozni. A melegedés azonban a terhelés
id6tartamatdl is fligg, ezért (legaldbbis nagy terhelések esetén)
megadjak az aramforras bekapcsolasi idejét, amelyet
szabvanyosan bekapcsolasi tényezének nevezink (bi).

]

——— Bmin ——sl4— 4 min —»

Az aramforrasok terhelhetéségének dsszehasonlitasa érdekében
a szabvany 10 min ciklusidét hataroz meg. Az abra 60%
bekapcsolasi idejli aramforras terhelését (6 min) és Uresjarasat (4
min) mutatja. Fontos tudni, hogy a kézi hegesztés ciklusideje ettdl
jelentsen kllonbdzik. Bevont elektrodas ivhegesztésnél (a
kényszer( elektrodacserék miatt) normal kdrdlmények kézott 35%
a mértékadd bi, MIG/MAG hegesztésnél azonban (a feladattol
fliggben) ez tag hatarok kozott valtozhat. Kézi hegesztés esetén
célszerl 60%-0s, gépesitett hegesztés esetén azonban 100%-0s
bekapcsolasi tényezét figyelembe venni a technoldgiaban
megadott hegesztéaramhoz.



Védettség

=) |P 2 3

International Protection: nemzetkdzi szabvany a villamos
készllékek targyak és viz behatoldssal szembeni védettségének
azonositasara.

2 = @ 12 mm-nél nagyobb test behatolasaval szemben védett (ez

minden aramforrassal szemben kovetelmény)

— 60°-0s szogben irdnyitott vizsugar behatolasaval szemben
védett (ezt a biztonsagi szabalyzatok dltalaban megkovetelik a
szabadban hasznalt hegesztégépekkel szemben).

Alkalmazasi besorolas

S — fokozottan dramiités veszélyes kodrnyezetben vald
alkalmazasra vonatkozd (szabvanyos) kévetelmeényeket kielégité
aramforras

Kaparo start

Kaparo starthoz gyengéden érintsik a W-elektrodat a
munkadarabhoz, hogy ivet tudjunk huzni.

Y
ESAB
> 4

Live Tig™

A “Live TIG™-start” funkcidval Ugy lehet ivet hizni, hogy az
elektrodat el6szdr hozzaérintik a munkadarabhoz, majd elemelik
attdl. Ha az aramforras rendelkezik ilyen funkciéval, azzal
kiméletes gyuijtas lehetséges, mert kezdéskor (amikor tehat még
nincs iv) az aramforras leszabadlyozza a zarlati aramat, és ezt csak
akkor oldja, ha az égd felemelésével mar létrejott az iv. A kapard
start” ettél abban kulénbdzik, hogy ebben az esetben az

aramforras a gyuijtas idejére nem szabalyozza le az aramot.
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Halozati csatlakozas

Adattabla

A szabvanyos adattabla tapcsatlakozasra vonatkozoé része:

@ o]

" ]]{.)

1= 50 He

Uy =230V Fimae ™ 37 A fram =22 A

S R

1 A tdpcsatlakozas tipusa
a csatlakoztatott fazisok szama (1 vagy 3),
az alkalmazott tapfesziiltség frekvencidja (50 vagy 60 Hz)
2 A tapfesziiltség névieges érteke (U1)
egyfeszliltségU, egyfazisu csatlakozas esetén (Eurdpaban) 230V;
haromfazisu csatlakozas esetén (Eurdpaban) 400V,

TobbfeszUltségl aramforrés esetén (amelynél az aramforras
kialakitasa lehetévé teszi tobbféle tapfesziiltség csatlakoztatasat)
valamennyi, hasznalhaté feszUltséget feltlntetik.

3 A névleges, legnagyobb felvett aram: |

Tmax

A gyarté altal megadott, a hegeszté-aramforras megengedett,
legnagyobb teljesitményl munkapontjahoz tartozo felvett
(primer) aram, amely tehat az aramforras hatasfokat és
teljesitménytényezdjét is figyelembe veszi.

4 A legnagyobb tényleges aramfelvétel: |

Az adattablan megadott érték a legnagyobb felvett aramhoz
tartozd bekapcsolasi idé és az Uresjarasban felvett aram

figyelembe vételével szamitott tényleges aramérték.
5 védettsegi besorolas

6 Kkettds szigetelés jele (ha van)

Figyelem! A kett8s szigetelés mellett lehetséges, hogy szlkség van
foldeld vezetékre a tapkabelben: ezt mindig ellendrizni kell a kezelési
utasitasban!

Hegeszt6berendezés létesitése

Tapellatas

A hegeszt6gép tapkabelét, annak keresztmetszetét és
hosszat (ha nem része a szallitasnak) a vonatkozo helyi
szabadlyzatok és a legnagyobb felvett aram tényeleges értéke
(1 eff) alapjan kell megvéalasztani. A kabel vezetését ugy kell

megoldani, hogy hasznalat kdzben ne sérlilhessen meg. Ha

ennek mégis fenndll a kockazata, célszerli aramvédd-kapcsoldt

(AVK) alkalmazni, amelynek hibadrama ne legyen nagyobb 30
mA-nél (EN 60974-9).

A tapkabel csatlakozasat védd tularamvédelem (olvado biztositd
vagy kismegszakitd) névleges arama nem lehet nagyobb a
legnagyobb felvett aramnal (In < I1Tmax), a tapkabel védelme
szamara pedig levalasztasi lehetéségrél kell gondoskodni. Egyes
esetekben, jellemzd&en a vilagitasi hdlézathoz csatlakoztathato,
egyfazisu készlilékeknél ezt a kdvetelményt kielégiti a csatlakozé
kihuzasa a konnektorbdl.

Hegesztbaramkdr
Létesitésének alapvetd kdvetelményei

legyen megbizhatdan elvalasztva a villamos taphalézat veszélyes
feszlltségétdl;

az Uresjarasi feszlltségek Osszeadddasanak elkerllése érdekében a
kUlénbdzd aramforrasokkal taplalt elektrédafogdkat (kildndsen, ha
eltéré polaritasuak) el kell valasztani, hogy egyszerre ne legyenek
megérinthetdk;

a hegesztdkabelek keresztmetszetét a legnagyobb megengedett
terhelés alapjan kell megvalasztani, figyelemmel a bekapcsolasi
tényezdre, a kabel hosszara, valamint az tzemi hémérsékletre. Ajanlott
keresztmetszetek:

Keresztn;etsz. Max. aram @ 25°C, A

L 35% 60% 100%
16 230 175 135
25 300 230 175
35 375 285 220
50 480 365 280
70 600 455 355
95 730 555 430
120 850 650 500

e = 30°C 35°C 40°C
Korrekci6s tényezd 092 084 075

az aramforras és a munkadarab 6sszekapcsolasara a lehetd
legrovidebb testkabelt haszndljuk, a testcsatlakozot pedig fémtiszta
felUlethez illesszUk.

a munkadarab féldelése: érintésvédelmi okokbdl nem indokolt,
zavarsz(irés céljabdl sziikséges foldelést azonban dnalldan, a
védbvezetd haldzattdl elkulonitve kell létesiteni (. EN 60974-9).

EMC: az ESAB hegeszt6 aramforrasai megfelelnek az
elektromagneses Osszeférhetéségre vonatkozd kdvetelményeknek,
amelyek azonban ipari kdrnyezetre vonatkoznak. Ettél eltérd
kornyezetben azonban az aramforrasok csak a felhasznald
felel6sségére hasznalhatok.



Halézattol figgetlen alkalmazas

Ahol nem érheté el a vilamos haldzat, felmertl a hegesztd
aramforras tapldlasa haldzattdl fliggetlen generatorrdl. Az aktiv
PFC aramkorrel rendelkezé aramforrasok altalaban gond nélkul
taplalhatok generatorrdl, ha az a kdvetkezd, alapvetd feltételeknek
megfelel:
a csatlakozasi teliesitmény felelien meg a legnagyobb aramfelvétellel
(1,0 €s névleges feszuitséggel (U,) meghatarozottnak,
a motor nyomatékanak 90%-a legyen elegendé a feszlltség
fenntartasahoz a teljes bedllitasi tartomanyban.
Célszerl a korszer(, stabilizalt inverteres kimenet( generator

alkalmazasa.

Halozattdl fuggetlen hegeszt§ aggregat vagy altalanos
rendeltetésl generator alkalmazasakor fontos az érintésvédelmet
szolgald féldeld szonda alkalmazasa a készulék hasznalati

utasitasanak megfeleléen.

Y
ESAB
> 4

11



12

Caddy® Arc 151i és 201i

MMA hegesztés

A cél a tartéssag

A Caddy™ aramforrasok nagy terhelést is bird, OKC 50
csatlakozokkal készilnek. A kompakt kialakitas és polimer
burkolat révén nagyfoku Utésallésag és konnyl szallithatdsag
jellemzi. Nagyteliesitmény( hiitéegység és a gondos kialakitas

biztositja a tartdssagot még durva Uzemi kortlimeények kozott is.

A beépitett ArcPlus™ Il funkcié tovabb javitja az ivstabilitast
kevesebb frocskoléssel és az iv kdnnyebb Ujragyuijtasaval.

A Caddy® gépeket ugy alakitotték ki, hogy a gép 6
komponensei tisztak maradnak, nem porosodnak. A Caddy®
kielégiti az IP 23 védettség kévetelményeit, azaz szabadban is
hasznalhatd. A jol bevalt konstrukcio és a kivald hegesztési
tulajdonsagok teszik a gépeket megbizhatdva a mindennapi
hasznalat soran.

A Caddy™ aramforrasok aktiv PFC (Power Factor Correction)
aramkorrel készlinek. A teljesitménytényezd elektronikus
javitasa lehet&veé teszi, hogy a 16 A-os (egyfazisu) vagy 10
A-os (haromfazisu) csatlakozasrdl felvett aram mellett a lehetd
legnagyobb hegesztéarammal lehessen hegeszteni. Az EMC
(Electromagnetic Compatibility) Iranyelvet kielégité PFC
megoldas védi az dramforrast a tapfesziltség ingadozasaval
szemben is. Az aktiv PFC-vel ellatott Caddy® tapkabele akar
100 m hosszu is lehet, jelentésen ndvelve a hegesztd
mozgasterét.

With the
environment in mind

Mobil megoldasok
profi hegeszt6k szamara

Professzionalis alkalmazasokra
Négy kilonbozé kezelbpult kdzll lehet valasztani

A PFC (Power Factor Correction) pedig javitja a generatorrdl térténé
taplalas feltételeit, mikdzben a @ 2,5 mm? -es tapkabel akar 100 m-ig
hosszabbithaté a felharmonikusok okozta teljesitményveszteség nélkul.

IP 23 védettség alkalmassa teszi szabadban végzett munkakhoz
Robusztus burkolat teszi kiléndsen ttésallova

Hokioldds tulterhelés védelem

Szerelési és gyartasi miveletekhez

Javitashoz és karbantartashoz

A31 kezelSpult

o | Caddy® Arc 151i szdmara
Egyetlen kezel6gomb
TIG (kapar¢ start)

Hot Start (gyari bedllitas)

Arc Force (gyari beallitas)

A33 kezelSpult

=

Cadoly™ s
[
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Caddy® Arc 151i és 201i
szamara

TIG LiveTig™ gyujtassal
Hot Start (allithato)

Arc Force (allithato)
ArcPlus™ |l vezérlés
Digitalis kijelzd
Caddy® Arc 201i: biztonsagos

alkalmazas 4,0 mm elektroda
atmérdvel a PFC tamogatasaval

Cseppentd hegesztés
Tavszabalyozhat6

Paramétertarold (2x)



Caddy® Arc 251i

ESAB -
Ay
Tapellatas, V / f 230/1 230/1 400/3
Biztositék, lomha. A 16 16 10
Bedllitas MMA (A31), A 8- 150 - -
Beadllitas MMA (A33), A 4 -150 4-170 -
Beadllitas MMA (A32/A34), A - - 4 - 250
Bedllitas TIG (A33), A 4 -150 4 - 220 =
Bedllitas TIG, A - - 3-250
Uresjaréasi fesziiltség (A31), V 58-72 - -
Uresjérasi feszilltség (A33), V 55 - 60 55 - 60 -
Uresjérasi feszliltség, V - - 65
Teljesitménytényezé 0,99 0,99 0,94
Hatasfok, % 80 81 83
Méretek, HxSzxM, mm 418x188x208 418x188x208 418x188x208
Tomeg, kg 7,9 8,3 10,5
Védettség IP 23 IP 23 IP 23
Alkalmazasi besorolas S S S
A32 kezelbpult
Caddy® Arc 251i szamara 25% bi., A 150 170 .
TIG hegesztés LiveTig™ 30%bii, A - - 250
Uitassal 60% bi., A 100 130 190
oyd 100% bi., A 90 110 150
Hot Start (allithatd, rejtett
mend)
Arc Force (dllithatd, rejtett
mend) 20% bi., A - 220 -
ArcPlus™ Il vezérls 25% bi., A 50 - -
30% bi., A - - 250
Digitalis kijelz6 60% bi., A 120 150 190
P . 100% bi., A 110 140 150
Cseppentd hegesztés
Tavszabalyozhatd
Rendelési informaciok
Caddy®Arc 151i, A31 0460 445 881
Caddy®Arc 151i, A33 0460 445 883
zr Caddy®Arc 201i, A33 0460 445 884
A34 kezelopu": Caddy®Arc 251i, A32 0460 300 880
Caddy®Arc 251i, A34 0460 300 881
Caddy® Arc 251i szamara
Valaszthato elektrodatipusok:
bazikus - rutilos - celluléz Tartozékok Caddy® Arc
TIG hegesztés LiveTig™ Véllszi 0460 265 003
gyujtassal Két kerekes kocsi (5-10 I. palackhoz) 0459 366 885
. ™
Hot Start (4llithato) TIG e,gcl? TXH™151V, 4m 0700 300 539
TIG ég6 TXH ™151V, 8m 0700 300 545
Arc Force (@llithato) TIG ég6 TXH ™201V, 4m 0700 300 553
TIG ég6 TXH ™201V, 8m 0700 300 556

ArcPlus™ |l vezérlé
Digitélis kijelzd
Cseppent6 hegesztés

Tavszabalyozhat6

Paramétertarolo (2x)

Vallszij Tavszabdlyozdkat |.

a [74-75]. oldalon.
Szallitasi terjedelem:

3 m tapkabel, csatlakozdval, 3 m hegesztékabel elektrédafogdval,
3 m testkabel csipesszel
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Origo™ Arc 410c, 650c és 810c

Nagyteljesitményi
egyeniranyitok

Az Origo™ Arc 410c, 650c és 810c
erds, robusztus, szekunder kori
szaggatoval (,chopper”) iranyitott aramforrasok,

amelyek nagyteliesitményd bevont elektrodas

ivhegesztéshez késziinek, alkalmas TIG hegesztésre,

és jol haszndlhatok szénelektrodas, sUritett levegds faragasra.

Nagy megbizhatdsagu, jol bevalt technoldgia, kivald hegesztési
tulajdonsagok, nagy teherbirasu, fém vaz és a kénnyU
mozgathatdsagot biztositd nagy kerekek egyUtt teszik ezt a
géptipust idedlissa a legkeményebb ipari kbrnyezetben is.

Az A12 kezelbpulton elérhetd kuldnleges funkcidk: allithatd
Hot start és Arc Force, valamint Anti-stick, kabel nélkli
tavszabalyozd kezelése, digitalis A’V mérd, TIG hegesztés

(kaparé start).

NO2 tavszabalyozé

Az NO2 tavszabdlyozé kildn csatlakozo kabel nélkil alkalmas
a hegeszt&aram allitaséra. Allitsa be a kivant aramot, helyezze
a készlléket a munkadarabra, érintse az elektrodat a

mérépontra, majd varjon egy kicsit - és végzett is!

"HotStart

Kulénosen jol alkalmas celluldz bevonatu elektroda leolvasztasahoz

Egészen kivald hegesztési tulajdonsagok — optimalis mindség

Széles bedllitasi tartomany — megbizhatd hasznalat

Tapfeszlltség kompenzacio — allandd hegesztés paraméterek, stabil

szabalyozas

Fokozatmentes aramallitas — tavszabdlyozhato és pontos bedllitas

HotStart, ArcForce és Anti Stick

Optimalis jelleggdrbe faragashoz

Kuldnleges tapfeszlltségekhez is alkalmas

Az Offshore valtozatok a legdurvabb tzemi kdrlimények elviselésére is

alkalmasak

Kaphato kerékkel felszerelt és anélkili valtozatban

MIG/MAG hegesztés MobileFeed-el

Tapcsatlakozas, V/3 fazis, 50 Hz
Biztositék, lomha, A

Bedllitasi tartomany, A/V
Uresjérasi fesziiltség, V

Méretek (HxSzXM), mm

Tomeg, kg

Védettség

Alkalmazasi osztaly

35% bi., A
60% bi., A
100% bi., A

230/400-415/500/3
63/25/20
20 - 400
53-70
1310 x 800 x 780
167
IP 23
S

400/ 36
310/33
240/30



A12 kezelbpult

MMA/TIG (kapard start)

Szénelektrodas faragas (Arc 650¢/810c¢)

Aramaliitas
Hot Start
Arc Force

Digitalis A/V kijelzé

Tavszabalyozo valasztas (analdg vagy NO2 kabel nélkuli)

230/400-415/500/3
80/50/35
20 - 650
53-70
1310 x 800 x 780
228
IP 23
S

650/ 44
490/ 40
400/ 36

230/400-415/500/3
100/63/50
20 - 800
53-70
1310 x 800 x 780

245

IP 23

S

800/ 44
630/ 44
500/ 40

NO02

tavszabalyozd

Rendelési informaciok

Origo™ Arc 410c, A12 Offshore
Origo™ Arc 410c, A12 kerék nélkul
Origo™ Arc 650c, A12 Offshore
Origo™ Arc 650c, A12 kerék nélkul
Origo™ Arc 810c, A12 Offshore

Tartozékok Origo™ Arc 410c-hez

Tapkabel 4x4mmg2, 5m

CEE csatlakozd 400V/32A
Hegesztékabel, kpl. 5m, 70mm?2
Testkabel, kpl. 5m, 70mm?

Tartozékok Origo™ Arc 650c és 810c-hez

Tapkabel 4x10mm?2, 5m

CEE csatlakozd 400V/63A
Hegesztékabel, kpl. 5m, 95 mm?2
Testkabel, kpl. 5m, 95mm?

Tavszabalyozo

NO2 kabel nélkdili tavszabalyozd

Y
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0349 311 480
0349 311 490
0349 311 500
0349 311 510
0349 311 430

0468 995 881
0349 891 208
0700 006 894
0700 006 895

0469 148 881
0349 891 209
0700 006 896
0700 006 897

0349 304 617

Szénelektrodas farago pisztoly: I. az ESAB
Tartozék kataldgusaban

Tavszabalyozok a [74-75] oldalon.
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Origo™ Mig 4004i A44

Nagyteljesitményli inverterek

Az Origo™ Mig 4004i A44 idedlis berendezés nehéz

kortimények kozott kézi ivhegesztéshez.

Teliesitménye révén alkalmas gyartashoz, javitashoz és
karbantartashoz, valamint helyszini szerelésekhez.

Ennek a harmadik generacios inverternek jelentésen
megnodvelt hatasfoka és teljesitménytényezéje van, az utdbbi

csaknem 1.

Az ESAB Arc Plus™ |l vezérlés egészen rendkivili hegesztési
tulajdonsagot kolcséndz bazikus elektrodak leolvasztasahoz,

beleértve a tokéletes Ujragyujtast is.

Az Origo™ Mig 4004i A44 gond nélkul alkalmas 6 mm
atmérdjd elektrédahoz is, valamint szénelektrodas faragashoz

akar 8 mm-es atmérdjl elektrodaval.

Opcionalisan MIG/MAG hegesztés is lehetséges a MobileFeed
300 AVS huzalel6told készllékkel.

‘ArcPlusll

"HotStart

“LiveTig™

Optimalis MMA elektrodakkal

Rendkivili hegesztési tulajdonsagok — nagy leolvadasi teliesitmény, jo

mindség

Készenléti funkcioé — energiatakarékos rendszer

Belsé porszlir6é — csokkenti a por lerakddas miatti Uzemzavarok

kockazatat

TIG hegesztés ESAB LiveTig™ gyuijtassal

IP 23 védettség — szabadban végezheté munka

Tavszabalyozhato, digitalis kijelzd

Integralt fogantyu

TapfeszUltség, V / f
Biztositék, lomha, A
Bedllitasi tartomany, A
Uresjérasi fesziiltség, V
Uresjarasi teljesitmény, W
Teliesitménytényez6
Hatasfok @ max. telj., %
Méretek, HxSzxM, mm
Tomeg, kg

Védettség

Alkalmazas besorolas

60% bi., AV
100% bi., AV

380-440/3
25
16 - 400

55

100

0,94
88

610 x 250 x 445

46

IP 23
S

400/ 36
300/ 32



Add

A44 kezel6pult

Vélaszthato elektrodatipusok: bazikus - rutilos - celluldz
MMA és TIG hegesztés LiveTig™ gyuijtassal

Hot Start és Arc Force (allithato)

ArcPlus™ |l vezérlé

Fokozatmentes fojtas

Feszlltségcsokkentd eszkdz (AVR)

Szénelektrodas faragas

Paramétertarold (2x)

Digitalis kijelz&

Cseppentd hegesztés és TIG hegesztéshez minimalis aram allitas a
hattér menltben

Opcionalis MIG/MAG-hegesztés a MobileFeed 301 AVS-sel

Szallitasi terjedelem:

5 m tapkabel és CEE dugyvilla.
Testkabel kpl, 5m.

Y
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Mobile Feed 301

Rendelési informacio

Origo™Mig 4004, A44
Hegesztékabel, kpl., 5m

0465 152 880
0700 006 893

Tavszabalyozok a [4-75] oldalon.

Szénelektrodas farago pisztoly: I. az ESAB
Tartozék kataldgusaban.
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Buddy™ Arc 145, 180 és Buddy™ Tig 160

Hordozhaté megoldas hivatasosoknak

A Buddy™ gépcsaladot robusztus, tartds aramforrasok
alkotjak, amelyeket hivatasos hegesztéknek szant tervezdje.
Az aramforrasok kivald hegesztési tulajdonsagai
megbizhatdsaggal parosulnak, amelyet a kivald minéségu
IGBT technoldgia biztosit.

Tartéssagra tervezve

A Buddy™ Arc 145, 180 és Buddy™ Tig 160 megbizhato
aramforrasok MMA hegesztéshez, hegesztébarat
kialakitasuiak, robusztusak és kénnylek. A Buddy™ Arc 180
és Buddy™ Tig 160 TIG hegesztésre is alkalmas a Live TIG
Uzemmaodban.

Buddy™ Arc 145

A belsé elektronikat erételies ventilator hiti, amely hozzéjarul

Kivalo ivstabilitas

az aramforras megbizhatdsagahoz, és amelynek megfeleld

mUkddését a hdvédelem ellenérzi. Az aramforrdsok harom Generator kompatibilis

hiitStesttel vannak felszerelve, amelyek tovabb novelik a Egyszerti hasznalat

termék élettartamét. Praktikus & robusztus kialakitas

Tapkabel hosszabbitéval is hasznalhatd

A burkolat kialakitasa a mostoha kérilményeknek is ellenall,
besorolasa IP 23S. Hordozhatok vallszijjal kombindlva vagy

robusztus fogantytval. @ . l
60 y,-? 100

Idedlisan hasznalhatok D |

GyartémUvi és karbantart6 feladatokhoz 2[}‘

Helyszini karbantartashoz/Javitashoz | []

A
Hegesztett szerkezetekhez B u ddyTM A rc 1 4 5
Gépgyartasban

Mezégazdasagban A Buddy™ Arc 145 nagyon egyszerlien kezelhetd, minddssze egy
gombot kell hasznalni az aramerdsség bedllitasara.

Tapfeszlltség, V / f Hz 230/ 1, 50/60 230/ 1, 50/60
Biztositék, lomha, A 16 16
Bedllitasi tartomany MMA / TIG , A 10- 145 5-180
Primer aram, |, ;, A
MMA 10,8 16,0
TIG - 12,5
Méretek, HxSzxM, mm 280x120x220 310x140x230
Tomeg, kg 3,6 6,0
Védettség IP 23S IP 23S
Alkalmazasi besorolas S S
60% bi., A 70/22,8 125/25,0
100% bi., A 55/22,2 100/24,0
60% bi., A - 130/15,2
100% bi., A - 100/ 14,0



Buddy™ Arc 180

YO ”

Buddy™ Arc 180

A Buddy™ Arc 180 kezel6pultjan egy gomb taldlhaté az
aramerdsség bedllitasara. A kapcsoldval lehet az MMA vagy TIG
hegesztés lzemmodot valasztani.

230/ 1, 50/60
16
5-160

14,6
10,2
310x140x230
6,0
IP 23S
S

105/24,2
85/23,4

105/ 14,2
85/13,4

Y
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Buddy™ Tig 160

Buddy " Tig 160

A Buddy™ Tig 160 kezel8pultjan egy gomb szolgal a
hegesztéaram, egy masik (TIG hegesztésnél) az aramlefutas, vagy
(MMA hegesztésnél) az ArcForce bedllitasara.

Rendelési informacidk

Buddy™ Arc 145 CE 0700 300 884
Buddy™ Arc 180 CE c/w Plug 0700 300 680
Buddy™ Tig 160 CE c/w Plug 0700 300 681

Szallitasi terjedelem:

3m hegeszté- és testkabel készlet.
4m HF TIG ég6 (csak a Buddy™ Tig 160-hoz)
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Hegesztd- és vago technologia

MIG/MAG hegesztés

A MIG/MAG hegesztés az eljaras modjabdl addddan termelékenyebb az MMA-nal, hiszen a termelékenységet
csOkkenti, ha a hegesztd ledll, és Uj elektrodat tesz az elektrodafogdba.

Az MMA hegesztésnél ezen tul még anyagveszteség is keletkezik, mivel minden elektroda végét el kell dobni. Minden
megvasarolt kilogramm bevont elektrodabdl kb. 65% valik a hegesztés részévé (a maradék hulladék lesz). A tdmar és
a porbeles huzal hasznélata ezt a hatékonysagot egészen 80-95%-ig emelte meg.

A MIG/MAG egy sokoldali hegesztési eljaras, mellyel a hegesztéanyagot nagyon jé kihozatallal és valamennyi
hegesztési helyzetben lehet alkalmazni. Az eljiarast széles korben hasznaljiak a kdnnyU- és kdzép vastag anyagu
acelszerkezeteknél, valamint olyan 6tvozott aluminium szerkezeteknél, melyeknél a kézi munkavégzésre viszonylag

magas aranyban van szikség. A porbeles huzalok megjelenésével alkalmazasa ndvekszik a nehéz acélszerkezeteknél is.




MIG/MAG hegesztés

A huzalelektrodas véddgazas ivhegesztésnél (MIG, vagy MAG
ivhegesztésként is ismert) villamos iv j6n Iétre a folyamatosan
elétolt tomor huzalelektroda vége és a munkadarab kdzott. Az ivet
és a hegesztési 6mledéket semleges, vagy aktiv gazsugar védi.
Az eljaras a legtdbb anyag szamara alkalmas és a
hegeszt6anyagok a fémek széles valasztékahoz kaphatok.

MIG/MAG berendezések funkcidi:

Start funkciok

A

Gaz el6aramlas: ez alatt az idd alatt kell a véddgaz aramlasnak
stabilizaléddnia, hogy az ivgyUjtas mar tiszta védégazban
térténhessen. KétltemU vezérlés mellett egyes gépeknél gyarilag
bedllitott érték, masoknal a kezel6 allithatja.

Sy

rendszer a huzalt mérséklet sebességgel adagolja.

Kuszéstart (opcio): a biztos ivgyujtashoz inditaskor a

mersrar
Hot start (opcid): a kezdési hibak elkerllése érdekében
meghatarozott (bedllithatd) ideig a beallitottnal nagyobb elétolasi
sebességgel (illetve a vele aranyos nagyobb arammal) kezdédik a
hegesztés.

Y
ESAB
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Stop funkcidok

A

[

Kratertoéltés (opcio): A hegesztés befejezésekor kialakuld un.
végkrater lehlilési sebességét csdkkentd, a keletkezd Ureget
feltdltd funkciod. Egyes berendezéseknél fokozatokban, masoknal
fokozatmentesen torténik az elétolasi sebesség (és egyes
esetekben az ivfeszlltség) csdkkentése.

Huzal visszaolvadas (,burn back”)

K

T

A huzaladagolas ledllitasa utan a rendszerben felhalmozddott
rugalmas energia miatt a huzalelektroda vége nem all meg
azonnal. Elkerllendd, hogy a még folyékony hegflrdébe érve,
Loefagyjon”, ezért az ivet tapldld dramforrast kissé késleltetve
kapcsoljuk ki (,huzal visszaolvadasi id6”). Minél nagyobb ez az
id6, anndl révidebb lesz a maradd huzalkinyulas.

Gaz utanaramlas: Az iv megszakitasa utan a végkrater még forro,
ezért szlkséges a gazvédelmet addig biztositani, amig teljesen le
nem hdl. Kétutemd vezérlés mellett egyes gépeknél gyarilag
bedllitott érték, masoknal a kezeld allithatja.

Kétiutem(i vezérlés

1 4

A vezérl6 kapcsold zarasaval indul, nyitasaval befejezédik a

\

hegesztési folyamat.
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A vezérld kapcsold zarasaval/nyitasaval indul, Ujboli zarasaval/
nyitasaval befejezddik a hegesztési folyamat. Egyes
hegeszt6gépeknél ebben az lizemmaddban (a kapcsold révid
ideig tartd zarasaval) lehet pl. memadria hely valtasaval
hegesztési paramétert valtoztatni. Ha a berendezés
rendelkezik kratertoltd funkcidval, akkor az a stop funkcid
inditasaval veszi kezdetét. A huzal visszaolvadasi id6 pedig az
elétolas ledllasa pillanataban indul. Lathatd, hogy négydtemi
vezérlésnél a hegesztd szabadon valaszthatja meg a gaz elé-
és utéanaramlas idejét.

Gazoblités

Véddgaz aramoltatas huzaladagolds nélkil: a véddgaz dram
korrekt bedllitasakor, illetve a véddgaz vezeték ellendrzéséhez
lehet hasznalni.

Huzalbeflizés

Huzaladagolas az aramforras bekapcsolasa nélkdll,
feszlltségmentes allapotban: a huzal biztonsagos beflizését

segitd funkcid.

Huzal visszahtizas

Ellentétes iranyu huzaladagolas (visszahuzas) az aramforras
bekapcsolasa nélkul: a huzal biztonsagos kiflizését segitd

funkcio.

Szinergikus beallitas

A hegesztési paraméterek bedllitdasat megkonnyité funkcio.

Fokozatkapcsolos aramforrasok esetén az ivfeszUltséget,
elektronikus (tirisztoros, szaggatds és inverteres) aramforrasok
esetén a kivant huzal el6tolasi sebességet kell beallitani. A
t6bbi paraméter bedllitasat a berendezés 6nmuikddden elvégzi
az elére beadott alapadatok (huzal anyaga és atmérdje,
valamint a véd&gaz fajtdja) alapjan.

A szinergikus bedllitas alapjaul szolgald un. szinergikus
fliggvényeket gyarilag programozzak. Egyes, korszerU
gépeken ezek a programok cserélheték. Az ilyen

hegesztégépeknél pedig esetenként lehetséges a gyari
flggvények modositasa, és/vagy Uj figgvények felvétele és ezek
tarolasa.

vponthegesztés

\ /

r 3

Vékony lemezek atlapolt kdtéseinek hegesztésére alkalmas
funkcid. A hegesztési idé pontos betartasa fontos. Bekapcsolas a
pisztoly kapcsoldval térténik, a kikapcsolas pedig a bedllitott idd
letelte utan automatikus.

Intervallum (szakaszos) hegesztés

»

Szakaszos varratok hegesztésére alkalmas funkcid. Az ivpont-
hegesztéshez hasonldan ennél is be kell dllitani a hegesztési idét,
amelyet egy masik paraméter bedllitdsa egészit ki, a kdvetkezd
hegesztés inditasaig szlkséges szlinetideje. A folyamat addig
ismétlédik, amig a pisztoly kapcsoléval meg nem szakitjuk.

Fokozatkapcsolés aramforras

A= =

A haldzati (fé)transzformator aramat diddas egyeniranyitd alakitja

egyenaramma. A kimend teljesitmény a transzformator attételével,
a "fokozatkapcsold” segitségével dllithato.

Egyszeru kialakitasu, megbizhatd aramforrasok, amelyek
kiléndsen jol hasznadlhatok a rovidivd hegesztés tartomanyaban.

Tirisztoros aramforras



50 Hz .
— 1 — - ———

A haldzati (fé)transzformator aramat elektronikusan allithaté
tirisztor alakitja egyenaramma. A kimend teljesitmény

elektronikusan, a tirisztor gydjtasszogével allithato.

Szabalyozott, stabil kimenetet adod, taviranyitasra is alkkalmas
aramforrasok. Klldndsen a nagy teljesitménytartomanyban

jeleskednek.

Szaggatos uiizemi aramforras ("chopper”)
30 Hz

A= ==

A haldzati (fé)transzformator aramat diodas egyeniranyitd alakitja

egyenaramma. A kimend teljesitmény a kimend egyenaram, nagy
frekvencias, elektronikusan iranyitott szaggatasaval allithato.

A korszerU ipari elektronika révén lehetséges a kapcsold tipusu,
gyakorlatilag veszteség mentes szabalyozas. Ez a megoldas egy
j6 kompromisszum a tirisztoros és a primer kapcsolasu inverteres
aramforrasok kozott. Kivald hegesztési tulajdonsagok jellemzik a
teljes teljesitménytartomanyban, sét impulzus ivi hegesztésre is
alkalmasak.

Inverteres aramforras

T E =

Az egyeniranyitott halézati feszUltséghbdl nagy frekvencigju

valtakozo feszUltséget atalakito transzformator aramat diddas
egyeniranyitd alakitja egyenaramma. A kimend teljesitmény a nagy
frekvencias valtakozo feszUltség iranyitasaval allithato.

Az Un. primer kapcsolasu invertereket jellemzi a hagyomanyos
aramforrasokénal lényegesen kisebb tdmeg (hordozhatdsag!),
valamint a kitdnd szabalyozhatdsag. Ez utdbbi révén minden
ivhegesztd eljiaras, minden tartomanyaban lehetséges eljaras
valtozatok megvaldsitasara alkalmasak.

Impulzusivii hegesztés

Y
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A hegeszt6aramnak, a huzal adagolasi sebességgel aranyos
frekvencigju pulzaldasaval megvaldsitott, iranyitott cseppatmenet.

Analég vezérlés

A MIG/MAG hegesztégép komponensei (aramforras, huzalelétolo,

kezel6pult, taviranyitd) analdg rendszerben kommunikalnak.

Digitalis vezérlés

A MIG/MAG hegeszt8gép komponensei (aramforras, huzalelétolo,
kezel6pult, taviranyito) digitalis rendszerben kommunikalnak.

A kommunikacio protokollja altalaban CAN. A digitdlis
kommunikacié sokkal gyorsabb és megbizhatdbb az analdgnal,
kialakitasa Iényegesen kevesebb kabelkapcsolatot igényel.

2 g6rgos huzaladagolé

Hajiait Hajtalt
vnolrun gorghk —

N

Rt girgt
Egy, allithatd ervel dsszeszoritott gorgépar szolgal a
huzalelektroda adagolasara. A két gorgd kozll lehet egy, vagy
mindkettd hajtott. Ez utdbbi esetben jelentésen nagyobb tolderére
lehet szamitani.
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4 gorgds huzaladagolé

PS—

|

& Bl gl

Két, allithatd, kiegyensulyozott nyomoerével 6sszeszoritott
goérgépar szolgal a huzalelektréda adagolasara. Mind a négy
gorgd hajtott, ezért kisebb nyomaderd mellett is megbizhato,
egyenletes adagolas érhetd el. A legjobb hatasfoku huzal
el6tolas akkor érhetd el, ha a két gérgépart két, sorba
kapcsolt villamos motorral hajtja.

El6tol6é gérgdk

Az el6told motor nyomatékat az elétold gdrgdk alakitjak at a
huzalelektrodat tovabbitd erévé, amely a huzalelektroda és az
Osszeszoritott elétold gdrgdk felllete kdzott alakul ki, A
tolderének nagyobbnak kell lennie a huzalelektrdda tolasaval
szembeni ellendllasnal (surlodas és iranyvaltas a
huzalvezetében, hattydnyakban és az aramataddban), ezért a
biztonsagos elétolas érdekében a lehetd legnagyobbra kell
térekedni.

Az sszeszoritd erd ndvelésének azonban hatéart szab a
huzalelektroda alakvaltozasa (ez kilondsen lagy huzaloknal
kritikus). Ezért alkalmazzék a surlédo felllet névelésére a told
gorgékbe munkalt, a huzalatméréhdz illeszkedd vajatot.
Igényesebb elétoloknal a nyomogorgd is el van latva vajattal.
Fontos a vajat alakja és felllete. Acél huzalokhoz altalaban
V-bemetszés(, lagy aluminium (vagy porbeles) huzalokhoz
félkor (U-) alaku bemetszés ajanlott. A surlédo erd névelésére
szokas a vdjat fellletét érdesiteni (,recézni”). Alkkalmazasa
kevésbé lagy huzaloknal lehetséges, amelyek felllete
elegend&en sima marad a kifogastalan aramatadas szamara.

ELP (ESAB Logic Pump)

Biztonsagi funkcio a vizhitével felszerelt hegesztd berendezések
szamara. Vizh(téses pisztoly csatlakoztatasa Gnmikddéen
elinditja a vizh(ité szivattyujat, elharitva a veszélyt, hogy a pisztolyt
hités nélkll hasznaljuk.
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QSet™

A rdvidivd hegesztés és a MAG-forrasztas folyamatat stabilizald megoldas. Az ilyen (bekapcsolt) funkciéval rendelkezé

aramforrasok képesek a révidzarlatos cseppatmenet stabilitasat fenntartani a feltételek (pl. huzalkinyulas, pisztolytartas,
védbgaz dsszetétel) akar szélséséges megvaltozasa esetén is. A rendszer néhany masodpercnyi hegesztés alatt megtaldlja
az optimalis bedllitast, amelyet aztan a huzal elétolasi sebességétdl fliggetlentil fenn is tart. A QS értéke allithatd, ami adott
huzaladagolasi sebesség mellett lehetévé teszi a hébevitel valtoztatasat.

Eﬂ"m 1

tage

TrueArcVoltage™

»1rue Arc Voltage™” (TAV) rendszer az ESAB hegesztépisztolyok alkalmazasaval megvaldsuld kilonleges feszlltség mérési
eliaras. A hegesztési paraméterek egzakt ismételhetésége klldndsen fontos a hegesztés mindségének fenntartasa
érdekében. A True Arc Voltage™ funkcidval rendelkezd ESAB berendezések kdzvetlenll az iv feszlltségét mérik, és nem

— mint szokdsos — az dramforras kapocsfeszilltségét. Igy a folyamat stabilitisa fenntarthaté nagyobb kébel- vagy
pisztolyhossz esetén is.

SuperPulse™

A hegesztés teljesitmeényét két munkapont kozoétt, bedllitott idézitéssel valtogatd hegesztés. Az egyes munkapontok
Uzemmaodja (révidivl, szordivi vagy impulzus ivl) valtoztathatd. A SuperPulse™ kilonbdzd ivtipusaival tdbbféle
eljiarasvaltozat valdsithatd meg: az impulzus vl hegesztés valaszthato frekvencidval kombinalhaté a rovidivivel és a
szordivivel. llyen médon jobban kézben tarthatd a hegesztési sebesség, a hébevitel és a leolvadas kivant egyensulya. Hideg
iv, mély beolvadas, tokéletes kdtés — minden kézben van.
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Caddy® Mig C160i és C200i

Ismerje meg a mobilitas uj szintjét

Kompakt, kdnnyU és erés. A Caddy® Mig C160i/C200i
hegeszt( inverterek tokéletes utitarsak. Csak kapja fel a gépet
a vallara, és mar mehet is dolgoznil Ez a mindenhova eljuté
hegeszt6berendezés ipari hegeszté kapacitast kindl akar a
legtévolabbi helyen is. Akér a Caddy® Mig C160i-re, akar az
intelligens C200i-re esik a valasztasa, az Uj munkatarsa tul
fogja szarnyalni varakozasait. Alkalmi hegesztésre vagy
mindennapos haszndlatra egyarant ipari szint( hegeszté
kapacitast kinal. Megfelelé konnyfém szerkezetekhez vald

munkahoz és altalanos javitasokhoz, autdjavitashoz,

karbantartasi mdveletekhez, akar mezégazdasagi

mUveletekhez és ipari munkahoz is. Fliz6hegesztés a Caddy® Mig

muhelyben vagy a terepen. Robusztus, hatékony és "ﬁ
hegesztébarat. Az egyfazist, 230 V-os készilék foldelt Beallitas az anyagvastagsag megadasaval L
haztartasi aljzatokhoz vagy generatorhoz csatlakoztathatok, és A hdbevitel finom hangolasa ;
ami a legfontosabb, hogy egyszer(i a kezelése. Allitsa be a Kénnyebb 12 kg-nal (beleértve a pisztolyt

fémlemez vastagsagat, és kezdjen el hegeszteni. A hidegebb és az Osszes kabetl)

vagy melegebb hegflirdét egy gombbal tudja valtoztatni. Vagy 230 Voit /80 Hz

még egyszer(ibb a stabil hegesztés a Caddy® Mig C200i -n Generator kompatibilis

elérhets QSet™ -tel. Huzaldob atmérdje: 200 mm
MXL™ 180, mindségi pisztoly
Szerszamtartd

Noveltiik a teljesitményt Tarto a test- és pisztolykdbel felcsavardséhoz

Egyszer( polaritas valtas az 6nvédd

Az energidval j0l gazdalkodd PFC modul (Power Factor porbeles huzalokhoz

Correction) a hatékony hasznalat érdekében kisimitja a felvett
aramot. Az eredmény 30%-kal nagyobb hegesztési kapacitas

ugyanarrdl a biztositékral.

QSet™

Intelligens és dntanuld funkcid a tokéletes rovidivi
hegesztéshez, az anyag és gaz minden parositasra.
Minddssze az anyagminéséget és a vastagsagot kell megadni,
a tobbit elvégzi Onnek a Caddy® Mig C200i. A villamgyors
szabalyozas biztositja, hogy egyenletes minéséget kapjon.
Akkor is, ha példaul szlik helyeken megvaltozik a

huzalkinyulas.

: Caddy® Mig C160i
With the

environment in mind

Szerkezeti acélra, 0,5 - 4,0 mm vastagsagra optimalizalt.

Tomor és porbeles huzal, 0,8 mm




Caddy® Mig C200i

Lemezvastagséag 0,5 - 6,0 mm
Huzalatmérd 0,6 - 1,0 mm
Szerkezeti acél & savalld acel
Aluminium

MIG forrasztas horganyzott lemezen

QSet™

Huzalelektrodak 200 mm-es dobon

Caddy® Mig C160i/C200i
Szerkezeti acélok: OK Autrod 12.51, @ 0,8mm tdmor huzal
Coreshield 15, @ 0,8mm porbeles huzal

Caddy® Mig C200i
Savallé acélok: OK Autrod 316LSi, @ 0,8mm
OK Autrod 308LSi, @ 1,0mm, 18Cr 8Ni acélok

Aluminium: OK Autrod 5183, @ 1,0 mm

MIG forrasztas:
OK Autrod 19.30, @ 1,0 mm

Rendelési informaciok, huzalelektrodak 200 mm-es dobon

OK Autrod 12.51, ©0,8/5,0 kg 1251 084 600
Coreshield 15, @ 0,8/4,5 kg 35UE 084 630
OK Autrod 19.30, ©1,0/5,0 kg 1930 104 600
OK Autrod 308LSi, @ 0,8/5,0 kg 1612 084 600
OK Autrod 316LSi, @ 0,8/5,0 kg 1632 084 600
OK Autrod 5183, ©1,0/2,0 kg 1816 104 62E

Szallitasi terjedelem

Hegeszt6pisztoly 3m kabellel, tapkabel, 3m dugvillaval, védégaz-tomlé 4,5m
témidbiztositéval és gyorscsatlakozdval, testkabel csatlakozdval és csipesszel,
hordszij, kop¢ alkatrészek 0,8 mm-es huzalhoz és hasznélati Utmutato.

1 kg OK Autrod 12.51, 0,8 mm.

Y
ESAB
> 4

TapfeszUltség, V / f 230/1

Biztositék, lomha, A 16

Megszakité (MCB) EN 60898-B, A 16 20
Generator szUkséges teliesitménye*, KVA 5,5 6,5
Aram tartomény, A 30 - 160 30 - 200
Uresjérasi fesziiltség, V 60

Uresjarasi teljesitmény, W 15
Teljesitménytényezé 0,99

Hatasfok max. teljesitménynél, % 82

El6tolasi sebesség, m/min 2-1 2-12
Méretek, H x Sz x M, mm 449 x 198 x 347

Tomeg, kg 11,4 11,6
Védettség P23

Alkalmazasi besorolas S

* Generator automatikus feszultségszabalyozassal

25% bi., A 180

35% bi., A 150 150
100% bi., A 100 100
Szerkezeti acél 0,8 0,6-1,0
Savall6 acél 0,6-1,0
Porbeles huzal 0,8 0,8
Aluminium --- 1,0

CusSi forraszté huzal --- 0,8-1,0
Rendelési informaciok

Caddy® Mig C160i 0349 310 850
Caddy® Mig C200i 0349 312 030
Két kerekes kocsi 0459 366 887
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Origo™ Mig/Mag C 170, 171, 200, 201, 250, 251

Kompakt hegeszté

berendezések
kis/kOozepes
terheléshez és

alkalmi hasznalatra

Power Smoothing Device™ (aramsimitd eszkz) — egyfazisu gépek szamara is kivald hegesztési tulajdonsagok

Egyszer( polaritas valtas — tomor és porbeles huzalok alkalmazasi lehetésége

Tapfeszlltség, V /
Biztositék, lomha, A
Aram tartomany, A
Visszaolvadasi id6, sec
Ponthegesztés, sec
Feszlltség fokozatok
Polaritas valtas
Meéretek, HxSzxM, mm
Tomeg, kg

Dob tipus, @mm/kg
Védettség

Alkalmazasi besorolas

20% bi., A
35% bi., A
60% bi., A
100% bi., A

Otvézetlen/stvdzott acél
Porbeles

Aluminium

CusSi forrasztas

Szallitasi terjedelem

Pisztoly
Tipus/hossz
Csatlakozd

400/ 3
10
30- 170
0,02 - 0,25
02-25
8
igen (valaszthato)
860 x 420 x 730
63,5
300/ 18
IP 23
S

170
130
100

0,6-0,8
0,8
1,0

0,8-1,0

MXL™
200/3,0m
Euro

230/1
16
30-170
0,02-0,25
02-25
8
igen
860 x 420 x 730
59
300/ 18
IP 23
S

170

98
76

0,6-0,8
0,8
1,0

0,8-1,0

MXL™
200/3,0m
Euro

400/3
10
30 - 200
0,02-0,25
02-25
10
igen
860 x 420 x 730
72,5
300/ 18
P23
S

200
150
120

0,6-1,0

0,8-1,0
1,0

0,8-1,0

MXL™
200/3,0m
Euro

230/ 1
20
30 - 200
0,02 - 0,25
0,2-25
12
igen
860 x 420 x 730
68
300/ 18
IP 23
S

200

115
90

0,6-0,8
0,8
1,0

0,8-1,0

MXL™
200/3,0m
Euro

400/3
16
40 - 280
0,02 -0,25
02-25
10
igen
860 x 420 x 730
82
300/18
IP 23
S

250
190
150

06-1.2
08-1.2
1,0-1.2
0,8-1,0

MXL™
270/3,0m
Euro

Alkalmazhaté aluminium
hegesztéséhez és
horganyzott lemezek MIG
forrasztasahoz

IP 23 — alkalmas szabadtéri
hasznalatra

Hegesztési paraméterek
egyszerU bedllitasa

MXL™ pisztolyok — stabil és
nagy élettartamu
professziondlis pisztolyok a
kompakt gépekhez

230/ 1
35
40 - 250
0-0,25
0,2-25
12
igen
860 x 420 x 730
94
300/ 18
IP 23
S

250
200 (30%)
140
110

06-12
08-1.2
1,0-1.2
0,8-1,0

MXL™
270/3,0m
Euro

3 m héldézati kdbel csatlakozdval, testkdbel komplett, 1,5 m gaztomld rogzitékkel €s gyorscsatlakozéval, induld alkatrészkészlet 0,6-0,8 mm-es huzalhoz (0,8-1,0 mm-eshez
a C250), valamint kerékkészlet, biztonsagi lanc gazpalackhoz.

Rendelési informaciok

Origo™ Mag C171
Origo™ Mig C170 3ph
Origo™ Mag C201
Origo™ Mig C200 3ph
Origo™ Mag C251
Origo™ Mig C250 3ph

0349 311 280
0349 308 670
0349 311 290
0349 308 290
0349 311 420
0349 307 840

Tartozékok

Digitalis V/A mUszerkészlet
CO, elémelegité (42V - 50/60 Hz)
Polaritas valté készlet (Origo™ Mig C170-hez)

0349 302 598
0349 302 250
0349 309 310



MXL™ pisztolyok

Fix csatlakozéval

CO,, A/ bi., % 150/ 35 180/35
Ar/CO,, A/ bi., % 150/ 35 150/ 35
Huzalatmérs, mm 0,6-0,8 0,6-1,0

Rendelési informaciok - pisztolyok és kopo alkatrészek

Pisztoly 2,5m kabellel 0700 200 001 -
Pisztoly 3,0m kabellel - 0349 483 070
Pisztoly 4,0m kabellel -

Hattydnyak 0700 200 050 0700 200 051

1 - Gazterel6 standard @ 12mm 0700 200 054 0700 200 054
1 - Gaztereld standard @ 15mm - -

1 - Gézterel6 hengeres @ 16mm 0700 200 057 0700 200 057
1 - Gazterel§ hengeres @ 18mm - -

1 - Gazterel6 kupos @ 9,5mm 0700 200 060 0700 200 060
1 - Gazterel6 kipos @ 11,5mm - -

2 - Araméatadé Cu W 0,6 M6 0700 200 063 0700 200 063
2 - Araméatadé Cu W 0,8 M6 0700 200 064 0700 200 064
2 - Araméatadd Cu W 0,9 M6 0700 200 065 0700 200 065
2 - Araméatadé Cu W 1,0 M6 0700 200 066 0700 200 066

2 - Aramétadé Cu W 1,2 M6 o -
3 - Rugo 0700 200 078 0700 200 078

4 - Adapter M6 0700 200 076 0700 200 072
4 - Adapter M6 Alu - -

5 - Acélspiral W0,6-WO0,8-2,5m 0700 200 099 -
5 - Acélspiral W0,6-W0,8-3,0m - 0700 200 085
5 - Acélspiral WO0,6-W0,8-4,0m - -
5 - Acélspiral WO0,9-W1,2-3,0m - 0700 200 087
5 - Acélspiral WO0,9-W1,2-4,0m - =
5 - PTFE vezeté WO0,6-W0,8-3,0m - 0700 200 089
5 - PTFE vezet6 WO0,6-W0,8-4,0m - -
5 - PTFE vezet6 W0,9-W1,2-3,0m - 0700 200 091

5 - PTFE vezeté WO0,9-W1,2-4,0m - =

MXL™ 180/200 3

sl B e
2 4

MXL™ 270

3
T v ¥y,
2

Aluminium huzal hegesztése.
Hasznaljon megfelel6 tolé gorgket és 3 m-es pisztolyt.
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Central csatlakozéval

200/35
170/35
0,6-1,0

0700 200 002
0700 200 003

0700 200 051

0700 200 054

0700 200 057

0700 200 060

0700 200 063
0700 200 064
0700 200 065
0700 200 066

0700 200 078

0700 200 072

0700 200 085
0700 200 086
0700 200 087
0700 200 088
0700 200 089
0700 200 090
0700 200 091
0700 200 092

270/35
260/ 35
0,8-1.2

0700 200 004
0700 200 005

0700 200 052

0700 200 055

0700 200 058

0700 200 061

0700 200 068
0700 200 069
0700 200 070
0700 200 071

0700 200 079

0700 200 073
0700 200 067

0700 200 085
0700 200 086
0700 200 087
0700 200 088
0700 200 089
0700 200 090
0700 200 091
0700 200 092

Huzalel6tolok alkatrészeit
|. a [66]. oldalon
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Origo™ Mig C PRO sorozat

Kompakt egységek professzionalis alkalmazasra

Origo™ Mig C280 PRO

Origo™ Mig C340 PRO

Origo™ Mig C420w PRO

30

Tapfeszlltség, V / f 400/ 3 400/ 3 400/ 3
Biztositék, lomha, A 16 16 16
Aramtartomany, A 30 - 280 30 - 280 40 - 340
Visszaolvadasi id6, sec 0-0,25 0-0,25 0-0,5
Ponthegesztés, sec 0,2-25 0,2-2,5 -
FeszUlltség fokozatok 10 10 40
Polaritas valtas igen igen igen
Fojtas kimenetek 2 2 2

2/4 UtemU vezérlés - - igen
KUszostart - - igen
Méretek, HxSzxM, mm 840 x 425 x 830 840 x 425 x 830 840 x 425 x 830
Tomeg, kg 97 97 120
Dob tipus, @ mm/kg 300/18 300/18 300/18
Told goérgék szama 2 4 2
Védettség IP 23 IP 23 IP 23
Alkalmazasi osztaly S S S
Max. aram, A @ bi. % 280/30% 280/30% 340/30 %
60% bi., A 190 190 250
100% bi., A 150 150 195
Otvézetlen/stvdzott acél 0,6-1,0 0,6-1,0 06-12
Porbeles 09-1,2 09-12 09-1,2
Aluminium 1,0-1.2 1,0-1.2 1,0-1.2
Szallitasi terjedelem

Pisztoly PSF™ PSF™ PSF™
Tipus/kabelhossz 250/3,0m 250/4,5m 305/3,0m
Csatlakozé Euro Euro Euro

5m tapkabel dugvilldval, 1,5m gaztdmié rogzitékkel és gyorscsatlakozdval, testkabel csatlakozokkal, induld alkatrészkészlet 0,8-1,0mm huzalhoz (C280),
1,0-1,2mm (C340-420), kerékkészlet, biztonsdagi lanc a gazpalackhoz.



Nagyon j6 hegesztési tulajdonsagok — stabil iv és finom
feszUltségfokozatok

Alkalmas aluminium hegesztésére és horganyzott lemezek MIG
forrasztésara

Horganyzott lemezburkolat opcionalis szlrével kiegészitve alkalmas
durva tGzemi korilmények elviselésére

2 vagy 3 fojtas kivezetés — optimalis iv dinamika
4-gorgds toldmu —tdkéletes huzaltovabbitas
Professzionalis ESAB PSF™ pisztollyal

Origo™ Mig C340 PRO és C420w PRO opciondlis felszerelhets 6 vagy
10 m-es villamos Push-Pull pisztollyal

Egyszer( polaritas valtas — lehetséges tomdr és porbeles huzal
alkalmazasa

Origo™ Mig C420w PRO fel van szerelve ELP-vel (ESAB LogicPump:

onmUkodéen bekapcsolja a vizh(itét, ha vizhiitéses pisztoly
csatlakozasat érzékel)

400/3 400/3
16 32
40 - 340 50 - 420
0-0,5 0-05
40 35
igen igen
2 3
igen igen
igen igen
840 x 425 x 830 935 x 640 x 800
120 230
300/ 18 300/ 18
4 4
IP 23 P23
S S
340 /30 % 420/50%
250 400
195 315
06-12 06-1,6
09-1.2 09-16
1,0-1,2 1,0-1,6
PSF™ PSF™
305/4,5m 405/ 410w 4,5 m
Euro Euro

Y
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Rendelési informaciok

Origo™ Mig C280 PRO 2WD V/A 0349 312 510
Origo™ Mig C280 PRO 4WD V/A 0349 312 520
Origo™ Mig C340 PRO 2WD V/A 0349 312 550
Origo™ Mig C340 PRO 4WD V/A 0349 310 830
Origo™ Mig C420w PRO 4WD V/A 0349 312 590
Origo™ Mig C420 PRO 4WD V/A 0349 312 580
Tartozékok

Porsz(iré C280-C340 (acélhald) 0349 302 599
Porsz(ir6 C420w (acélhald) 0349 302 252
Transzformator gaz elémelegitéhdz 0349 302 250
Kébeltartd 0349 303 362
Viz6r 0349 302 251
Csatlakozo készlet MXH/Origo™ Mig C340 PRO 0349 308 980
Csatlakoz6 készlet MXH /Origo™ Mig C420w PRO 0349 308 337

Rendelési informaciok specialis valtozatokhoz
Atkapcsolhaté tapfesziiltség (230/415-500V, 50Hz, 230/440-460V, 60Hz, 3)

Origo™ Mig C280 PRO 2WD V/A 0349 312 530
Origo™ Mig C280 PRO 4WD V/A 0349 312 540
Origo™ Mig C340 PRO 2WD V/A 0349 312 560
Origo™ Mig C340 PRO 4WD V/A 0349 312 570

Pisztolyok alkatrészeit
l.a [64]. Oldalon

Huzalel6tolok alkatrészeit |. a [66]. oldalon
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Mig C3000i

Inverterek ipari felhasznalasra

Inverter elsérangu hegesztési tulajdonsagokkal

MMA hegesztés 6,0 mm elektréda atmérdig

TrueArcVoltage™ garantalja a pontos ivfeszUltséget

Elektronikusan szabalyozott, allandd huzalelStolasi sebesség

4-gorgés huzalel6toldmd

Kivalé MIG forrasztas horganyzott lemezen

Az opcionalis vizhiitd vezérléssel ELP (ESAB LogicPump:
onmukddden bekapcsolja a vizh(itét, ha vizh(téses pisztoly

csatlakozasat érzékeli)

Opcionalisan 6 vagy 10 m-es Push-Pull pisztoly csatlakoztathatd

Tavszabalyozhato, digitdlis kijelzd

IP 23 — alkalmas szabad téri hasznalatra

Tapfeszlltség, V / f
Biztositék, lomha, A
Aramtartomany, A
Fokozatmentes bedllitas
Méretek, HxSzxM, mm
Tomeg, kg

Dob tipus, @ mm/kg
El6told gérgék
Védettség

Alkalmazasi besorolas
S

35% bi., A
60% bi., A
100% bi., A

Otvozetlen/stvézott acél
Porbeles huzal
Aluminium

Szallitasi terjedelem

400/ 3
16
16 - 300
fokozatmentes
652 x 412 x 423
40,5
300/18
4 rolls
IP 23

300
240
200

06-1.2
1,0-1.2
1,0-1.2

5m tapkabel villas dugdval, 2m gaztomié rogzitékkel és
gyorscsatlakozéval, testkdbel komplett, induld alkatrészkészlet

0,8-1,0mm huzalhoz.

Origo™ Mig C3000i MA24 PSF305 / 4,5m pisztollyal.

oo ]

MA24 kezelSpult

Huzalel6toldba épitett kezelbpult a MIG/MAG és MMA hegesztés
bedllitasara

35 programozott szinergikus fliggvény

QSet™ paraméteroptimalizald

2 / 4 temU pisztolykapcsolo vezérlés

Gazproba és huzalbeflizés

Allthaté gaz elé- és utdaramlas

Kuszostart és kratertoltés

Fokozatmentes fojtasallitas

3 memodria hely, amelyekrdl a pisztolykapcsoldval is lehivhatok a
paraméterek

Tavszabalyozhato, digitalis kijelzd

TrueArc |
Voltage™




Y
ESAB
> 4

Komplett csomag

© Origo™ Mig C3000i MA24 + PSF™ 305/4,5 m pisztoly.
+ 4,5 m testkdbel + két kerekes kocsi
0459 795 887

Rendelési informacidk

Origo™ Mig C3000i MA24 (with QSet™) © 0459 750 881
Aristo® Mig C3000i U6 0459 750 882
Két kerekes kocsi 0459 366 890
Négy kerekes kocsi 0460 060 880
CoolMidi 1800 hUitéegység 0459 840 880
Hegeszt6pisztolyok

PSF™ 305, L=3,0m, léghtités 0458 401 880
PSF™ 305, L=4,5m, légh(ités © 0458 401 881
PSF™ 410w, L=3,0m, vizh(ités 0458 400 882
PSF™ 410w, L=4,5m, vizh(ités 0458 400 883

U6 kezel6pult

MXH™, villamos Push-pull pisztolyokat I. a [75-77]. oldalakon
MIG/MAG impulzusivi hegesztés

QSet™ paraméteroptimalizald Tartozékok

Csatlakozé készlet MXH™ pisztolyhoz, taviranyitassal 0459 681 891

Programozott szinergikus flggvények - ) o
Csatlakozé készlet MXH™ pisztolyhoz, start-stop vezérléssel 0459 020 883

2/4 —(temU pisztolykapcsold vezérlés

Végkrétertoltés A huzalel6told alkatrészeit | a [64] oldalon.
Allithaté kiszéstart, Hot Start és huzal visszaolvadasi id6
Allithatd géz els- és utdaramlasi idd

Gézproba és huzalbeflizés

Professzionalis MMA hegesztés
Taviranyitokat
|.a [68] oldalon

10 memodria hely
Tobbnyelvd meni

Hatarérték megadas, jelszo védelem

Kocsi
0460 060 880

Origo™ Mig C3000i MA24
Komplett csomag 0459 795 887 O
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Origo™ Mig L305 és L405

Egyszeriien hasznalhaté, megbizhaté
MIG/MAG berendezések

Kis beruhazasi koltség

Robusztus és fokozatkapcsolds MIG/MAG berendezések
10 vagy 40 feszUltségfokozat

2- vagy 4-gorgds tolomu

Osszekdts kabel 10 m-ig

Horganyzott lemezburkolat

Tapfeszlltség, V / f 400/ 3

Biztositék, lomha, A 16 20
Aramtartomany, A 30 - 300 50 - 400
Feszultségfokozatok 10 40
Fojtas kivezetés 2

Méretek, HxSzxM, mm 782 x 425 x 830 812 x 552 x 925
Tomeg, kg (hltéegység nélkul) 89 142
Tomeg, kg (hltéegységgel) - 156
Védettség P23

Alkalmazasi besorolas S
Terhelhet&ség, A/ bi. % 300/ 25 400/50
60% bi., A 190 365
100% bi., A 150 280

El6tolasi sebesség, m/min
Visszaolvadasi id6, sec
Ponthegesztési idd, sec
2/4 GtemU vezérlés
Kuszostart
Huzalbeflizés

Géz proba

Meéretek, HxSzxM, mm
Tomeg, kg

Dob tipus, @ mm/kg
El6told gorgék szama
Védettség

Otvdzetlen/stvdzott acél
Porbeles huzal
Aluminium

Origo™ Feed L302

2-gorgds tolomd
El6tolasi sebesség
Huzal visszaolvadasi idé

2/4 GtemU pisztolykapcsold
vezérlés

Origo™ Feed L304

4-gorgds tolomu
ElStolasi sebesség
Huzal visszaolvadasi idé

fvpont-hegesztés

Klszostart
Huzalbeflizés
Gaz proba
2/4 (temU pisztolykapcsold
vezérlés
1,5-22
0-0,7
- 0,2-5,0
igen
- igen
- igen
- igen
569 x 259 x 355
12,6 13,2
300/ 18
2 4
IP 23
0,6-12 06-1,6
08-1,2 08-16
1,0-1,2 1,0-1,6



Rendelési informaciok

Aramforrasok

Origo™ Mig L305

Origo™ Mig L405

Origo™ Mig L405w vizh(itével

Origo™ Mig L405 V/A

Atkapcsolhaté tapfesziiltségii aramforrasok
(230/400-415/500V 50Hz: 2307440-460V 60Hz)
Origo Mig L405

HuzalelGtolék

Origo™ Feed L302, nyitott
Origo™ Feed L304, nyitott
Origo™ Feed L304w, nyitott

Osszekots kabelek

Lég/vizh(itéses Osszekotd kabel ,1,7m
Osszekéts kébel, levegs, 5m
Osszekots kabel, levegs,10m
Osszekots kabel, viz, 5m

Osszekdts kébel, levegs, 10m
Osszekots kabel, levegd 15m
Osszekots kabel, viz, 15m

Hegeszt6pisztolyok

PSF™ 305, L =3,0m, léghttés
PSF™ 305, L =4,5m, léghltés
PSF™ 405, L =3,0m, léghltés
PSF™ 405, L =4,5m, léghlités
PSF™ 410w, L = 3,0 m, vizhtités
PSF™ 410w, L = 4,5 m, vizh(ités

Tartozékok

Digitalis mUszerkészlet/Origo™ Mig L305
Digitalis mlszerkészlet/Origo™ Mig L405
Transzforméator CO2 elémelegitéhoz
Stabilizéld (tehermentesitéhoz - L305)
Stabilizalé (tehermentesit6hoz - L405)
Er6sités a tehermentesitéhdz
Kerékkészlet/Origo™ Feed L.302/304
Pisztolykabel tehermentesité

Emeldful

Gyorscsatlakozé MarathonPac-hoz
Adapter 5kg-os dobhoz

Tehermentesitd késziilék

MUanyag dobvédd burkolat

Tuske

Komplett tomlékészlet, 1,7m,

0459 495 782/882 Atalakitdsahoz vizhitésesre

0349 309 700
0349 306 517
0349 306 563
0349 313 090

0349 306 594

0459 495 782
0459 495 882
0459 495 892

0459 532 880
0459 532 881
0459 532 882
0459 532 891
0459 532 892
0459 532 883
0459 532 893

0458 401 880
0458 401 881
0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883

0349 302 598
0349 302 451
0349 302 451
0349 302 451
0349 303 474
0349 309 748
0458 707 880
0457 341 881
0458 706 880
F102 440 880
0455 410 001
0458 705 880
0458 674 880
0458 703 880

0459 564 880

Y
ESAB
> 4

Javasolt konfiguraciok

Origo™ Mig L305 + Origo™ Feed L302

Origo™ Mig L305 0349 309 700
Origo™ Feed L302, nyitott 0459 495 782
Lég/vizh(téses 6sszekotd kabel,1,7m 0459 532 880
PSF™ 305, L=3,0m, léghtités 0458 401 880

Origo™ Mig L405w + Origo™ Feed L304w vizhiitéses

Origo™ Mig L405w 0349 306 563
Origo™ Feed L304w, nyitott 0459 495 892
Lég/vizhlitéses 6sszekotd kabel,1,7m 0459 532 880
PSF™ 410w, L=3,0m, vizh(ités 0458 400 882

Szallitasi terjedelem

Kocsi, gazpalack-tartéval, biztonsagi lanccal, tiske a huzalel6told tartdaséahoz,
5 m tapkabel és 5 m testkabel

Pisztoly alkatrészeket
|. a [64]. oldalon

Huzalel6told alkatrészeket I. a [66)]
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Origo™ Mig 320 - 410 - 510

Megbizhato,
egyszerli és erés

I Robusztus, fokozatkapcsolds
MIG/MAG berendezés a nagy
teljesitménytartomanyban

°

M12 kezel6pult i . »
b R
@

M 40 feszliltségfokozat 1w o

H-H

Huzalel6tolasi sebesség
m Osszekots kabelkészlet 35 m-ig

Kuszostart

[ Elektronikusan szabalyozott motorok
— egyenletes huzalel6tolas

2 / 4 UtemU pisztolykapcsold
vezérlés

Kétféle 4-gorgds elétold, 2,4 mm-es huzalatmérdig

0 Huzal visszaolvadasi id8
W Vizhiitd ELP-vel ESAB (ESAB LogicPump: 6nmtikédden W A huzalelétolasi sebesség tévirdnyitassal is alithatd
bekapcsolja a vizh(itét, ha vizh(itéses pisztoly csatlakozasat érzékeli) o ] ) .
m El6készitve 6 vagy 10 méteres villamos Push-Pull pisztolyhoz
I Automatikus készenléti allapot kapcsolas energiat takarit meg . o ) o
[ Gépesitésre el6készitve — ESAB Miggytrac és Railtrac
[ Horganyzott lemezburkolat
1 A huzal elétolasi sebesség tavszabalyozhatd
[ Tartozékok széles valasztékban
1 IP 23 - szabadban is haszndlhatd
Origo™ Mig Origo™ Feed
Miiszaki adatok 320 410/410w 510/510w Miiszaki adatok 304 M12 484 M12
Tapfeszlltség, V / f 400/ 3 Huzalel6tolasi sebesség, m/min 1,9-25 1,9-25
Biztositek, lomha, A 16 20 35 Huzal visszaolvadasi id6, sec 0-05
Aramtartomany, A 40 - 320 50 - 400 50 - 500 2/4 UtemU vezérlés igen
Fesziltségfokozatok szama 40 Kuszostart igen
Induktivitas kivezetések 2 2 3 Huzalbeflizés vélaszthatd
Méretek, HxSzxM, mm 840 x 425 x 830 812 x 552 x 925 Gas test vélaszthatd
Tomeg, kg (vizh(its nélkdl) 111 144 214 Méretek, HxSzxM, mm 690 x 275 x 420
Tomeg, kg (vizhtit6vel) - 158 228 Tomeg, kg 15 19
Védettség P23 Dob tipus, @ mm/kg 300/18
Alkalmazasi besorolas S Tolémd 4 gorgds 4 gorgds
Védettség P23

Terhelhet6ség 40 °C-on Huzalatmérék, mm

Max. dram, A Otvdrzetlen/stvézdtt acél 06-1,6 0,6-24
@ bi. % 320/30 400/ 50 500/ 60 Porbeles 0,8-1,6 0,8-24
60% bi., A 250 365 500 Aluminium 1,0-16 1,0-24
100% bi., A 195 280 390

Drahtdurchmesser, mm

Baustahl, hochlegiert 0,6-1,6 06-24
Fulldraht 0,8-1,6 0,8-24
Aluminium 1,0-1,6 1,0-2,4

Szallitasi terjedelem

Kocsi, gazpalack-tartéval, biztonsagi lanccal, tiske a huzalelétold tartdséhoz, 5 m
tapkabel és 5 m testkabel.



Komplett csomag

© Origo™ Mig 410 V/A + Origo™ Feed 304 M12
+ PSF™ 405 - 4,5 m. + 5 m testkdbel
+ 10 m 8sszekoté kabel

© Origo™ Mig 410w V/A + Origo™ Feed 304w M12
+ PSF™ 410w - 4,5 m. + 5 m testkabel
+ 10 m Osszekotd kabel

© Origo™ Mig 510w + V/A + Origo™ Feed 304w M12
+ PSF™ 510w - 4,5 + 5 m testkabel
+ 10 m 8sszekotd kabel

Tartozékok

PorszUré (acélhald) Origo™ Mig 320

Porsz(ir6 (acélhalé) Origo™ Mig 410-510
Kébeltartd

Digitalis mlszerkészlet Origo™ Mig 320
Digitalis mUszerkészlet Origo™ Mig 410
Digitdlis mUszerkészlet Origo™ Mig 510
TranszforméatorCO2 elémelegitéhdz(42V — 50/60 Hz)
Stabilizald (tehermentesitéhdz) Origo™ Mig 320
Stabilizalod (tehermentesitéhdz) Origo™ Mig 410-510
Megerésités tehermentesitéhdz
Nyomascsokkentd rotaméterrel

Vizér

Kerékkészlet Origo™ Feed

Pisztolykabel tehermentesité

Emel6ful

Gyorscsatlakozé MarathonPac-hoz

Adapter 5kg-os dobhoz

Adapter 440 mm-es dobhoz

Kettds huzalel6tolo tartd

Tehermentesit6 készulék

Acél dob burkolat

Huzal beflizést és gaz probat inditd gomb

Pisztolyalkatrészeket
. a [64]. oldalon

Huzalelétold alkatrészeket
|. a [66]. oldalon

0479 100 210

0479 100 211

0479 100 212

0349 302 599
0349 302 423
0349 303 362
0349 302 598
0349 302 451
0349 302 424
0349 302 250
0349 303 475
0349 303 474
0349 309 748
0000 973 096
0349 302 251
0458 707 880
0457 341 881
0458 706 880
F102 440 880
0455 410 001
0459 233 880
0458 522 880
0458 705 880
0459 431 880
0459 465 880

Rendelési informaciok

Aramforrasok digitalis V/A miiszerrel
Origo™ Mig 320 MV V/A

Origo™ Mig 410 ©

Origo™ Mig 510

Origo™ Mig 410w vizh(itével ©

Origo™ Mig 510w vizhiitével ©

Aramforrasok, atkapcsolhat6 tapfesziiltséggel
(230 / 400-415 / 500 V 50 Hz; 230 / 440-460 V 60 Hz)
Origo™ Mig 320 MV V/A

Origo™ Mig 410 MV V/A

Origo™ Mig 410 w MV V/A

Huzalel6tol6k

Origo™ Feed 304 M12 ©

Origo™ Feed 304w M12 vizh(ités ©O
Origo™ Feed 484w M12 vizhtités

Osszekots kabelek

Origo™ Mig 320, 410 szamara, léghlités
Osszekots kabel, 1,7 m

Osszeksts kabel, 5m  ©

Osszekots kébel, 10m  ©

Osszekéts kébel, 15 m

Osszekots kabel, 25 m

Osszeksts kébel, 35 m

Origo™ Mig 410w szamdra, vizhiités
Osszekots kabel, 1,7 m

Osszekots kébel, 5 m

Osszekétd kabel, 10m ©

Osszekots kabel, 15 m

Osszeksts kéabel, 25 m

Osszekéts kébel, 35 m

Origo™ Mig 510 szamara, léghlités
Osszekots kébel, 1,7 m

Osszekdts kabel, 5 m

Osszekot6 kabel, 10 m

Osszekots kabel, 15 m

Osszekéts kabel, 25 m

Osszekots kabel, 35 m

Origo™ Mig 510w szamara, vizhiités
Osszekodts kabel, 1,7 m

Osszekot6 kabel, 5 m

Osszeksts kabel, 10m ©

Osszekéts kébel, 15 m

Osszekots kabel, 25 m

Osszeksts kébel, 35 m

Hegeszt6pisztolyok

PSF™ 305, L =3,0m, léghltés
PSF™ 305, L =4,5m,léghltés ©
PSF™ 405, L =3,0m, léghltés
PSF™ 405, L =4,5m, léghltés ©
PSF™ 505, L =3,0m, léghltés
PSF™ 505, L =4,5m, léghltés
PSF™ 410w, L = 3,0 m, vizh(ités
PSF™ 410w, L = 4,5 m, vizhiités ©
PSF™ 510w, L = 3,0 m, vizhtités
PSF™ 510w, L = 4,5 m, vizhiités ©

Y
ESAB
> 4

0349 312 600
0349 303 563
0349 303 565
0349 303 564
0349 303 566

0349 312 600
0349 312610
0349 312 620

0459 116 882
0459 116 892
0459 116 992

0469 836 880
0469 836 981
0469 836 881
0469 836 882
0469 836 883
0469 836 884

0469 836 885
0469 836 983
0469 836 886
0469 836 887
0469 836 888
0469 836 889

0469 836 890
0469 836 982
0469 836 891
0469 836 892
0469 836 893
0469 836 894

0469 836 895
0469 836 984
0469 836 896
0469 836 897
0469 836 898
0469 836 899

0458 401 880
0458 401 881
0458 401 882
0458 401 883
0458 401 884
0458 401 885
0458 400 882
0458 400 883
0458 400 884
0458 400 885
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Origo™ Mig 402c - 502c - 652¢c

Megbl'zhaté aramforrasok nagyte“es"tme’ny(j Aramforras MIG/MAG- és bevont elektrédas kézi ivhegesztéshez,

he ge sztéshez faragashoz nagy bekapcsolasi idével
Fokozatmentes feszUltségallitas

Osszekots kabelek 35 méterig

Elektronikusan szabalyozott motorok — egyenletes huzalelétolas 2,4
mm huzaldtmérdig

Vizh(ité ELP-vel ESAB (ESAB LogicPump: 6nmUikddéen bekapcsolja a
vizh(itét, ha vizh(téses pisztoly csatlakozasat érzékeli)

Automatikus készenléti allapot, energiat takarit meg
Horganyzott acéllemez burkolat
Tartozékok széles valasztékban

IP 23 — szabadban is hasznalhatd

. TrueArc |
Voltage™

Tapfeszlltség, V / f 400/ 3 El6tolasi sebesség, m/min 1,9-25
Biztositék, lomha, A 25 35 50 Huzal visszaolvadasi id6, sec 0-0,5
Aramtartomany, A 20-400 20-500 20 - 650 2/ 4 Utem( vezérlés igen
Feszultségallitas fokozatmentes Kuszostart igen
Induktivités allitas fokozatmentes Huzalbeflizés vélaszthato
Méretek (HxSzxM), mm 830 x 640 x 835 Gézpréba vélaszthatd
Témeg, kg (hiité nélkul) 158 194 228 Méretek, HxSzxM, mm 690 x 275 x 420
Tomeg, kg (vizhtit6vel) 172 208 242 Tomeg, kg 15 19
Védettség P23 Dob tipus, @ mm/kg 300/18
Alkalmazasi besorolas S El6told gorgék szama 4
Védettség IP 23
60% bi., A 400 500 650
100% bi., A 310 400 500 Otvozetlen/dtvoézétt acél 06-1,6 0,6-24
Porbeles huzalok 08-1,6 0,8-24

Aluminium 1,0-1,6 1,0-2,4



A13 kezelbpult

MMA, TIG szénives faragas

MIG/MAG eljaras

Arc Force
Hot Start

Digitalis kijelz8

M13 kezel6pult

MIG/MAG hegesztd huzalelStoldbe
épitett kezel6pult

TrueArcVoltage™ -- pontos
hegesztési feszlltség

2 / 4 -GtemU pisztolykapcsold
vezerlés

Kratertoltési és huzal visszaolvadas: iuu
Kuszostart
Gazproba és huzalbeflizés

Vizhitd ELP-vel ESAB (ESAB LogicPump: 6nmUkddéen bekapcsolja
a vizh(itét, ha vizh(téses pisztoly csatlakozasat érzékeli)

Szénelektrodas faragd pisztolyt
|. az ESAB Tartozékok kataldgusaban

A hegesztés gépesitésre alkalmas Miggytrac és
Railtrac készllékeket I. a vonatkozé kataldgusban

Y
ESAB
> 4

Szallitasi terjedelem

Kocsi palacktartd polccal és biztonsagi lanccal, huzalelétold tarté tlske, 5m
tapkabel és 5m testkabel

Origo™ Feed 304: alkatrészek 1,0 — 1,2 mm acél huzalhoz

Origo™ Feed 484: alkatrészek 0,9 — 1,6 mm acél huzalhoz

Komplett csomag

© Origo™ Mig 402¢ + Origo™ Feed 304 M13 V/A
+ PSF™ 405 - 4,5 m. + testkabel — 5 m.

+ Osszekotd kabel 10 m. 0479 100 219 0479 100 219
© Origo™ Mig 402cw + Origo™ Feed 304w M13 V/A
+ PSF™ 410w — 4,5 m. + testkabel — 5 m.

+ 0sszekotd kabel 10 m 0479 100 220 0479 100 220
© Origo™ Mig 502cw + Origo™ Feed 304w M13 V/A

+ PSF™ 510w — 4,5 m. + testkabel - 5 m.

+ Osszekotd kabel 10 m 0479 100 221 0479 100 221

Hegeszt6gép csomagok

With Miggytrac 1001

Origo™ Mig 402cw - vizh(ités,

Miggytrac 1001 5 m 6sszekdté kabellel
Origo™ Feed 304w M13 V/A kerékkészlettel
Osszeksts kabel aramforras — elétold, 15m
Hegesztbpisztoly PSF™ 410w — 4,5m
Testkdbel, 5 m, csipesszel

Opciok:

Osszeksts kébel aramforras — el6told, 35 m
Léghités és 15 m kabel

Léghlités és 35 m kabel

0461 175 881

0461 176 881
0461 175 880
0461 176 880

Miggytrac 2000

Origo™ Mig 402cw - vizh(ités

Miggytrac 2000 5 m Osszekotd kabellel
Origo™ Feed 304w M13 V/A kerékkészlettel
Osszeksts kabel aramforras — elétold, 15m
Hegesztbpisztoly PSF™ 410w — 4,5 m
Testkabel, 5 m, csipesszel

Opciok:

Osszeksts kabel aramforras — el6told, 35 m
Léghtités és 15 m kabel

Léghités és 35 m kabel

0461 177 881

0461 178 881
0461 177 880
0461 178 880

Railtrac FW1000

Origo™ Mig 402cw — vizh(ités

Railtrac FW1000 5 m 8sszekotd kabellel
Aluminium flexibilis sin magnessel, 2,5 m
Merevit6 rud, 2,5 m

Origo™ Feed 304w M13 V/A kerékkészlettel
Osszeksts kabel 15 m, Pisztoly PSF™ 410w — 4,5 m
Testkdbel, 5 m, csipesszel

Opciok:

Osszeksts kabel dramforras — el6told, 35 m
Léghités és 15 m kabel

Léghlités és 35 m kabel

0461 179 881

0461 180 881
0461 179 880
0461 180 880

Taviranyitokat |. a [74-75]. oldalon
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Origo™ Mig 402c¢ - 502¢ - 652¢ konfiguracidk

Origo™ Mig

Aramforrasok

Origo™ Mig 402c ©
Origo™ Mig 402cw ©
Origo™ Mig 502¢c
Origo™ Mig 502cw ©
Origo™ Mig 652¢c
Origo™ Mig 652cw

Aramforrasok atkapcsolhaté tapfesziiltséggel
(230/400-415/500 V, 50Hz, 230/440-460 V, 60Hz3-phase)

Origo™ Mig 402¢c
Origo™ Mig 402cw
Origo™ Mig 502¢c
Origo™ Mig 502cw
Origo™ Mig 652¢c
Origo™ Mig 652cw

Huzalel6toldk,

V/A miiszerrel

Origo™ Feed 304 M13 ©
Origo™ Feed 304w M13
Origo™ Feed 484w M1300O

Hegeszt6pisztolyok

PSF™ 405, L=3,0m, légh(itéses
PSF™ 405, L=4,5m, légh(itéses ©
PSF™ 410w, L=3,0m, vizh(téses
PSF™ 410w, L=4,5m, vizh(itéses ©
PSF™ 505, L=3,0m, légh(itéses
PSF™ 505, L=4,5m, légh(itéses
PSF™ 510w, L=3,0m, vizh(téses
PSF™ 510w, L=4,5m, vizh(itéses ©

©00 Csomag - l. az el6z6 oldalon

0349 310 750
0349 308 500
0349 310 770
0349 310 760
0349 311 060
0349 310 800

Mig

0349 311 220
0349 311 230
0349 311 240
0349 311 250
0349 311 260
0349 311 270

Mig

0459 116 864
0459 116 874
0459 116 974

Mig

0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883
0458 401 884
0458 401 885
0458 400 884
0458 400 885

402c

Gas

w

502¢c

Gas

502¢

502¢

502¢

Gas=léghlitéses, W=vizhiitéses

652¢c

Gas W
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
652c
Gas W
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
652c
Gas W
[ ]
[ ]
[ ]
652c
Gas W
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
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Gas=léghtités, W=vizh(ités

Origo™ Mig 402c 502¢c 652¢c

Osszekots kabelek Gas W Gas w Gas w

Osszekots kébel, 1,7 m 0459 836 880 o

Osszekoté kabel, 5 m 0459 836 881 o

Osszekoté kabel, 10m © 0459 836 882 ()

Osszekodté kabel, 15 m 0459 836 883 [

Osszekoté kabel, 25 m 0459 836 884 (]

Osszekodté kabel, 35 m 0459 836 885 [

Osszekoté kabel, 1,7 m 0459 836 890 (]

Osszekodts kabel, 5 m 0459 836 891 [ )

Osszekoté kabel, 10m © 0459 836 892 ()

Osszekéts kabel, 15 m 0459 836 893 °

Osszekoté kabel, 25 m 0459 836 894 ()

Osszekots kébel, 35 m 0459 836 895 [ ]

Osszekoté kabel, 1,7 m 0459 836 980 ( ()

Osszekodts kabel, 5 m 0459 836 981 o (]

Osszekots kdbel, 10 m 0459 836 982 ([ J { ]

Osszekots kébel, 15 m 0459 836 983 [ J { ]

Osszekots kdbel, 25 m 0459 836 984 ([ J { ]

Osszekots kébel, 35 m 0459 836 985 [ J { ]

Osszekoté kabel, 1,7 m 0459 836 990 () (]

Osszekoté kabelo - 5m 0459 836 991 o °

Osszekéts kébel, 10m © 0459 836 992 o [ ]

Osszekots kdbel, 15 m 0459 836 993 [ J [ ]

Osszekots kdbel, 25 m 0459 836 994 o [ ]

Osszekots kébel, 35 m 0459 836 995 [ J [ ]
Mig 402c 502¢c 652¢c

Tartozékok Gas w Gas w Gas w

Kabeltamaszok:

aramforrason 0349 311 700 [ [ J [ J [ J (] o
elétolon 0459 234 880 [ [ J [ J [ J (] o
Porsz(ir6 0349 302 252 [ [ J [ J [ J o o
Acél dobvedd burkolat 0459 431 880 [ [ J [ J [ J (] o
Kerékkészlet elétolohoz 0458 707 880 [ [ J [ J [ J (] o
Pisztolykabel tehermentesité 0457 341 881 [ J [ J [ J [ J o o
Emeldful 0458 706 880 [ J [ J ([ J o ([ J [ ]
Tehermentesité 0458 705 880 [ [ J [ J [ J (] o
Erésit6 tehermentesithoz 0349 309 748 [ [ J [ J [ J (] o
Adapter 5kg-os dobhoz 0455 410 001 [ J [ ] [ J [ J o o
MUianyag dob adapter 0000 701 981 [ J [ ] ([ J o o o
V/A digitélis mlszerkészlet 0455 173 882 [ J [ ] [ J [ J o o
A13 V/A Mig 402¢/402cw-hoz 0349 310 396 [ J [ J

Transzformator CO, hevitéhdz 0349 302 250 [ [ J [ J [ J o o
Kabeltartd 0349 303 362 [ J [ J ([ J o ([ J [ ]
Vizér 0349 302 251 [ J [ ] [ J [ J { ] [ ]
Huitsfolyadék (10 1) 0007 810 012 [ J [ J ([ J o ([ J [ ]
Gyorscsatlakozé MP™ F102 440 880 [ J [ ] [ J [ J o o
Huzalbeflizé/gézproba gomb 0459 465 880 [ J [ ] ([ J o o o
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Warrior™ 400i - 500i CC/CV

Megbizhato, tobb funkcios
hegesztéberendezés intenziv munkavégzésre

Tapfesziltség, 3 f 50/60Hz, V
Tapkabel, Imm?2

Biztositék, lomha A
Aramtartomany A

MIG/MAG, MMA

TIG

Uresjarasi feszliltség, V
Uresjrasi teliesitmény, W
Hatasfok max. aramnal, %
Teljesitménytényezé max. aramnal
Védettség

Méretek, HxSzxM, mm

(htit6 nélkul)

Méretek, HxSzxM, mm
(htit6vel)

Tomeg, kg (hat6 nélkul)
Tomeg, kg (htbvel)
Kornyezeti hbmérséklet, °C
Alkalmazasi besorolas

60% bi., AV, 3f
100% bi., AV, 3f

*A miiszaki adatok valtozhatnak

380-415, +/-10%

4x6
25
16-400
5-400
54
120
88
0.91
P23
712x325x470
712x325x700
59
74
-10 - +40
S
400/36
300/32

32

16-500

5-500

500/40
400/36

Multi-Process: MIG/MAG, porbeles huzal, bevonatos elektroda, Live
TIG és szénelektrédas faragas

Nagy bekapcsolasi id6 — Hosszu sorok megszakitas nélkl, nagy
termelékenység a kulénbdzé alkalmazasokban.

Tartds és robusztus — IP23 szint(i védettség: alkalmas szabad téri
Uzemre, kiméletlen kornyezetben.

Egyszer(i hasznalat — Egyszer, jOl attekinthetd kezel6felllet, kezdSknek is.
Robusztus és ergonomikus fogantyuk — Emel&fllként is hasznalhato.
NapsUtésben is leolvashatd kijelzé — szabadban is joI lathato.

Inverter technoldgia — Kisebb, kénnyebb és kevesebb energiat igényel,
értéket nyuijt az araért.

Generator kompatibilis — Rugalmasan alkalmazhat6 kilénbdzd
munkahelyeken.

Automatikus Hot Start/Variable Arc Control

Széles tapfeszUltség tartomany, regiondlis igényeket elégit ki

TrueArc |
Voitage

TapfeszUltség VAC 42 VDC 16.5-100
Huzaldob kapacitas, kg 18
Max. dob atméré, mm 300
El6tolasi sebesség, m/min 0.8-25.0 1.3-20.3
Méretek, HxSzxM, mm 675x264x418* 526x217x437
Tomeg, kg 14.5
Kornyezeti hémérséklet -10/+40 C -10/+40 C
Védettség P23 P23

* Dobvéddvel egyitt
Acél 06-1,6 0,8-1,6
Savall6 acél 06-1,6 0,8-1,6
Porbeles 09-1,6 1,2-2,0
Aluminium 08-1,6 -



Kezel6pult 400i / 500i CC/CV

Tulmelegedésre figyelmeztetd sarga lampa

Jelz6lampa, zold, VRD funkcié (csOkkentett Uresjarasi feszliltség)
Kijelz6, aram (A) és feszUltség (V) e
Beadllité gombok:

MIG/MAG, faragas: aram (A)
Mobile Feed Gzem: feszlltség (V)

Elektrddatipus valasztd gomb
Gomb az induktivitas (MIG/MAG) és ArcForce (MMA) dllitasara

Eljaras valaszté gomb

Kezel6pult Feed 304

1 Feszlltség kijelzé (V)
Aram kijelz6 (A)

Huzalel6tolasi sebesség allité gomb
Feszlltség allité gomb
Huzalbeflités és gazproba kapcsold

Kuszdstart kapcsold (belll)

N o a b~ 0ODN

2/4 UtemU vezérlés valasztd kapcsold (belll)

A hegesztés gépesitésre alkalmas Miggytrac és
Railtrac készllékeket |. a vonatkozé kataldgusban

Szénelektrodas farago pisztolyt I. az ESAB

T T
: '_'.L . e°m Tartozékok kataldgusaban

, =

<

v

2o

sl

Taviranyitokat | a [74-75]. oldalon
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Warrior™ 400i - 500i CC/CV konfiguraciok

Gas=léghlités, W=vizhlités

Warrior™ 400i CC/CV 500i CC/CV

Aramforrasok Gas w Gas W
Warrior™ 400i CC/CV 0465 350 884 o o
COOL 2, vizh(ité 0465 427 880 [ ]
Warrior™ 500i CC/CV 0465 350 883 [ J [ ] [ ]
COOL 2, vizh(ité 0465 427 880 [ ]
Huzalel6tolok 400i CC/CV 500i CC/CV
V/A-miiszerrel Gas w Gas w
Warrior™ Feed 304 0465 250 880 [ ) [ J
Warrior™ Feed 304w 0465 250 881 [ J o
MobileFeed 300 AVS 0558 005 728 o o
Hegeszt6pisztolyok 400i CC/CV 500i CC/CV

Gas w Gas W
PSF™ 405, L=3,0m légh(itéses 0458 401 882 [ ]
PSF™ 405, L=4,5m léghlitéses 0458 401 883 [ J
PSF™ 410w, L=3,0m vizhitéses 0458 400 882 [ ]
PSF™ 410w, L=4,5m vizh(itéses 0458 400 883 [ ]
PSF™ 505, L=3,0m légh(itéses 0458 401 884 o
PSF™ 505, L=4,5m légh(itéses 0458 401 885 { ]
PSF™ 510w, L=3,0m vizhitéses 0458 400 884 [ J
PSF™ 510w, L=4,5m vizh(itéses 0458 400 885 [ ]

MXH™ Push-Pull pisztolyokat I. az [59].oldalon

400i CC/CV 500i CC/CV
Osszekotd kabelek Gas w Gas w
Osszekots kabel, 1,7 m 0459 836 880 (]
Osszeksts kabel, 5 m 0459 836 881 o
Osszeksts kabel, 10 m 0459 836 882 (]
Osszeksts kabel, 15 m 0459 836 883 [
Osszeksts kabel, 25 m 0459 836 884 (]
Osszeksts kabel, 35 m 0459 836 885 [
Osszeksts kabel, 1,7 m 0459 836 890 [ J
Osszeksts kabel, 5 m 0459 836 891 [ J
Osszeksts kabel, 10 m 0459 836 892 [ J
Osszeksts kabel, 15 m 0459 836 893 [ J
Osszeksts kabel, 25 m 0459 836 894 [ J
Osszeksts kabel, 35 m 0459 836 895 [ J
Osszeksts kabel, 1,7 m 0459 836 980 ([ J
Osszeksts kabel, 5 m 0459 836 981 [ J
Osszeksts kabel, 10 m 0459 836 982 ([ J
Osszeksts kabel, 15 m 0459 836 983 [ J
Osszeksts kabel, 25 m 0459 836 984 ([ J
Osszeksts kabel, 35 m 0459 836 985 [ J
Osszeksts kabel, 1,7 m 0459 836 990 [ J
Osszeksts kabel, 5 m 0459 836 991 [ J
Osszeksts kabel, 10 m 0459 836 992 [ J
Osszeksts kabel, 15 m 0459 836 993 [ J
Osszeksts kabel, 25 m 0459 836 994 [ J
Osszeksts kabel, 35 m 0459 836 995 [ J



Warrior™

Tartozékok

4 kerekes kocsi

Kerékkészlet Warrior™

Kerékkészlet | Warrior™ Feed
Kerékkészlet Il Warrior™ Feed
Emel6fil Warrior™ Feed

Kébel tehermentesit Warrior™ Feed
Tehermentesité tarté Warrior™ Feed
Gyorscsatlakozé MPac Warrior™ Feed
Taviranyito csatl. készl. Warrior™ Feed
Tehermentesit6 késziilék
Hit6folyadék (10I)

0465 510 880
0465 416 880
0458 707 880
0458 707 881
0458 706 880
0457 341 881
0459 234 880
F102 440 880
0465 451 880
0458 705 880
0007 810 012

400i CC/CV

Gas

w

Y
ESAB
> 4

500i CC/CV

Gas

w

45
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Origo™ Mig 4004i - 5004i

Az Origo™ Mig 4004i és 5004i nagy bekapcsolasi
tényezdbvel szolgdlja a nagy arammal végzett, nagy
termelékenységl hegesztést. Ezek a harmadik generacios
inverterek lényegesen jobb hatasfokuak, és
teliesitménytényezéjlik megkozeliti az 1-et. igy minimalizalja
az energiafogyasztast és azonos hegesztési feltételek mellett

jelent6s energiakoltség-csdkkenést igér.

Az Origo™ Mig 4004i & 5004i tébbet kinal, mint gondolna a
megbizhatdsag és a sokoldalusag tekintetében, figyelemmel

a kezelBpultok széles valasztékara.

MIG/MAG és MMA alkalmazasokhoz j¢ vélasztas az MA23
vagy MA24 kezelSpult. Az MA23 pultban megtalalhaték az
alapvetd funkciok, amelyek a nagy termelékenységU
hegesztéshez szlkségesek, kiegészitve a paraméterek

tarolasi lehetéségével.

Az MA24 kezel6pult ezeken kivll tovabbi funkcidkat kinal,
mint a 35 programozott szinergikus flggvény és a
szabadalmaztatott ESAB QSet™ intelligens technoldgia a

jobb hatékonysag és mindség érdekében.

Az Origo™ Mig 4004i A44 vélasztasaval hasznalhatja az
aramforrast huzalel6told nélkul is, mindségi MMA
hegesztésre és TIG hegesztésre LiveTig™ gyujtassal.

[ TrueAre |
Voltage™

|

Megbizhat6é hegeszté inverter ipari és

hétk6znapi hasznalatra

Origo™Mig 4004i A44
Origo™ Feed 3004 MA24

Origo™Mig5004iw
Origo™ Feed 3004w MA24

Kimagaslé hegesztési tulajdonsaguk — hasznos és j6 minéség a

TrueArcVoltage™ révén

Professziondlis MMA hegesztés ArcPlus™ Il vezérléssel

Automatikus készenléti llapotba kapcsolas

ELP - ESAB LogicPump, 6nmukodden indul a hiitdvizszivattyu

A burkolat IP 23 besorolasu - szabadban is hasznalhaté

Tavszabalyozhato, digitalis kijelzé

Opciondlisan 6 vagy 10 m-es Push-Pull hegesztdpisztoly

Alkalmas gépesitésre az ESAB Miggytrac és Railtrac segitségével

Ezeknek a lll. generacios invertereknek Iényegese jobb a hatasfokuk,

teliesitménytényezdjuk pedig kozel 1

Tapfeszlltség, V / f

Biztositék, lomha, A
Aramtartomany (MIG/MAG), A
Uresjarasi fesziiltség, V
Uresjérasi teliesitmény, W
Teliesitménytényezé (MIG)
Hatésfok max. teliesitménynél (MIG), %
Meéretek, HxSzxM, mm
Méretek (vizh(tével), mm
Tomeg (vizh(ité nélkul), kg
Tomeg, kg (vizh(it6vel)

Toémeg (vizhtitével), kg
Védettség

Alkalmazasi osztaly

60% bi., AV
80% bi., AV
100% bi., AV

380-440/3
25 35
16 - 400 16 -500
55
100
0,93 0,95
89
610 x 250 x 445
610 x 250 x 675
46
62,5
1300 (2,0)
IP 23
S
- 500/ 40
400/ 36 400/ 36
350/32 350/32

Megjegyzés: 4004i Ad4 kezelépulttal = 400A @ 60% és 300A @ 100%



MAZ23 kezel6pult

Huzalel6toldba épitett kezelbpult a MIG/MAG és MMA hegesztés
bedllitasara

2 / 4 GtemU pisztolykapcsold vezérlés

Gazproba és huzalbeflizés

Allthaté gaz els- és
utéanaramilasi idé

Fokozatmentesen allithatd
fojtas

3 memodriahely, amelynek
tartalma a
pisztolykapcsoldval
aktivizalhato

Tavszabalyozhato, digitdlis kijelz&

A44 kezelopult

Aramforrasba épitett kezelSpult MMA hegesztésre, ha nincs el6told
(opcio)
MMA hegesztés ArcPlus™ Il vezérléssel

Valaszthaté Ads
elektrédatipusok: bazikus,
rutilos, celluloz

MMA hegesztés és TIG
hegesztés LiveTig™
gyujtassal

|
L

~ [

Allithaté Hot Start Arc
Force

Fokozatmentesen allithatd

fojtas

Feszultségcsokkentd funkcid (VRD)

Szénelektrodas faragas

Két memaria

Digitalis kijelzd

Cseppentd hegesztés és TIG minimalis aramanak allitasa a hattér
mentben

MIG/MAG hegesztés MobileFeed 300 AVS elétoléval (opcid)

Y
ESAB
> 4

MA24 kezel6pult

Huzalel6toldba épitett kezelbpult a MIG/MAG és MMA hegesztés
bedllitasara

35 programozott szinergikus fliggvény

QSet™ paraméterszabalyozas

2/ 4 UtemU pisztolykapcsold
vezérlés

Gazproba és huzalbeflizés

Allithaté géz elé- és
utdéaramlas

Kuszdstart és kratertéltés

Fokozatmentesen allithatd
fojtas

3 memodriahely, amelynek tartalma a pisztolykapcsoldval aktivizalhatd

Tavszabalyozhato, digitalis kijelz6

Szallitasi terjedelem

5m tapkabel CEE villds dugdval és 4,5m testkabel.

Ajanlott konfiguraciok

Origo™Mig 4004i + Origo™Feed 3004w MA24, vizhiités

Origo™Mig 4004 0465 154 880
Vizhtits, COOLA 0462 300 880
Origo™Feed 3004w, MA24 0460 526 899
Osszeksts kabel — 1,7m 0459 528 790
PSF™410w, L=3.0 m, vizh(itéses 0458 400 882

4 kerekes kocsi 0462 151 880

Origo™Mig 5004i + Origo™Feed 4804w MA24, vizhiités

Origo™Mig 5004 0465 155 880
Vizh(ité, COOLA 0462 300 880
Origo™Feed 4804w, MA24 0460 526 999
Osszeksts kabel — 1,7m 0459 528 990
PSF™510w, L=3.0 m, vizh(itéses 0458 400 884
4 kerekes kocsi 0462 151 880
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Origo™ Mig 4004i - 5004i konfiguraciok

Gas=léghlités, W=vizh(ités, A24/A44 =bedllitds két kezelGpulton

Origo™ Mig 4004i 5004i

48

Aramforrasok Gas GA44 w W A44 Gas w
Origo™ Mig 4004i 0465 154 880 [ [ ]
Origo™ Mig 50041 0465 155 880 [ (]
Origo™ Mig 4004i Ad4 0465 152 880 [ ] [
COOL1 hiitéegység 0462 300 880 ([ [ [
Origo™ Mig 4004i Origo™ Mig 5004i
Huzalel6tolok Gas G Ad4 w W A44 Gas w
Origo™Feed 3004 MA23 0460 526 887 [ J [ J o
Origo™Feed 3004w MA23 0460 526 897 ([ J [ J [ ]
Origo™Feed 3004 MA24 © 0460 526 889 [ [ [ J
Origo™Feed 3004w MA24 0460 526 899 ([ ] [ J [ J
Origo™Feed 4804w MA23 0460 526 997 (] [ J [ J
Origo™Feed 4804w MA24 0460 526 999 ([ J [ J o
Origo™ Mig 4004i Origo™ Mig 5004i
Osszeko6t6 kabelek 70mm? 95mm?
Léghiités Gas G Ad4 w W A44 Gas w
Osszeksté kabel, 1,7 m © 0459 528 780 (] °
Osszekéts kébel, 1,7 m (95mm?) 0459 528 980 [ ]
Osszeksts kabel, 5 m 0459 528 781 () [}
Osszekots kabel, 10 m 0459 528 782 (] [ )
Osszekots kabel, 15 m 0459 528 783 o [ )
Osszekots kabel, 25 m 0459 528 784 (] [ )
Osszekéts kabel, 35 m 0459 528 785 (] [}
Origo™ Mia 4004i Origo™ Mia 5004i
Osszekétd kabelek 70mm? 95mm?
Vizhiités Gas G Ad4 w W A4 Gas w
Osszekotd kabel, 1,7 m 0459 528 790 ® [ J
Osszeksts kabel, 1,7 m( 95mm?) 0459 528 990 [ J
Osszekots kabel, 5 m 0459 528 791 ® [ J
Osszekoté kabel, 10 m 0459 528 792 [ ] [ J
Osszekotd kabel, 15 m 0459 528 793 ® [ J
Osszekotd kabel, 25 m 0459 528 794 [ ] [ J
Osszekotd kabel, 35 m 0459 528 795
Kébeltdmasz 5m felett 0459 234 880 [ J [ J [ J [ J

O Csomag - I. az el6z6 oldalon



Origo™ Mig
Hegeszt6pisztolyok

PSF™ 405, L=3,0m, légh(ités
PSF™ 405, L=4,5m, légh(ités
PSF™ 410w, L=3,0m, vizh(ités
PSF™ 410w, L=4,5m, vizh(ités
PSF™ 505, L=3,0m, légh(ités
PSF™ 505, L=4,5m, légh(ités
PSF™ 510w, L=3,0m, vizh(ités
PSF™ 510w, L=4,5m, vizh(ités

Tartozékok

4 kerekes kocsi

4 kerekes kocsi
(tehermentesitéhoz)
Kerékkészlet/Origo™ Feed
Vizér COOL1-hez
Pisztolykabel tehermentesité
Emeldful Origo™ Feed-hez
Adapter 5kg-os dobhoz

Csatlakozasok gépesitéshez
Miggytrac-Railtrac

0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883
0458 401 884
0458 401 885
0458 400 884
0458 400 885

0462 151 880

0460 565 880
0458 707 880
0456 855 881
0457 341 881
0458 706 880
0455 410 001

0459 681 880

Csatlakozo készlet villamos Push-pull

pisztolyhoz, start/stop funkcid

0459 020 883

Csatlakoz¢ készlet villamos Push-pull pisztolyhoz

el6tolasi sebesség vezérlés

Szerelési tartozékok
Tehermentesité
4004i/5004i szerel6készlet
0460 565 880 kocsihoz
Stabilizald
(tehermentesitéhoz)

Kocsi tarté (ha COOL 1
vizh(ité nélkil szerelik)

0459 681 881

0458 705 880

0461 310 880

0460 946 880

0463 125 880

4004

G A44

Origo™ Mig 4004i

G A44

Gas=léghités, W=vizh(ités, A24/A44 =bedliitas két kezelGpulton

W A44

W A44

5004i

Gas

Origo™ Mig 5004i

Gas

w

W

Y
ESAB
> 4
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Aristo® U8,

A lehetosegek
tarhaza

Hosszu életre fejlesztve

Az ESAB bemutatta az Aristo® U82 digitdlis
iranyitd pult masodik generaciojat, amely tobb
lehetdséget és nagyobb kényelmet kinal
kezelGjének.

Az (j U8, iranyitopultot az Aristo®
aramforrasaink és huzalel6toldink szamara
fejlesztettlik, és alkalmas igényes kézi és
gépesitett MIG/MAG, impulzus ivd
MIG/MAG, TIG és MMA hegesztés

iranyitasara.

Egyszerii hasznalhatésag

Az Bsszetett vezérldk kezelését gyakran lehetetlen megérteni

a termék elmélyUlt ismerete nélkiil. Nem ez a helyzet az QSet™

Aristo® U8,-vel. Az a néhany kezel@szerv, amelyet kezelni kell,

intuitiv modon irényitja a hegesztét, ergonomikus kialakitasu, QSet™ egy egyedldlic automatikus parameéterszabalyozo

és hegeszt6 kesztylben is biztonsagosan haszndlhatd. A rendszer a tokéletes révidzarlatos hegesztésre. Egészen
nagyméret(i és fényerej(i Kijelz8 képe tiszta, kénnyen elképesztd elényei vannak! Csupan az aktualishuzal/gaz
olvashatd, és a széveg az angolon kiviil 16 nyelven — kéztik parositast kell beallitani, megnyomni a pisztolykapcsolét. és a
magyarul is — elérhetd. hegesztés masodperceken belll megindul.

Nincs rajta rengeteg kis gomb, és nem alkalmaz érthetetien A gép meghatarozza az optimalis hegesztési paramétereket, és
réviditéseket. a valtozasra a masodperc tort része alatt reagal. A huzalkinyulas,

amelyet dltalaban allanddé értéken célszer( tartani a hegesztés
soran, a QSet™ szabdlyozas mellett valtoztathato.

QSet™ [ J [ J

2/ 4 -ttemn(i vezérlés ® PY Ha tul kdzel van a pisztoly a lemezhez, vagy olyan tavol, hogy a
Krétertoltés L] ® gazvédelem is veszélyben van, a hegesztd iv nem valtozik --
sl . ® tokéletesen stabil marad. Méssal nem pétolhatd szekrénytartdk
Hot Start [ J [ J

Huzal visszaolvadds PY Ps hegesztésénél, amikor a sarkokat kell kihegeszteni, vagy ha a
Géazoblités és huzalbeflizés o { vizszintes varrat flggdlegesbe fordul.

Digitalis kijelzé [ J [ J

Szinergikus fiiggvények 111 249 CO2 gaz és a QSet™ alkalmazasaval szélséségesen kevés

ez elbatsll v peine 9 . frdcskolés keletkezik, mikdzben a géz kdltségek drémaian
Memodria helyek 255 255

Impulzus i/szinergikus imp. Py PY csOkkenhetnek, ha a keverékgaz helyett hasznaljuk, és nincs
Hatarértékek kijelolése L] ® kompromisszum a mingségben. A QSet™ idedlis

File menedzser o kényszerhelyzetli és gydkvarratok hegesztésére, MIG
Automatikus adatbackup [ J

SuperPulse™ PY forrasztasra, kulondsen, ha egyenletes mindséget kell

Uzemi statisztika ® produkalni. A QSet™ szamos mas ESAB berendezés

vezérlésében megtalalhato.
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Szinergikus fliggvények
Aristo® U8, Pendant

Az Aristo® U8, Plus véltozatban tébb mint 249 szinergikus S ,
Kézi és gépesitett alkalmazasokra

fuggvény all a hegesztd rendelkezésére. Szerkezeti acéloktdl a

[ TrueArc fl

pi: 17 felhasznaloi nyelv
duplex acélokig, az aluminiumtdl az alapvetd Ni-Gtvozetekig, vagy "ﬂltagﬂ'

] ) . Nagy, vilagos képernyé
akar kemény fémek alkalmazasaig. A hegeszt§ sajat maga is .
Huzalel6tolasi sebesség és ivfeszlltség

létrehozhat szinergikus fliggvényt tetszéleges anyag és védégaz forgaté gombobal dllithaté

parositasra, és sajat figgvényként mentheti el a memariaban. Forgaté gomb a mentiben valé lépkedéshez

USB csatlakozon keresztll lehetséges az adatatvitel egy masik . i
USB csatlakozd a hegesztési és mindségi
Aristo® U8,-be vagy egy szamitégépbe adatmegdrzés céliabdl, adatok mentésére

vagy emailben is tovabbitani lehet. QSet™ a tokéletes rovidivii hegesztéshez

Hatarérték megadas a beadllitott / mért
értékekre

Mindségellendrzés Huzal visszaégés bedllitas

A mért adatok tarolasa két lehetdséget kinal a hatarértékek LAN-kompatibilités(Aristo® W&2)

bedllitasa és a mérési hatdrértékek formajaban. A bedllitott WeldPoint™ szoftver

hatarértékek megakadélyozzék a hegeszté szamara, hogy a Standard szinergikus flggvény csomag (92)
hatarértékeken tuli paraméterekkel valdsitsa meg a hegesztési

folyamatot. A mérési hatarértékek biztositjak, hogy az aramforras

kimeneti jellemzdi ne haladjak meg a bedllitott értékeket. Akar 16

felnasznald jelentkezhet be a rendszerbe 3 szinten, jelszé

megadasaval akadalyozhatd meg az illetéktelen beavatkozas.

Uzemi statisztika Aristo® U8, Plus tovabbi funkciéi

Komplett szinergikus fliggvény csomag
(>230)

A teljes vidd, a leolvasztott hegesztanyag mennyisége és az

elvégzett hegesztések szama gydijthets az lizemi statisztikaban.

™
Ezen felll az utolsé hegesztés ivideje és a leolvasztott anyag SuperPulse

mennyisége lesz rogzitve. A leolvasztott anyag varrathosszra File menedzser

vonatkoztatott mennyisége informaciés céllal jelenik meg. Automatikus hegesztési adat mentés

Sajat szinergikus fliggvényképzés
Uzemi statisztika

SuperPulse™

Annak érdekében, hogy nagyobb hegesztési sebességet,
leolvadasi teliesitményt vagy jobb résathidalast lehessen elérni az
alkatrészek vetemedésének csdkkentése érdekében és jobb
egyensuly valdsuljon meg a leolvasztott anyag és a beolvadas
mélysége kozott, az Aristo® U8, Plus valtozatban elérhetd az
ESAB SuperPulse™ funkcid.

A SuperPulse™ a kilénbdzd ivtipusok elényds tulajdonsagait
kombinadlja, példaul az impulzushegesztés mindségét.
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Aristo® / Origo™ Mig 4002c - 5002c - 6502¢c

Professzionalis tudas nagy teljesitményhez

A Mig 4002c, 5002¢ és 6502¢ MIG/MAG MMA hegesztés
igaslovai. Robusztus, fokozatmentesen allithatd
szekunderinverter, digitdlis iranyitassal, ESAB TrueArcVoltage™

technoldgiaval és fantasztikus ar/érték arannyal.

Négy kuldnbozd, elétoldkba épitett kezelSpult kaphato.

Origo™ MA23 a MIG/MAG és MMA hegesztés alapvetd
funkcioival

Origo™ MAZ24 35 programozott szinergikus flggvénnyel és a

kulénleges QSet™ funkcidval, adaptiv rendszerrel a tokéletes

rovidivd hegesztéshez Jessleeel i

Kimagasl6 hegesztési tulajdonsagok
—jol hasznalhatd és jo minéséget ad
a TrueArcVoltage™

Aristo®U6: MIG/MAG impulzushegesztés programozott
szinergikus beallitassal és QSet™ funkcidval. A menU
kezel&felllete angolul és sok mas nyelven is elérhetd. Két 4-gorgés el6told kdzott lehet valasztani, 2,4 mm huzalatmeérdig
Fokozatmentesen dllithatd egyeniranyitd

Aristo®U8, and U8, Plus:
Emeléfllek daruzashoz, az alapkeret alkalmas villas targoncas

|. a [44-45] oldalon. emelésre

Er6s, horganyzott lemez burkolat, opcionalis porsztrével

ELP - ESAB LogicPump, 6nmUkddden induld hitéviz-szivattyu
Automatikus készenléti allapot kapcsolas

Atkapcsolhatd tépfesziiltségu valtozatok kiildnleges fesziiltségekhez

Védettség szintje IP 23 — szabadban hasznalhatok

TrueArc |
Voltage™

Tavszabalyozhato, digitalis kijelzé

Opcionalisan 6 vagy 10 m-es, villamos Push-Pull hegeszt&pisztoly

Gépesitett alkalmazasokhoz hasznalhatd, pl. ESAB Miggytrac and
Railtrac

Tapfeszlltség, V / f 400-415/3
Biztositék, lomha, A 32 32 50
Aramtartoméany (MIG/MAG), A 16 - 400 16 - 500 16 - 650
Uresjaréasi feszliltség, V 62
Teljesitménytényezé 0,88 0,9 0,9
Hatésfok max. aramnal, % 70 72 83
Méretek, HxSzxM, mm 830 x 640 x 835
Tomeg, kg (h(it6 nélkl) 149 185 222
Témeg, kg (hitével) 163 199 236
| H ntSt art I HUté teliesitmény, W (I/min) 2500 (1,5)
Védettség IP 23
Alkalmazasi besorolas S

60% bi., AV
100% bi., AV

400/ 34 500/ 39 650/ 44
310/30 400/ 34 500/ 39
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Komplett csomag

© Origo™ Mig 5002cw + Origo™ Feed 3004w MA24 /A
+ PSF™ 510w — 4,5 m + 5 m testkabel
+ Osszekotd kabel 10 m

MAZ23 kezel6pult

MIG/MAG és MMA hegesztés

2 / 4 GtemU pisztolykapcsold
vezeérlés

n ) ®
-1
=

Szallitasi terjedelem

Gazproba és huzalbeflizés
K1t . L testkabel.
Allithato gaz el6- és
utéaramlasi idé Javasolt konfiguraciok
Fokozatmentes fojtasallitas
Mig 4002cw + Origo™ Feed 3004w MA23, vizhiités
Mig 4002cw
MMA: ArcPlus™ |l szabdlyozas, éllithaté Hot Start, Arc Force Origo™ Feed 3004w, MA23

Osszekotd kabel, 1,7 m

PSF™ 410w, L=3,0m, vizh(itéses

3 memodriahely, az adatok a pisztolykapcsoldval aktivizalhatdok

Mig 4002cw + Aristo® Feed 3004w U6, vizhiités, impulzus iv
Mig 4002cw

Aristo® Feed 3004w, U6

Osszekétd kabel , 1,7m

PSF™ 410w, L=3,0m, vizh(itéses

MA24 kezel6pult

MIG/MAG és MMA hegesztés

Mig 5002cw + Aristo® Feed 3004w U6, vizhiités, impulzus iv
Mig 5002cw

Aristo® Feed 3004w, U6

Osszekéts kabel, 1,7m

PSF™ 510w, L=3,0m, vizh(itéses

35 programozott szinergikus
figgvény

QSet™ paraméteroptimalizald

2 / 4 GtemU pisztolykapcsold

vezerlés Mig 6502cw + Origo™ Feed 4804w, MA23, vizhiités
Gézpréba és huzalbeflizés Mig 6502w

) Origo™ Feed 4804w, MA23

Allithatd gaz el6- és utdaramlas Osszekots kabel, 1,7m

. . s PSF™ 510w, L=3,0m, vizh(ité
Kuszostart és kratertdltés SFT 510w, L=3,0m, vizhiitéses

Fokozatmentes fojtasallitas
3 memoriahely, az adatok a pisztolykapcsoldval aktivizalhatdk

MMA: ArcPlus™ Il szabdlyozas, allithatd Hot Start, Arc Force

U8, kezel6pult

— L. [44-45] oldalakon

U6 kezel6pult

MIG/MAG impulzushegesztés
QSet™ paraméteroptimalizald

Programozott szinergikus
flggvények

0.0 Volt
0 Amp
5 /min

2/ 4 GtemU pisztolykapcsold
vezérlés

Kratertoltés

Kuszostart, dllithatd Hot Start és huzal visszaolvadasi idd
Allithaté géz elé- és utéaramlas

Gazproba és huzalbeflizés

Professzionalis MMA hegesztés

10 memodria hely

Hatarérték megadas, jelszd védettség

0479 100 242

Futdkerék és palacktartd biztonsagi lanccal, el6told tartd tiske, 5m téapkabel és 5m

0349 309 780
0460 526 897
0459 528 790
0458 400 882

0349 309 780
0460 526 896
0459 528 790
0458 400 882

0349 311 350
0460 526 896
0459 528 790
0458 400 884

0349 311 390
0460 526 997
0459 528 790
0458 400 884
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Aristo® / Origo™

Mig
Aramforrasok

Mig 4002¢c

Mig 4002cw

Mig 4002¢c MV *
Mig 4002cw MV *
Mig 5002¢c

Mig 5002cw ©
Mig 5002¢c MV*
Mig 5002cw MV *
Mig 6502¢

Mig 6502cw

Mig 6502¢c MV *
Mig 6502cw MV *

*Atkapcsolhatd tapfesztiltségii aramforrasok

(230/400-415/500 V, 50Hz, 230/440-460 V, 60Hz, 3-f)

Huzalel6tolok

Origo™ Feed 3004 MA23
Origo™ Feed 3004w MA23
Origo™ Feed 3004 MA24
Origo™ Feed 3004w MA24 ©
Origo™ Feed 4804w MA23
Origo™ Feed 4804w MA24
Aristo® Feed 3004 U6
Aristo® Feed 3004w U6
Aristo® Feed 4804w U6

Huzalel6tolok
U8, kezelGpulthoz

Aristo® U8,

Aristo® U8, Plus
Aristo® Feed 3004 **
Aristo® Feed 3004w **
Aristo® Feed 4804w

** Javasolt el6told Super Pulse funkcidhoz

Hegeszt6pisztolyok

PSF™ 405, L=3,0m, léghités
PSF™ 405, L=4,5m, légh(ités
PSF™ 410w, L=3,0m, vizh(ités
PSF™ 410w, L=4,5m, vizh(ités
PSF™ 505, L=3,0m, léghtités
PSF™ 505, L=4,5m, léghités
PSF™ 510w, L=3,0m, vizh(ités

PSF™ 510w, L=4,5m, vizh(ités ©

MXH™ Push-Pull pisztolyokat I. a [59]. oldalon

O Csomag, l. az el6z6 oldalon

0349 311 300
0349 309 780
0349 311 310
0349 311 320
0349 311 330
0349 311 350
0349 311 340
0349 311 360
0349 311 370
0349 311 390
0349 311 380
0349 311 400

Mig

0460 526 887
0460 526 897
0460 526 889
0460 526 899
0460 526 997
0460 526 999
0460 526 886
0460 526 896
0460 526 996

Mig

0460 820 880
0460 820 881
0460 526 881
0460 526 891
0460 526 991

Mig

0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883
0458 401 884
0458 401 885
0458 400 884
0458 400 885

4002c

Gas w
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
4002¢
Gas w
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
4002¢
Gas w
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]
[ ]
[ ]
4002c
Gas w
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

5002c

Gas

w

5002c

Mig 4002c - 5002c - 6502c konfiguraciok

Gas=léghlités, W=vizhités

6502c

Gas W
[
[ ]
[
[ ]
6502¢
Gas W
[
[ ]
[
[ ]
[ ]
[ ]
[
[ ]
[ ]
6502¢
Gas W
[ [ ]
[ ] [ ]
[
[ ]
[ ]
6502¢
Gas W
[
[ ]
[ ]
[ ]
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Gas=léghités, W=vizh(ités

Mig 4002c 5002c 6502c

Osszekots kabelek Gas w Gas w Gas w
Osszekots kabel, 1,7 m 0459 528 780 [ J [ J [ J
Osszeksté kabel, 5 m 0459 528 781 [ J [ J [ J
Osszekots kabel, 10 m 0459 528 782 [ J [ J [ J
Osszeksts kabel, 15 m 0459 528 783 [ J [ J [ J
Osszekots kabel, 25 m 0459 528 784 [ J [ J [ J
Osszeksts kabel, 35 m 0459 528 785 [ [ J
Osszekots kabel, 1,7 m 0459 528 790 ([ J [ J [ J
Osszeksté kabel, 5 m 0459 528 791 [ J [ J [ J
Osszekoté kabel, 10 m © 0459 528 792 ([ J [ J [ J
Osszeksts kabel, 15 m 0459 528 793 [ J [ J [ J
Osszekots kabel, 25 m 0459 528 794 ([ J [ J [ J
Osszeksts kabel, 35 m 0459 528 795 [ J [ J [ J
Osszekots kabel, 1,7 m 0459 528 980 [ J
Osszeksté kabel, 1,7 m 0459 528 990 [ J
Osszekoté kabel, 5 m 0459 528 991 [ J
Osszeksts kabel, 10 m 0459 528 992 [ J
Osszekots kabel, 15 m 0459 528 993 [ J
Osszeksts kabel, 25 m 0459 528 994 [ J
Mig 4002c 5002¢c 6502¢c
Tartozékok Gas w Gas w Gas w
Kabeltamasz:
Aramforrasokhoz 0349 311 700 [ [ [ [ J [ [
HuzalelStolokhoz 0459 234 880 [ J ([ [ [ J ([ [
Porsz(iré 0349 302 252 [ [ [ [ J [ [
Acél dob burkolat 0459 431 880 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J
Kerékkészlet elétolohoz 0458 707 880 [ [ [ [ J [ [
Pisztolykabel tehermentesitd 0457 341 881 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J
Emelsful 0458 706 880 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Tehermentesit6 készuilék 0458 705 880 [ J ([ [ [ J ([ [
Erésités tehermentesitéhdz 0349 309 748 [ [ [ [ J [ [
Adapter 5kg dobhoz 0455 410 001 [ J ([ [ [ J ([ [
Mlanyag dob adapter 0000 701 981 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Trasnszformator CO, melegité 0349 302 250 [ J ([ [ [ J [ [
Kabeltartd 0349 303 362 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Vizér 0349 302 251 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J
Hitsfolyadék (10 ) 0007 810 012 ) ) ) ) ) )
Gyorscsatlakozé MP F102 440 880 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J
Csatlakozdkészlet gépesitéshez
Miggytrac-Railtrac-hoz 0459 681 880 [ [ [ [ J [ [
Csatlakozokeészlet vilamos Push-Pull pisztolyhoz,
start/stop funkcié 0459 020 883 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J

Csatlakozokeészlet villamos Push-Pull pisztolyhoz,
ElStolasi sebesség allités 0459 681 881 [ [ [ [ J [ [



Aristo® Mig 3001i

Aristo® Mig

Az Aristo® Mig daramforrasok nagyteljesitménydi, igényes
munkakhoz készlinek kézi vagy robotos ivhegeszt§
alkalmazasokhoz. Az ESAB TrueArcVoltage™ technoldgidja,
korszer( hardver és szoftver tudasa és tobb mint 20 éves
tapasztalat a digitalis iranyitasu aramforrasok tervezésében,
mind egy tokéletes megoldasban dltenek testet. Az ESAB

szamara az innovaciét az intuitiv kezelés is jelenti. A beadllitast

szolgaléd mentk angolul és sok mas nyelven is beallithatok.
Aristo® U6

Impulzusivd MIG/MAG hegesztés programozott szinergikus
fuggvényekkel, amelyek az igényeknek megfeleléen
cserélhetdk, valamint a kulénleges QSet™ funkcio, az
intelligens paraméter beallitd rendszerrel a tokéletes rovidivi
hegesztés szolgalataban.

Aristo® U8,

A hegesztési folyamat legmagasabb szintl iranyitasara
alkalmas. Az ESAB SuperPulse™ és Aristo® Feed 3004
birtokaban a legnehezebb hegesztési feladatok is ellendrzés
alatt tarthatok. A hegesztési paraméterek bedllitasa
optimalisan menedzselhetd és tarolhatd a memoriaban vagy
klls§ adattarolon. Szikség van a hegesztési adatok
dokumentalasara? Nem probléma, ez is lehetséges a
standard készUlékkel.

oo I

Optimalis megoldas

Kimagaslé hegesztési tulajdonsagok —jdl hasznalhaté és j6 minéséget

ad a TrueArcVoltage™

Inverterek IGBT technoldgiaval — nagy teljesitmény és megbizhatdsag

Horganyzott acéllemez burkolat — erés és tartds

Professzionalis MMA hegesztés ArcPlus™ szabdlyozassal

Automatikus készenléti dllapot kapcsolas energiat takarit meg

ELP - ESAB LogicPump, 6nmUkoédéen induld hiitéviz-szivattyd

Védettség szintje IP 23 — szabadban hasznalhatok

Tavszabdlyozhato, digitdlis kijelz

Opcionalisan 6 vagy 10 m-es, villamos Push-Pull hegesztépisztoly

Gépesitett alkalmazasokhoz hasznéalhatd, pl. ESAB Miggytrac and

Railtrac

Tapfesziltség, V / f

Biztositék, lomha, A
Aramtartomany (MIG/MAG), A
Uresjarasi feszilltség, V
Uresjarasi teljesitmény, W
Teliesitménytényezé (MIG)
Hatésfok max. aramnal (MIG), %
Méretek, HxSzxM, mm

Méretek (hiitével), HxSzxM, mm
Tomeg, kg (hGté nélkul)

Tomeg, kg (hitével)

HUitS teliesitmeény, W (/min)
Védettség

Alkalmazasi besorolas

35% bi., AV
60% bi., AV
100% bi., AV

400/3
20
16 - 300
67
30
0,9
85
652 x 249 x 423
714 x 249 x 693
Ee
53,5
1100 (1,0)
P23
S

300/ 29
240/ 26
200/ 24



U6
kezelSpult

MIG/MAG impulzusivi hegesztés
QSet™ paraméteroptimalizald
Programozott szinergikus figgvények
2/4 —itemU pisztolykapcsold vezérlés
Végkratertoltés

Allithaté kuszéstart, Hot Start és huzal visszaolvadasi idé
Allithaté géz els- és utéaramlasi idé
Géazproba és huzalbeflizés
Professzionalis MMA hegesztés

10 memodria hely

Toébbnyelvd meni

Hatarérték megadas,
jelszo védelem

Ajanlott konfiguraciok

Aristo® Mig 3001i + Aristo® Feed 3004 U6
Mig 3001i

Aristo® Feed 3004, U6

Osszekots kabel, 1,7 m

PSF™ 305, L=3,0m, léghtitéses

4 kerekes kocsi

Mas konfiguraciokat I. a kdvetkezd oldalakon

Szallitasi terjedelem

5m tapkabel CEE villds dugdval és 4,5m testkdbel.

0459 740 882
0460 526 886
0459 528 780
0458 401 880
0460 565 880

Y
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‘ AVolt
8 Amp
5.8 ./ min

U8, Plus kezelSpult
MIG/MAG impulzushegesztés
SuperPulse™-zal

Két el6tolo iranyitasara is alkalmas

Professzionalis MMA hegesztés

Programozott szinergikus fuggvények

Sajat szinergikus fliggvény képzése

2 / 4 UtemU pisztolykapcsold vezérlés

Kratertoltés

Allithaté kuiszéstart, HotStart és huzal visszaolvadasi idé
Allithaté gaz els- és utdaramlasi id6

Gazproba és huzalbeflizés

255 memoariahely

Adatcsere USB csatlakozon keresztil

Tobbnyelvi felhasznaldi felllet

Hatarérték megadas a beadllitott / mért értékekre
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Aristo® Mig 4004i Pulse

Konnyli, tobb eljarasos inverteres
berendezések

Nagy bekapcsolasi tényezd — hosszu varratok megszakitas nélkdl
Széles feszlltségtirés: 380 - 440V + 10%
Generator kompatibilis — terepen is hasznalhaté

Programozott szinergikus fliggvények szolgaljak az optimalis beallitast
kllénb6z6 anyag, huzalméret és védégaz kombinaciokra.

Memodria 10 (UB) vagy 255 (U82) paramétercsomagra
Felhasznaldi szinergikus flggvény (U82)

Kuszdstart, gaz elé- és utdaramlas szolgalja a lagy, biztos kezdést,
levesebb frocskoléssel

Kratertoltés, allithatd huzal visszaolvadasi és gaz utdaramlasi idé

Készenléti allapot — energiatakarékos

TrueArc |
Voltage™

TapfeszUltség, V/Hz
Biztositék, késleltetett, A
Tapkabel, @ mm?
Aramtartomany, A
MIG/MAG

MMA

TIG (LiveTIG)

Uresjérasi fesziiltség, V
Uresjarasi fesziltség VRD, V
Uresjérasi teliesitmény, W
Hatasfok max. aramnal, %
Teljesitménytényezé max. aramnal
Meéretek H x Sz x M, mm
Tomeg, kg

COOL 1-ve folyadék nélkil, kg
Koérnyezeti hémérséklet, °C
Védettség

Alkalmazasi besorolas
Szigetelési osztaly

Mindsités

60% bi., AV
100% bi., AV

380-440, 3~50/60
20
4x4

16 - 400
16 - 400
4-400
55
<35
137
88
0.94
610 x 250 x 445
44.5
58
-10 to +40
IP 23
S
H
CE

400/ 34
300/ 29



U6
kezel6pult

MIG/MAG impulzusivd hegesztés
QSet™ paraméteroptimalizald
Programozott szinergikus fuggvények
2/4 —itemU pisztolykapcsold vezérlés
Végkratertoltés

Allithaté kuszéstart, Hot Start és huzal visszaolvadasi idé
Allithaté géz els- és utéaramlasi idé
Géazproba és huzalbeflizés
Professzionalis MMA hegesztés

10 memodria hely

Toébbnyelvd meni

Hatarérték megadas,
jelszo védelem

U8, Plus kezelSpult
MIG/MAG impulzushegesztés
SuperPulse™-zal

Két el6told iranyitasara is alkalmas
Professzionalis MMA hegesztés
Programozott szinergikus fliggvények
Sajat szinergikus fliggvény képzése

2 / 4 GtemU pisztolykapcsold vezérlés
Kratertoltés

Allithaté kuszéstart, HotStart és huzal visszaolvadasi idé
Allthaté gaz els- és utdaramlasi idé

Gazproba és huzalbeflizés

255 memdriahely

Adatcsere USB csatlakozon keresztUl

Tobbnyelvi felhasznaldi felllet

Hatarérték megadas a beadllitott / mért értékekre

Szallitasi terjedelem

5m halézati kdbel CEE dugvillaval és 5m testkabel csatlakozokkal.

Y
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Ajanlott konfiguraciok

Aristo® Mig 4004i Pulse + Aristo® Feed 3004 U6
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004, U6

Osszeksts kabel, 1,7 m

PSF™ 405, L=3,0m, légh(itéses

4 kerekes kocsi

Kocsi tartd

Aristo® Mig 4004i Pulse + Aristo® Feed 3004w U6
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004w, U6

COOL 1 hlitéegység

Osszekots kabel, 1,7 m

PSF™ 410w, L=3,0m, vizh(it6

4 kerekes kocsi

Aristo® Mig 4004i Pulse + Aristo® Feed 3004 U8, Plus
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004

Aristo® U8, Plus

Osszekéts kabel, 1,7 m

PSF™ 405, L=3,0m, Iégh(téses

4 kerekes kocsi

Kocsi tartd

Aristo® Mig 4004i Pulse + Aristo® Feed 3004w U8, Plus
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004w

COOL 1 htitéegység

Aristo® U8, Plus

Osszeksts kabel, 1,7 m

PSF™ 410w, L=3,0m, vizh(téses

4 kerekes kocsi

0465 152 881
0460 526 886
0459 528 780
0458 401 882
0462 151 880
0463 125 880

0465 152 881
0460 526 896
0462 300 880
0459 528 780
0458 400 883
0462 151 880

0465 152 881
0460 526 881
0460 820 881
0459 528 780
0458 401 882
0462 151 880
0463 125 880

0465 152 881
0460 526 891
0462 300 880
0460 820 881
0459 528 780
0458 400 882
0462 151 880
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Kimagaslo hegesztési tulajdonsagok - a TrueArcVoltage™ elényei

IGBT alapu inverter technoldgia — nagy teljesitmény és
megbizhatdsag

A burkolat vaza extrudalt aluminium profil, daruzhaté

Porsz(ré normal tartozék — csdkkenti a porlerakddas miatti
Uzemzavar kockazatat

Energiatakarékos (izemmadd 6 perc utan kapcsol be

ELP, ESAB LogicPump, a szivattyd dnmuakddéen indul
Villamos, 6 vagy 10 m-es Push-Pull pisztoly opcionalisan
Alkalmas gépesitett hegesztéshez, ESAB Miggytrac és Railtrac
Tavszabalyozhato, digitalis kijelzé

IP 23 - szabadban is hasznalhaté

Professzionalis TIG DC hegesztés
Mig U4000iw és U5000iw
aramforrasokkal

Nagyfrekvencias és LiftArc™ gyuijtas
TIG DC impulzushegesztés

Aramnévekedés ideje, hegesztéaram, impulzusidd, alaparam,
alaparam id6, aramcsokkentés és gaz utdaramlasi idé
allithato

Aristo® Mig U4000iw - 5000iw - U5000iw

U6 kezel6pult

MIG/MAG impulzusivli hegesztés
QSet™ paraméteroptimalizald
Professziondlis MMA hegesztés

Professziondlis TIG DC hegesztés Aristo® Mig U4000iw
és U5000iw aramforrasokkal

Szénelektrodas faragas

Programozott szinergikus fliggvények

2/4 —UtemU pisztolykapcsold vezérlés

Végkratertoltés

Allithaté kiiszéstart, Hot Start és huzal visszaolvadasi id6
Allithaté gaz elé- és utéaramlasi idé

Géazproba és huzalbeflizés

10 memodria hely

Tobbnyelvd meni

Hatarérték megadas, jelszd védelem

TapfeszUltség, V / f 400/ 3

Biztositék, lomha, A 35

Aramtartomany, A 16 - 400 16 - 500
Uresjérasi fesziiltség, V 55-70 68 - 88
Uresjaréasi teljesitmény, W 60 50
Méretek, HxSzxM, mm 625 x 394 x 776

Témeg, kg (hitével) 77 86
Védettség IP 23

Alkalmazasi besorolds S

35% bi., AV 400 -
60% bi., AV 320 500
100% bi., AV 250 400

Szallitasi terjedelem

5m tapkabel CEE villds dugdval és 5m testkabel.



U8, Plus kezel6pult

MIG/MAG impulzushegesztés SuperPulse™-zal

Két el6told iranyitasara is alkalmas

Professziondlis MMA hegesztés

Programozott szinergikus fliggvények

Sajat szinergikus fliggvény képzése

2 / 4 lGtemU pisztolykapcsold vezérlés

Kratertoltés

Allthaté kuszéstart, HotStart és huzal visszaolvadési id6
Allithaté géz elé- és utéaramlasi ids

Gazproba és huzalbeflizés

255 memoriahely
Adatcsere USB csatlakozon keresztUl
Toébbnyelvi felhasznaléi felllet

Hatarérték megadas a beadllitott / mért értékekre

Ajanlott konfiguraciok

Y
ESAB
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Aristo® Mig U4000iw + Aristo® Feed 3004w U6

Avristo® Mig U4000iw

Aristo® Feed 3004w U6
Osszekot6 kabel, 1,7 m
PSF™410w, L=3,0m, vizh(ités
4 kerekes kocsi

0458 625 885
0460 526 896
0459 528 970
0458 400 882
0458 530 880

Aristo® Mig U4000iw + Aristo® Feed 3004w U8,

Aristo® Mig U4000iw

Aristo® Feed 3004w

Avristo® U8,

Osszekdts kabel, 1,7 m

PSF™ 410w, L=3,0m, vizh(tés
4 kerekes kocsi

0458 625 885
0460 526 891
0460 820 880
0459 528 970
0458 400 882
0458 530 880

Aristo® Mig U4000iw + Aristo® Feed 3004w U8, Plus

Avristo® Mig U4000iw

Aristo® Feed 3004w

Aristo® U8, Plus

4 kerekes kocsi

Osszekéts kabel, 1,7 m

PSF™ 410w, L=3,0m, vizh(tés

0458 625 885
0460 526 891
0460 820 881
0458 530 880
0459 528 970
0458 400 882

Aristo® Mig 5000iw + Aristo® Feed 4804w U6

Aristo® Mig 5000iw

Aristo® Feed 4804w U6
Osszekéts kabel, 1,7 m

PSF™ 510w, L=3,0m, vizh(tés
4 kerekes kocsi

0459 230 881
0460 526 996
0459 528 970
0458 400 884
0458 530 880

Aristo® Mig 5000iw + Aristo® Feed 3004w U8, Plus, két el6tol6

Avristo® Mig 5000iw

Aristo® Feed 3004w (x2)

Aristo® U8, Plus

4 kerekes kocsi - nagy

Két el6tolds tartd készlet
Osszekots kébel, 1,7 m (x2)

PSF™ 510w, L=3,0m, vizh(ités (x2)

Pisztoly alkatrészeket
l.a [64-65]. Oldalon

0459 230 881
0460 526 891
0460 820 881
0458 603 880
0459 546 880
0459 528 970
0458 400 884

Taviranyitok a [74-75]. oldalon
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Aristo® Mig 3001i - 4004i Pulse konfiguraciok

Aristo® Mig

Aramforrasok

Mig 3001i

Mig 3001iw

Mig 4004i Pulse
COOL 1,vizhitd

*AristoFeed U6 el6toléval

Huzalel6tol6k
U6 kezel6pulttal

Aristo® Feed 3004 U6
Aristo® Feed 3004w U6 ©
Aristo® Feed 4804w U6
Aristo® YardFeed 2000 U6
Aristo® YardFeed 2000w U6

Huzalel6tol6k
U8, kezelGpulttal

Aristo® U8,

Aristo® U8, Plus
Aristo® Feed 3004 **
Aristo® Feed 3004w **
Aristo® Feed 4804w

“SAjanlott elétold

Osszekots kabelek Feed 3004/4804

Osszekots kabel, 1,7 m
Osszeksts kabel, 5 m

Osszekots kabel, 10 m
Osszekots kabel, 15 m
Osszekots kabel, 25 m
Osszekots kabel, 35 m

Osszekots kabel, 1,7 m ©
Osszeksts kabel, 5 m
Osszekots kabel, 10 m
Osszekots kabel, 15 m
Osszekots kabel, 25 m
Osszekots kabel, 35 m

Osszekots kabelek YardFeed 2000

Osszekots kabel, 10 m
Osszekots kabel, 15 m
Osszekots kabel, 25 m
Osszekots kabel, 35 m
Osszeksts kabel, 5 m0
Osszeksts kabel, 10 m
Osszekots kabel, 15 m
Osszekots kabel, 25 m
Osszekots kabel, 35 m
Osszeksts kabel, 5 mO

O Csomag, l. az el6z6 oldalon

0459 740 882
0459 740 883
0465 152 881
0462 300 880

Aristo® Mig

0460 526 886
0460 526 896
0460 526 996
0459 906 886
0459 906 896

Aristo® Mig

0460 820 880
0460 820 881
0460 526 881
0460 526 891
0460 526 991

Aristo® Mig

0459 528 780
0459 528 781
0459 528 782
0459 528 783
0459 528 784
0459 528 785

0459 528 790
0459 528 791
0459 528 792
0459 528 793
0459 528 794
0459 528 795

Aristo® Mig

0459 528 562
0459 528 563
0459 528 564
0459 528 565
0459 528 566
0459 528 572
0459 528 573
0459 528 574
0459 528 575
0459 528 576

30011

Léghlitéses

3001i

Léghtitéses

3001i

Léghtitéses

3001i

Léghlitéses

3001i

Léghlitéses

Vizhiiztéses

Vizhtiztéses

Vizhtiztéses

Vizhiztéses

Vizhiztéses

4004i

Pulse
Léghitéses Vizhtiztéses
[ ] [

[ ]
4004i Pulse
Léghtitéses Vizhiiztéses
o
®
[ ]
®
4004i Pulse
Léghtitéses Vizhiiztéses
o ®
[ ] [
®
®
4004i Pulse
Léghlitéses Vizh(iztéses
(
(]
(]
(]
(
(]
[
[
[
[
[
[
4004i Pulse
Léghlitéses Vizh(iztéses
(
(]
(
(]
(
[
[
[
[
[



Aristo® Mig
Tartozékok

4 kerekes kocsi @ *

4 kerekes kocsi

2 kerekes kocsi **

Vizér CoolMidi 1000-hez

7,56 m csatl. kabel hossz. U8,-héz
Pisztolykabel tehermentesitd

El6tolé emelsfill

El6told kerékkészlet

Adapter 5kg-os dobhoz

Csatlakozo készlet Miggytrac-Railtrac
Csatlakoz6 készlet Miggytrac-Railtrac
Csatlakoz6 készlet villamos PP, S/S
Csatlakozo készlet villamos PP

Felszerelés tartozékai

Tehermentesit6 késziilék

Tartd kocsi 6sszedllitdsdhoz 0460 564 880/ 0460 565 880
Stabilizalé (tehermentesitéhdz)

Hatso szerel6 készlet

MXH™ Push-Pull I. a [59]. oldalon

* Tehermentesitéhoz Aristo® Mig 4004i Pulse széamara

Hegesztépisztolyok

PSF™305, L=3,0 m

PSF™305, L=4,5 m

PSF™ 405, L=3,0 m, léghitésti
PSF™ 405, L=4,5 m, léghttésu
PSF™ 410w, L=3,0 m, vizh(ités
PSF™ 410w, L=4,5 m, vizh(ités ©

0460 565 880
0462 151 880
0460 564 880
0456 855 881
0460 877 891
0457 341 881
0458 706 880
0458 707 880
0455 410 001
0459 681 880
0459 681 880
0459 020 883
0459 681 881

0458 705 880
0461 310 880
0460 946 880
0460 911 880

3001i 4004

Pulse
Léghtitéses Vizhiztéses Léghtitéses Vizhiiztéses

[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]

[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]

[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]

**2 kerekes kocsihoz Aristo® Mig 4004i Pulse szamara

Aristo® Mig

0458 401 880
0458 401 881
0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883

3001i 4004i Pulse
Léghlitéses Vizhliztéses Léghlitéses Vizh(iztéses
[
[
([ ]
(]
[ [
[ [

Aristo® Mig U4000iw - 5000iw - U5000iw

Rendelési informaciok

Aramforrasok
Aristo® Mig U4000iw
Aristo® Mig 5000iw
Aristo® Mig 5000iw,
Vizér

Aristo® Mig U5000iw
4 kerekes kocsi

Huzalel6tolék

Aristo® Feed 3004w U6
Aristo® Feed 4804w U6
Aristo® Feed 3004w
SuperPulse™-zal
Aristo® Feed 4804w
Aristo® U8,

Aristo® U8, Plus

Osszekots kabelek
Osszekots kabel, 1,7 m
Osszekots kabel, 5,0 m
Osszekots kébel, 10,0 m
Osszekdts kabel, 15,0 m
Osszekot6 kabel, 25,0 m
Osszekots kabel, 35,0 m

0458 625 885
0459 230 881

0459 230 896
0459 230 883
0458 530 880

0460 526 896
0460 526 996

0460 526 891
0460 526 991
0460 820 880
0460 820 881

0459 528 970
0459 528 971
0459 528 972
0459 528 973
0459 528 974
0459 528 975

Kettds huzalel6tolo tartozékok

4-kerekes kocsi, nagy, gézpalack tarto,
két huzalel&toldhoz
Kiegészité készlet kettds eltoldhoz

Tartozékok

Acél dob burkolat

El6told kerékkészlet

Pisztolykabel tehermentesitd

Kébeltartd

Emeldful

Tehermentesitd készulék

Adapter 5kg-os dobhoz

MUianyag dob adapter

Viz6r

Memdria kartya USB

7,6 m csatl. kabel hossz. U8,-héz

Feszlltség atkapcsold (208-575V 50/60Hz)
Csatlakozé készlet villamos Push-Pull pisztolyhoz,
Elétolasi sebesség kontroll

Csatlakoz¢ készlet villamos Push-Pull pisztolyhoz,
start/stop funkciéval

Hdtéfolyadék, 10 liters

Gyorscsatlakozé MarathonPac™-hoz
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0458 603 880
0459 546 880

0459 431 880
0458 707 880
0457 341 881
0459 234 880
0458 706 880
0458 705 880
0455 410 001
0000 701 981
0456 855 880
0462 062 001
0460 877 891
0459 145 880

0459 681 881

0459 020 883

0007 810 012
F102 440 880
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Professzionalis MIG/MAG hegesztopisztolyok

PSF™ pisztolyok

Ergonomikus forméju hegesztdpisztolyok 3 mvagy 4.5 m kabelhosszal kaphatok

Csuklds csatlakozé a markolathoz PSF™ Centrovac integralt fUstleszivassal

Menetes gazterel6k PSF™ RS3 - 3 program kapcsoléval

Rugds érintkezd csapok CuCrZr 6tvdzetl aramatadok hosszu élettartammal

HELIX™ aramatadok gépesitett alkalmazasokhoz

Rendelési informaciok Rendelési informaciok
PSF™ |éghlitéses PSF™ integralt flistleszivassal
PSF™ 250, 3,0 m 0368 100 882 PSF™250C, 3,0m 0468 410 882
PSF™ 250, 4,5 m 0368 100 883 PSF™ 250C, 4,5m 0468 410 883
PSF™ 305, 3,0 m 0458 401 880 PSF™ 315CLD, 3,0 m 0468 410 885
PSF™ 305, 4,5 m 0458 401 881 PSF™ 315CLD, 4,5 m 0468 410 886
PSF™ 405, 3,0 m 0458 401 882 PSF™405C, 3,0m 0458 499 882
PSF™305, 50m 0458 401 896 PSF™405C, 4,5m 0458 499 883
PSF™ 405, 4,6 m 0458 401 883 PSF™ 410Cw, 3,0m 0458 450 880
PSF™ 505, 3,0 m 0458 401 884 PSF™ 410Cw, 4,5m 0458 450 881
PSF™ 505, 4,5 m 0458 401 885

PSF™ 3 program kapcsoloval
PSF™ vizhiitéses PSF™ 405 RS3, 4,5m 0458 401 893
PSF™ 410w, 3,0 m 0458 400 882 PSF™305RS3, 4,.5m 0458 401 895
PSF™ 410w, 4,5 m 0458 400 883 PSF™ 405 RS3, 3,0m 0458 401 892
PSF™ 510w, 3,0 m 0458 400 884 PSF™ 410w RS3, 3,0m 0458 400 898
PSF™ 510w, 4,5 m 0458 400 885 PSF™ 410w RS3, 4,5m 0458 400 899
PSF™ 401w, 5,0 m 0458 400 886 PSF™ 510w RS3, 3,0m 0458 400 900
PSF™ 501w, 5,0 m 0458 400 887 PSF™ 510w RS3, 4,5m 0458 400 901

PSF™ 410Cw RS3, 3,0 m 0458 450 884
Euro adapter, régi ESAB gépekhez 0349 501 001 PSF™ 410Cw RS3, 4,5 m 0458 450 885
PSF™ 250 250A 60 % 225A 60 % 0,6-1,0 0,6-1,0 1,0 1,0 1,8 2,5
PSF™ 305 315A 60 % 285A 60 % 0,8-1,2 0,8-12 1,0-1,2 1,0-1,2 2,5 3,3
PSF™ 405 380A 60 % 325A 60 % 0,8-1,6 08-12 1,0-1,6 1,0-1,6 3,1 4,2
PSF™ 505 475A 60 % 410A 60 % 1,0-2,4 1,0-1,6 1,0-2,4 1,2-24 3,9 5,3
PSF™ 410w 400A 100 % 350A 100 % 0,8-1,6 0,8-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6 3,0 3,9
PSF™ 510w 500A 100 % 440A 100 % 1,0-2,4 1,0-1,6 1,0-2/4 1,2-2/4 3,3 4,0
PSF™ 250C 250A 60 % 225A 60 % 0,6-1,0 0,6-1,0 1,0 1,0 3,5 5,0
PSF™ 315CLD 315A 60 % 285A 60 % 0,8-1,2 08-12 1,0-1,2 1,0-1,2 4,3 54
PSF™ 405C 380A 60 % 325A 60% 0,8-1,6 0,8-1.2 1,0-1,6 1,0-1,6 4,6 6,8
PSF™ 410Cw 400A 100 % 350A 100 % 0,8-1,6 0,8-12 1,0-1,6 1,0-1,6 4,0 6,2
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MXH™ hegesztopisztolyok

Villamos Push-Pull pisztolyok Idedlis kis atmérdgju vagy lagy huzalelektrddakhoz, pl. aluminiumhoz
6 m vagy 10 m hosszban kaphatd 45°-0s hattyunyak, amely 360°-ban kdrbe forgathato
Optimalisan illesztheté az Origo™ Feed 304, 3004 and Aristo® Feed CuCrZr 6tvozetd, hosszu élettartamu aramatadok

3004 tol6 gorgd atmerdjehez Gyorsan reagal a huzalel6tolasi sebesség valtozasara

Alkalmas az Origo™ Mig C340, C420 és Mig C3000i kompakt

Idedlis az Aristo® SuperPulse eljarashoz
berendezésekhez

Rendelési informaciok Tartozékok az MXH™ Push-pull pisztolyokhoz

™ - 5
MXH™ Push-pull pisztolyok Csatlakoz6 készlet, start/stop funkcié

MXH: SO R B . R0 ZD0LGHT Feed 3004, 4804és Mig C3000i szamara 0459 020 883
. . Origo™ Mig C420 szaméra 0349 308 337

MXH™ 400w PP, 6 m* 0700 200 015

M§E TM4fgngF;E 11% rrnn* 45° hattytinyak g;gg Zgg g:g Csatlakoz6 készlet, el6tolasi sebesség szabalyozassal

. N ' Feed 3004 és 4804 szémara 0459 681 881

Egyenes hattytnyak Mig C3000i szaméra 0459 681 891

Az Origo™ Feed M12/M13-hoz adapter szikséges

MXH™ 300 PP 290A 60 % 260A 60 % 08-1,2 0,8-1.2 0,912 08-1,2 6,6 9,2
« MXH™ 400w PP 400A 100 % 350A 100 % 08-12 08-12 09-12 0,8-1,6 5,6 7,8

Tehermentesiték PSF
pisztolyokhoz: [67]. oldal

PKB pisztolyok: [66]. oldalon
pisztolyok: [66] Carryvac fiistelszivé késziilékek:

|. az ESAB Tartozékok kataldogusaban
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Hattydnyak
léghltéses
PSF™ 250 - 505

Hattyunyak
vizhtitéses

PSF™ 410w - 510w

Gézterel§
Léghltéses
menetes

Frocskolés vedd

Ponthegeszté tAmasz

Aramétado adapter

(gézeloszto)

Aramataddk
M6 x 27 CuCrZr

Araméataddk
M8 x 37 CuCrZr

* Kaphaté 100 darabos csomagoldsban 0468 500/502 -303, 305; a 307.

Spiral huzalvezettk

témar és porbeles
huzalokhoz

PTFE huzalvezetdk

Cco
0,6

0,8
0,9
1,0
1,2
1,4
1,6

0,8
0,9
1,0
1,2
1,4
1,6
2,0
2,4

Fe, Ss, Al huzalokhoz.

0°
Stand. 45°
60°

0°
Stand. 45°
60°

Kupos
Stand.
Hengeres

M6

M8, révid
M8, hosszu
HELIX™ M7
HELIX™ M8

Mix/Ar

0,6

0,8
0,9
1,0
1,2

1,6

0,8
0,9
1,0
1,2
1,6
2,0
2,4

0,6-0,8
0,9-1,0
1,2

1,4

1,6
2,0(4,5m)
2,4 (4,5m)

0,8
0,9-1,0
1,2

1,4

1,6
2,0/2,4

PSF™ 250

0469 329 880
0366 315 880
0467 985 880

0458 465 881
0458 464 881
0458 470 881

0458 471 002

0366 643 881

0366 314 001

0468 500 001
0468 500 002
0468 500 003*
0468 500 004
0468 500 005*
0468 500 007*

3m/45m
0366 549 882/3
0366 549 884/5

0366 550 833/3
0366 550 884/5

PSF™ 305
PSF™ 410w

0469 333 880
0366 388 880
0467 988 881

0458 403 886
0458 403 881
0458 403 884

0458 465 882
0458 464 882
0458 470 882

0458 471 003

0366 394 002
0458 224 001
0368 311 001

0468 500 001
0468 500 002
0468 500 003*
0468 500 004
0468 500 005*
0468 500 007*
0468 500 008*
0468 500 009
0468 500 010

0468 502 003*
0468 502 004
0468 502 005*
0468 502 007*
0468 502 008*
0468 502 009
0468 502 010

308 csak a 0468 502 sorozatra érvenyes.

3m/45m

0366 549 882/3
0366 549 884/5
0366 549 886/7
0366 549 888/9
0366 549 890/1

0366 550 882/3
0366 550 884/5
0366 550 886/7
0366 550 888/9
0366 550 890/1

PSF™ és MXH™ hegesztépisztolyok alkatrészei

PSF™ 405
PSF™ 510w

0469 334 880
0366 389 880
0467 988 880

0458 403 887
0458 403 882
0458 403 885

0458 465 883
0458 464 883
0458 470 883

0458 471 004

0366 394 002
0458 224 001
0368 311 001
0366 394 002

0468 500 001
0468 500 002
0468 500 003*
0468 500 004
0468 500 005*
0468 500 007*
0468 500 008*
0468 500 009
0468 500 010

0468 502 003*
0468 502 004
0468 502 005*
0468 502 007*
0468 502 008*
0468 502 009
0468 502 010
0468 502 011
0468 502 012

3m/45m
0366 549 882/3
0366 549 884/5
0366 549 886/7
0366 549 888/9
0366 549 890/1
0366 549 898
0366 549 899

0366 550 882/3
0366 550 884/5
0366 550 886/7
0366 550 888/9
0366 550 890/1
0366 550 892/3

Tovabbi informaciokért a HELIX-rél, gaztereldkrél, aramatadokrol és mas részletekrdl a kezelési utasitasokban.

Duraliner (beige)

1,0-1.2

1,4-16@m)

0457 969 882/3

0457 969 882/3
0457 969 884

Keramia teflon huzalvezetd, kopd betét nélkil, aluminium és 6tvozétt huzalelektrédakhoz.

LF-Liner™

08-1.2

Kulénleges huzalvezeté aluminiumhoz.

0460 233 890/891

0460 233 890/891

0457 969 882/3
0457 969 884

0460 233 890/891

PSF™ 505

0469 335 880
0366 390 880
0467 989 880

0458 465 884
0458 464 884
0458 470 884

0458 471 005

0366 395 001

0366 395 001

0468 502 003*
0468 502 004
0468 502 005*
0468 502 007*
0468 502 008*
0468 502 009
0468 502 010
0468 502 011
0468 502 012

3m/45m
0366 549 884/5
0366 549 886/7
0366 549 888/9
0366 549 890/1
0366 549 898
0366 549 899

0366 550 884/5
0366 550 886/7
0366 550 888/9
0366 550 890/1
0366 550 892/3

0457 969 882/3
0457 969 884

0460 233 890/891

* Kaphaté 100 darabos csomagolasban 0468 500/502 -303, 305; a 307. 308 csak a 0468 502 sorozatra érvényes.
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PSF™ 250C PSF™ 315 CLD PSF™ 410Cw PSF™ 405C
Fiistelszivos pisztolyokhoz
Hattyunyak 45°-0s 0366 315 880 0457 862 880 0458 487 880 0459 763 880
Flstelszivo egyenes 0369 796 002 0369 796 002 0458 495 001 0458 495 001
kipos 0466 905 002 0466 905 004 0458 498 001 0458 498 001
rovid 0466 905 003 - - -

MXH™ 300 PP MXH™ 400w PP

3

>

Hattyunyak 0° 0700 200 252 0700 200 250 §

(alk. nélkl) 45° 0700 200 253 0700 200 251 o

T

Kopd alkatrészek 0° 0700 200 182 0700 200 182 g

(hattylinyakhoz) 45° 0700 200 183 0700 200 183 2

o

Yo}

Géaztereld kipos 0458 465 882 0458 465 882 3

menetes standard 0458 464 882 0458 464 882 <)

frocskolés véddvel egyenes 0458 470 882 0458 470 882 _54(:

12}

[&]

Frocskolés védd 0458 471 003 0458 471 004 §

N

Adapter M8, révid 0460 819 001 0460 819 001 3

(gézeloszto) M8, hosszu 0458 224 001 0458 224 001 g

HELIX™ M8 0460 819 001 0460 819 001 8

3

) co, Mix/Ar °N°

Araméatadd 0,8 - 0468 502 003* 0468 502 003* Q

M8 x 37 CuCrzr 0,9 0,8 0468 502 004 0468 502 004 g

1,0 0,9 0468 502 005* 0468 502 005* g

1,2 1,0 0468 502 007* 0468 502 007 g

1,4 1,2 0468 502 008* 0468 502 008* <

1,6 - 0468 502 009 0468 502 009 \(‘é

- 1,6 0468 502 010 0468 502 010 °

Tovabbi informaciok a HELIX™,-ré| gazterel6krdl, aramatadokrol és mas részletekrél a kezelési utasitasokban. g

o]

[9]

Polyamid huzalvezeté 1,0-1,6 0700 200 181 0700 200 181 é

Teflon huzalvezetd 0,8 0700 200 179 0700 200 179 @

Acélspiral 0,8 0700 200 176 0700 200 176 3

Acélspiral 1,0-1,2 0700 200 177 0700 200 177 38

5

El6tol6 gbrgék g

0,8 mm Fe, SS, Al huzalok 0700 200 184 0700 200 184 N
1,0 mm Fe, SS, Al huzalok 0700 200 185 0700 200 185 *

1,2 mm Fe, SS, Al huzalok 0700 200 186 0700 200 186

1,6 mm Al huzal 0700 200 205 0700 200 205
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Huzalel6toldé egységek

A j6 huzalel6tolo késziilékek fontos elemei a MIG/MAG

hegesztésnek.

A Feed 304, 3004, 484 és 4804 professzionalis alkalmazasra
készliltek, és a legszigorubb mindéségi kdvetelményeknek is
megfelelnek. Az el6told egységek robusztus, 4 gérgds told
mUvel vannak ellatva, a tolo- és nyomo gorgék egyarant el
vannak latva bemetszéssel és valamennyi meghajtott. A
nyomogorgék egy himbara vannak szerelve, igy a nyomaoerd
egyenletesen oszlik meg a két tengelyen. A huzal el6tolasa
egyenletes és pontos. Elektronikusan szabalyozott motorok
biztositjgk a huzalelektréda egyenletes elbtolasi sebességét és
ezzel az egyenletes hegesztéaramot. A huzal beallitott
sebességét nagy pontossaggal tartja. Az ESAB LogicPump
ELP, arra szolgal, hogy a szivattyd 6nmUkddéen induljon el, ha
vizh(téses pisztoly csatlakozasat érzékeli.

A Feed 304 és 3004 1,6 mm, a Feed 484 és 4804 2,4 mm
huzalatmérdig hasznalhatd. Az alkalmazott kezelépulttdl fligg,
milyen funkcidkkal haszndlhato a kivalasztott aramforras.

YardFeed 200 és 2000

A YardFeed 200 és 2000 a Feed 3004 kildnleges valtozatai,
jellemzdéen kisebb méretekkel. Arra készUlt, hogy szUk,
nehezen megkdzelithetd helyekre (pl. buvd nyilasokon
keresztll) is bevihetd legyen. A YardFeed véddkeretbe van
szerelve, amely mUanyag goérg8kkel van ellatva a kénnyU
mozgathatdsag érdekében. 5 kg-os és 200 mm atmérdgji
huzaldob befogadasara alkalmas. Osszekétd kébelek az
aramforrashoz 50 m hosszusagig kaphatok.
Fokozatkapcsolods és fokozatmentesen allithatd
egyeniranyitokkal is konfiguralhato.

Aristo® YardFeed/Origo® YardFeed

Tapfeszlltség, V AC, Hz

Dob tipus, témeg kg

Az el6told egység tdmege, kg
Elétolasi sebesség, m/min
Terhelhet6ség, 60% bi., A

Huzalatméré, mm
Fe

SS

Aluminium

Porbeles

Tapfeszlltség, V AC, Hz

Dob tipus, témeg kg

Az elétold egység tdmege, kg
El6tolasi sebesség, m/min
Terhelhet6ség, 60% bi., A

Huzalatméré, mm
Fe

SS

Aluminium

Porbeles

Rendelési informaciok

Warrior™ YardFeed 200
Vizh(tés, V/A mUszerrel
Vizhités vizhiités

Origo™ YardFeed 2000
MA23 léghlités
MA23 vizh(tés

Aristo® YardFeed 2000
U6 vizh(tés

15
1.9-25/08-25

06-1,6
06-1,6
1,0-1,6
08-1,6

42, 50/60
18

630

42, 50/60
5
1,3
1.9-25/08
365

06-1,2
06-1,2
1,0-1.2
08-1,4

Osszekdts kébelek, tartozékok és konfiguréciok kivansagra.

Optimalis megoldas
ivhegesztésre

19
1.9-25/0,8-25

0,6-24
0,6-24
1,0-2,4
0,8-24

-25

0459 906 898
0459 906 899

0459 906 887
0459 906 897

0459 906 896



Huzalel6toldé egységek

Warrior™ Feed 304

Az Uj, felhasznaldbarat és megbizhato feeder munkak.

Robosztus felépités - kilincsek és csatlakozék mostoha kortimények
kozott.

4 gbérgbs meghajtd fordulatszam-visszacsatolas, a kivald
huzalel6tolas.

Tiszta kijelzé: lathatd a szabadban még erés napsutésben is.
Véddburkolattal hegesztéhuzal tekercs alaptartozék.

Elére beadllitott feszlltség, hegesztési paraméterek.

Y
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Mobilitds magasabb szinten

A MobileFeed ,Off the Arc” tipusu huzalel6told. A hajtashoz
szUkséges energiat kdzvetlenll a hegesztéaramkorbdl veszi. Ez
azzal jar, hogy nincs szlikség a nehéz dsszekotd kabelre, vagy
egy kuldnleges vezérlbkabelre az aramforrashoz. Elegendd a
hegesztékabel. Onvéds porbeles huzal hasznélata esetén még
gazpalackra sincs szUkség.

A Warrior™ 400i CC/CV vagy Origo™ Mig 4004i, A44
aramforrasokkal a MobileFeed egy kénnyd, de rendkivdil
robusztus dsszedllitast képez MIG/MAG hegesztésre mind a
rovidivd mind a szoréiva tartomanyban. Arra is van lehet8ség,
hogy valamilyen MMA egyeniranyitét hasznaljon a MobileFeed-
del. A MobileFeed teliesen zart és rendkivil erés a burkolata.

4-g6rgds huzalel6told elektronikusan szabalyozott motorral az
egyenletes huzalelétolas szolgalataban.

MobileFeed 201/301 AVS 18 kg-os 300 mm-es huzaldobbal.

Tapfesziltség 14-100 VDC 42 VDC
(iVfeszUltség — Uresjarasi feszUltség) 14-100

Dob tipus, témeg, kg 5/18 18
El6told tdmege, kg 12,7/14,5 14,5
El6tolasi sebesség, m/min 1,3-19 0,8-25,0
Huzalatmérdk, mm

Fe 0,8-1,6 0,6-1,6
SS 0,8-1,6 0,6-1,6
Aluminium 1,0-1,6 1,0-1,6
Porbeles 0,9-2,0 0,8-1,6

Rendelési informaciok

MobileFeed 201
MobileFeed 201 med fjarrkontroll
MobileFeed 301
MobileFeed 301 med fjarrkontroll

0558 102 206
0558 102 221
0558 102 207
0558 102 222

Warrior™ Feed 304
Warrior™ Feed 304w

0465 250 880
0465 250 881
Szallitasi terjedelem

Géaz magnesszelep és felszerelés 1,0 mm és 1,2 mm acél huzalra.
A mUszaki részleteket l.a XA00135120 brossuraban.
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Huzalelotolok alkatrészei

Origo™ Mig C340 PRO - Origo™ Feed 302

A Nyomo gorgé 0369 728 001 Fe, Ss, C, Al
0466 262 001 C, 1,0/1,2/1,4/1,6 mm
B Told gorgd 0369 557 001 Fe, Ss, C, 0,6/0,8 mm

0369 557 002 Fe, Ss, C, 0,8/1,0 mm
0369 557 003 Fe, Ss, C, 1,0/1,2 mm

recézett 0369 557 004 C, 1,0/1,2/1,4/1,6 mm
0369 557 006 Al, 1,0/1,2 mm

C  Bevezet6 fuvdka 0466 074 001

D Inzert cs6 0455 894 001 mUanyag, Al-hoz
a 0455 885 001 tartozéka
0455889 001 Fe, Ss, C
a 0455 886.001 tartozéka
E  Kivezetd fuvoka 0455 885 001 Al
a 0455 894 001 tartozéka
0455 886 001 Fe, Ss, C
tartozéka 0455 889 001

FFe = acél - Ss = savallé acél - C = porbeles huzal - Al = aluminium

Origo™ Mig/Mag C170, C171, C200, C201,
C250 3ph, Feed L302

A Nyomo gérgd 0455907 001 Fe, Ss, C, Al
C oL
B Tol6 gorgd 0367 556 001 Fe, Ss, C, 0,6/0,8 mm

0367 556 002 Fe, Ss, C, 0,8/1,0 mm

0367 556 003 Fe, Ss, C 1,0/1,2 mm D

0367 556 004 Al, 1,0/1,2 mm
C  Bevezetd fuvoka 0466 074 001 Fe, Ss, C, Al

D  Inzertcsé 0455 894 001 mUanyag, Al-hoz
a 0455 885 001 tartozéka
0455889 001 Fe, Ss, C
a 0455 886 001 tartozéka
E  Kivezetd fuvoka 0455 885 001 Al
a 0455 894 001 tartozéka
0455 886 001 Fe, Ss, C
a 0455 889 001 tartozéka

Fe = acél - Ss = savallo acél - C = porbeles huzal - Al = aluminium
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Origo™ Mig C280 PRO 4WD - C340 PRO 4WD - C420 PRO - C3000i
Feed 304, 3004 - Yard Feed 200, 2000

A Nyomd/tolé gorgd 0459 052 002 Fe, Ss, C, 0,8/1,0 mm
0459 052 003 Fe, Ss, C, 1,0/1,2 mm
recézett 0458 825001 C, 0,9/1,2 mm

recézett 0458 825002 C, 1,2/1,4 mm C}ﬁ’

T
0458 824 001 Al, 0,8/1,0 ’
mm E 6::,
[

0458 824 002 Al, 1,0/1,2 mm

0458824008 Al 1,2/1,6 mm ;
B Adapter 0459 441 880 ' ---.<¢

_ I ——— _A_ﬂgfv'

C  Hajtokerék 0459 440 001 D

D  Bevezet6 fuvoka 0455 049 001 Fe, Ss, C, Al [3
Crr 1 Yo
E Atvezets favoka 0455072002 Fe, Ss, C g, | b L
0456 615001 Al P Vol
e -r'\_“._. i
F  Kivezeté fuvoka 0469 837 880 2,0 mm Stahl B M EJ&\) L
0469 837 881 Al Y o o BT Al

Fe = acél - Ss = savallé acél - C = porbeles huzal - Al = aluminium ,

Feed 484, 4804

1. 2. 3. 4,
Huzal  Huzal Gorgé Bevezeté  Atvezetd Kivezets Vajat
e P P PRY I 0
g mm tipus fuvéka fuvéka favoka tipus E 1 2 3 Fo = acdl
Ss = savallé acél
0,6-12 Fe, Ss, C 0366 966 880 0366 902880 0469 837880 0156 603 001 V 1 0,6-0,8 0,9-1,0 1,2 C = porbeles huzal
0,9-16 Fe, Ss, C 0366 966 900 0366 902900 0469 837880 0156 603 001 V 6 09-1,00 1.2* 1,4-1,6* Al = aluminium
1,2 Fe, Ss, C 0366 966 889 0366 902 894 0469 837 880 0156 603 001 V 7 1,2 1,2 1,2 G = recézett bemetszés
1,4-2,4 Fe, Ss, C 0366 966 881 0366 902881 0469 837880 0156 603 001 Vv 2 1,4-1,6 2,0 2,4
1,2-2,0 C 0366 966 882 0366 902882 0469837880 0332322001 V-G 3 1,2 1,4-1,6 2,0
2,4 C 0366 966 883 0366 902 883 0469 837882 0332322002 V-G 4 2,4 - -
1,0-1,6 Al 0366 966 899 0366 902899 0469 837 881 0156 603 001 u U4 1,0 1,2 1,6
1,2 Al 0366 966 885 0366 902886 0469 837881 0156 603 001 u u2 1,2 1,2 1,2

Groove 3
m
{‘:‘-N\

\E El’ Groove 3
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Origo™ Feed Airmatic és PKB™

Huzalel6told készllék sdritett levegbvel hajtott PKB™ Push-Pull
pisztolyokhoz

Kivalo el6tolasi mindség, kilondsen lagy huzalokhoz
A témidkoteg- hossz 16 m-ig
Nagy mUkddési kdrzet — kdzbensé 6sszekotd kabel 35 m-ig

Fokozatkapcsolds Origo™ Mig 320/410/510 aramforrasokkal
hasznalhatd

Fokozatmentesen dllithatd Origo™ Mig 402¢/502¢/652¢
aramforrasokkal is hasznalhatd

Az Origo™ Mig 402¢/502¢c/652¢ aramforrasokkal a feszlltség
tavszabalyozhato és digitalis kijelzd all rendelkezésre

Az el6tolasi sebességet a pisztolyon lehet allitani

Tapfesziltség, V AC, Hz 42, 50/60
Sritett levegd 5 bar
El6tolasi sebesség, m/min max. max. 15 m/min

Meéretek HxSzxM, mm 690 x 275 x 420
A készilék tdmege, kg 15

Dob tipus, tdmeg, @ mm/ kg 300/18
Tolémd 2 gorgbs
Max. dram 400 A, 60% bi.
Védettség P23
Huzalatmérék, mm

Vas 0,6-1,6
Savallo acél 0,6-1,6
Aluminium 1,0-1,6
Porbeles 1,0-1,6

Az Origo™ Feed Airmatic szallitasi terjedelme

MUanyag burkolat és felszerelés 0,6-1,0 mm huzalhoz

Terhelhet6ség @ 60% bi.

Védégaz CO, 250 A 400 A
Ar/MIX 200 A 280 A
Huzalatmérd, mm 0,6-1.2 0,6-1,6
Leveg&fogyasztas, max, I/min 280 280

Rendelési informaciok

Origo™ Feed Airmatic

Hegeszt6pisztolyok
PKB™ 250

PKB™ 400

PKB™ 400, 45° hattydnyak

Tomlékoteg (Origo™ Feed Airmatic és PKB™ koz6tt)
5 m, PKB™ 250-hez

10 m, PKB™ 250-hez

16 m, PKB™ 250-hez

5 m, PKB™ 400-hoz

10 m, PKB™ 400-hoz

16 m, PKB™ 400-hoz

Osszekots kabelek:

(Origo™ Feed Airmatic és az aramforras kozott)

1,7m

5m

10m

15 m

19-23 polusu adapter Origo™ Mig 402¢/502¢/652¢-hez

Tartozékok
Nyomascsokkenté rotaméterrel
Acél dob burkolat
Kerekek az elétoléhoz
Kabeltartd

Emeldful

Tehermentesitd

Adapter 5kg-os dobhoz
MUianyag dob adapter
V/A mUszerkészlet*
Hattydnyak PKB™ 250
Hattydnyak PKB™ 400
Gyorscsatlakozé MP-hoz

*Origo™ Mig 402c-hez

Ajanlott konfiguraciok

Origo™ Mig 320 + Origo™ Feed Airmatic + PKB™ 250

Origo™ Mig 320

Origo™ Feed Airmatic
PKB™ 250

Tomlékdteg, 5 m
Osszekéts kabel, 1,7 m

Origo™ Mig 410 + Origo™ Feed Airmatic + PKB™ 400:
Origo™ Mig 410

Origo™ Feed Airmatic

PKB™ 400

Toml6koteg, 5 m

Osszeksts kabel, 1,7 m

Origo™ Mig 402c + Origo™ Feed Airmatic + PKB™ 400:

Origo™ Mig 402c
Origo™ Feed Airmatic
PKB™ 400

Tomlékoteg, 10 mt
Osszekdts kabel, 1,7 m
Adapter 19-23 pdlus

0459 116 680

0152 700 881
0152 470 881
0152 470 882

0460 380 880
0460 380 881
0460 380 882
0460 380 883
0460 380 884
0460 380 885

0469 836 900
0469 836 901
0469 836 902
0469 836 903
0349 311 511

0000 973 096
0459 431 880
0458 707 880
0459 234 880
0458 706 880
0458 705 880
0455 410 001
0000 701 981
0455 173 882
0367 581 881
0367 582 880
F102 440 880

0349 302 676
0459 116 680
0152 700 881
0460 380 880
0469 836 900

0349 302 408
0459 116 680
0152 470 881
0460 380 883
0469 836 900

0349 310 750
0459 116 680
0152 470 881
0460 380 884
0469 836 902
0349 311 511



Berendezés tartozékok

Tehermentesito

Az el6told készulék egy rugds kiegyenlitére van szerelve,
amely dllithato erével ellensulyozza a pisztoly és kabelének
témegerejét. Az emelder6 flggetlen a huzaldob tdmegétdl.
A készUlék 360°-ban korbe forgathatd.

Tehermentesit6 készilék 0458 705 880

Hatlap

Az el6told egység az aramforras tlskéje kortl 360°ban korbe forgathatd,
a MarathonPac™-kal kombinalva

Hatlap 0458 703 880

Dob burkolat, acél

A huzaldobot védd acélburkolat, minden Origo™ és Aristo® Feed-hez illeszkedik.

Dob burkolat, acél 0459 431 880

Kerékkészlet

Az el6told egységre szerelhetd kerekek, minden Origo™ és Aristo®
Feed-hez hasznalhato.

0458 707 880
0458 707 881

Kerékkészlet, az elsé kerékpar iranyba all
Kerékkészlet, minden kerék iranyba all
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Pisztolykabel tehermentesité

Minden Origo™ és Aristo® Feed, valamint YardFeed elétoléhoz
Ajanlott a kerékkészlet hasznalatahoz.

Kdbel tehermentesité 0457 341 881

Fiiggeszt6

Flggeszt6 kar el6told egységek szamdra, minden Origo™ és Aristo® Feed-hez
hasznélhato.

0458 706 880

Fliggeszté kar

N
Kabel tehermentesito

Osszekéts kébel rogzitésére szolgald eszkdzpont.

Huzalel6tolohoz 0459 234 880
Aramforrashoz

Mig 402¢/502¢/652¢/4002¢/5002¢/6502¢ 0349 311 700

Kiegészit6 készlet

Huzalbeflizés / gazpréba.
Origo™ Feed M12 és M13-hoz

459 465 880

Kiegészité készlet
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CAN - Bus alapu tavszabalyozdk

MTA1 CAN

Tobbfunkcids tavszabalyozd

MIG/MAG: feszUltség és el6tolasi sebesség
MMA: hegeszt&aram és Arc Force

TIG: impulzus éram és alaparam

Rogzité mechanizmus, magneses talp,
Csatlakozé kabelek kildnbdz6 hosszban

MTA1 CAN 0459 491 880
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AT1 CAN 0459 491 883 o 6| 6 6 6 o o o o o o o e o o
AT1 CF CAN 0459 491 884 o 6 6/ 6 6 o o o o o o o o o | o
MTA1 CAN 0459 491 880 o 6| 6 6 6 o o o o o o o o o o o
M1 10 Prog. CAN 0459 491 882 [ ] [ o | o o o o
T1 Foot CAN 10 pol. 0460 315 881 [ J

T1 Foot CAN 12 pol. 0460 315 880 [ N AN ) o o o °
Osszekots kabel, 12/4 pélus

0,25 m 0459 554 884 [ AN BN ) e o | o o o o o o
5m 0459 554 880 o O o e o | o o o e o o
5 m HD* 0459 554 980 e o o e o o o o o o o
10m 0459 554 881 [ B AN ) o o o o o o o | o
10 m HD* 0459 554 981 e o o e o | o o o o o o
15m 0459 554 882 o o o o o | o o o e o o
25m 0459 554 883 e o | o e o o o o o o o
Hosszabbité kabel, 5 m 0459 554 886 e o o [ ] e o o o [ ] e o
Osszekots kabel, 10/4 pélus

0,25m 0459 960 883 [ ) [ e o o

5m 0459 960 880 [ [ ] e o o

5 m HD* 0459 960 980 [ [ ] e o o

10m 0459 960 881 [ [ e o o

10 m HD* 0459 960 981 [ ) [ e o o

25m 0459 960 882 [ J [ ] e O o

25 m HD* 0459 960 982 [ ) [ e o o

* HD = Heavy Duty
**Aristo™ Feed U6, régi kiadas 12/4 pdlus
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AT1 CAN

Tavszabdlyozd a hegesztéaram éllitdséara MMA & TIG hegesztéshez.

Rogzité mechanizmus, magneses talp,
Csatlakozé kabelek kilonbdzé hosszban

AT1 CAN

AT1 CoarseFine CAN

0459 491 883

Tavszabalyozd az aram durva és finom dllitasara MMA & TIG hegesztésnél,

Rogzité mechanizmus, magneses talp,
Csatlakoz6 kabelek kilonbdzé hosszban

AT1 CoarseFine CAN

M1 10 Prog CAN

MIG/MAG szinergikus tavszabdlyozé Aristo® U6 és U82 szamadra.
Lehivas 10 memoridbdl és szinergikus médositasa.

Rogzité mechanizmus, magneses talp,

Csatlakoz6 kabelek kilonbdzé hosszban

M1 10 Prog CAN

0459 491 884

0459 491 882

Y
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> 4

T1 Foot CAN

TIG szabalyozd labpedal. Hegesztéaram
Szabalyozasa. Start funkcié. Aramtartomany
Korlatozasa az aramforrason keresztUl

5 m kébellel, 12 pdlusu Burndy 0460 315 880
5 m kabellel, 10 pélusu Amphenol 0460 315 881

Strapabird csatlakozé kabelek kulonleges
Igénybevételekre, mint pl. forrd fellletek.
Meérsékli a kornyezetbdl szarmazd
elektromagneses hatasokat.
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Hegesztés- es vagastechnologia

Kezi TIG hegesztes

A volframelektrédas ivhegesztés (AWI-, nemzetkdzileg TIG- hegesztésként ismert) eljaras, mely nem leolvadod,
volfram elektrédat alkalmaz.

Az elektrédat, az ivet és a megolvadt 6mledéket kdrllvevd terlletet semleges gaz (Eurdpaban jellemzéen
argon) védelmezi a levegétdl. Amennyiben hegesztéanyagra is szlkség van, azt a megolvadt émledékbe,
lehetbleg az iv zavarasa nélkul adagoljak.

A TIG hegesztés kivételesen tiszta, magas minéségl hegesztést biztosit. Mivel nem képzd&dik salak, nem

fordulhat el®, hogy salak ker(iljon a varratfémbe és a befejezett hegesztés altaldban nem igényel tisztitast.

A TIG hegesztés csaknem minden fém hegesztéséhez hasznalhatd, és az eljaras alkalmas mind kézi, mind
pedig gépesitett eljarasokhoz.

A TIG hegesztést leginkabb aluminium és rozsdamentes acélétvozetek hegesztésénél alkalmazzak, amikor a
kifogastalan hegesztés kiemelkedd jelentéségu. Széles korben haszndljak a nukledris-, vegyipari berendezés-

)

repUl6- és magas mindségl hegesztésekhez.




Y
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QWave™

A (valtakozd aramu) TIG AC hegesztést Ujra értelmezte a kilonleges QWave™ technoldgia: rendkivil
stabil iv és kis zaj — és ami ebbdl kdvetkezik: az eljaras preciz alkalmazasa, csucs mindség, jobb
munkakdrnyezet.

True AC Rating™

ATrue AC Rating™ funkcidval ellatott ESAB aramforrasok mindig a hegesztéaram mindig aktualis erésségét
mutatjak. Ez azonban nem magatdl értet6dd.

A hegesztéaramkér induktivitasa eltérést okozhat az aram bedllitott és tényleges értéke kdzott. A
hagyomanyos aramforrasok altaldban a szikséges, bedllitott aramértéket mutatjak.

Ugyanakkor a True AC Rating™ biztositja, hogy az aramforras tényleges aramanak értéke jelenik meg a
kijelz6n. Ennek ismerete szlikséges lehet adott esetben az alkalmazott hébevitel megitéléséhez.

77



Fontos TIG funkciok

LiftArc™

Iy

L ) T ——
I — i\.lJ\L. {
s s

A LiftArc™-start funkci¢ valasztasa esetén (kikapcsolt
aramforras, tehat feszlltség mentes allapotu) elektrodat a
kezdési pontra allitva, az égékapcsoldval inditjuk a folyamatot.
Az elsd Iépésben az aramforras az un. pilotiv kis arama folyik.
Az égét dvatosan megemelve v képzddik, amelynek
feszlltségét érzékelve, az aramforras inditja a bedllitott
aramot.

NF gyujtas

A HF (vagy magyarul NF) gyujtas nagyfrekvencias
nagyfeszlltség révén, a W-elektroda és a munkadarab kdzotti
villamos athuzassal jon létre. Alkalmazasanak elénye, hogy
nem szikséges a W-elektrodat a munkadarabhoz érinteni, igy
kizart az elektréda sérllése, és fémes zarvany keletkezése.
Mivel az NF feszlltség nagyon igénybe veszi a berendezés
szigeteléseit, helyette inkabb ajanlott a LiftArc™ gyljtas
Ovatos alkalmazasa.

Kétiutemi vezérlés

N
4+ ¥

A vezérld kapcsold zarasaval indul, nyitasaval befejezddik a

\

hegesztési folyamat. A gaz el6- és utanaramias, valamint az
aram fel- és lefutds ideje egyes gépeken allithato.

Négyiitemii vezérlés

4-(item

AN
34 13

A vezérl6 kapcsold zarasaval/nyitasaval indul, Ujbdli zarasaval/

nyitasaval befejezddik a hegesztési folyamat. Egyes
hegesztégépeknél ebben az izemmaddban (a kapcsold révid ideig
tarté zarasaval) lehet pl. memodria hely valtasaval hegesztési
paramétert valtoztatni. Az aram fel- és lefutas ideje egyes

gépeken dllithato.

Négyszdg hullam

Négyszdg hullam

r—l_,lr_— H_.J'--.L

Hagymanyos szinus hulldm

A transzformatoros dramforrasok szinuszosan valtakozd
feszliltségét elektronikus kapcsolassal négyszég hullamossa
alakitva, stabil, jol szabalyozhatd iv tarthatd. Nem alakul ki

egyenaramu komponens, és nincs szlkség ivstabilizalé funkcidra.

ivbalansz

z

+70%
-30%

- +30%
-70%

Négyszoghullamu aramforrasok valtéiranyitd egysége alkalmas a
polaritas iranyitott valtogatasara. Ezzel elérhetd, hogy egy cikluson
belll valtoztathatd az elektrdda pozitiv és negativ polaritasanak
aranya. Korszerd, inverteres aramforrasokon valtoztathatd a
hegesztéaram frekvencidja is.



TIG Hotsart (elekiréda elémelegités)

AC gépek lehetséges funkcidja: nagy atmérdji elektroda
hasznalata esetén hasznos. Kezdéskor (bedllithaté ideig) az
elektroda egyenaram, pozitiv polaritdson van, igy hamar
felmelegszik, és az induld valtakozd dram szamara kellGen
elémelegitve képes stabil ivet tartani.

Mikroimpulzus

Egyes (impulzus ivi hegesztésre is alkalmas) aramforrasoknal
valaszthat6 a ,mikroimpulzus” tzemmad. A megndvelt
frekvencidju impulzus keskenyebb, jobban iranyithatd ivet
eredményez, amely jol hasznalhaté extra kis vastagsagok
hegesztéséhez.

Y
ESAB
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Heliarc™ 283i 353i AC/DC

Mindségi TIG/AVI hegesztéshez

Kivalé minéségii AC/DC AVI és MMA hegesztés

Az Uj Heliarc aramforras rendelkezik mindazzal, amire
szlksége van az aluminium és Gtvdzetei, magnézium
Otvdzetek, rozsdamentes acél, 1agy acél és rézdtvdzetek
fejlett AC/DC AVI hegesztéséhez. Kivald jellemzék az AC és
DC MMA hegesztésnél, még a nehezen hegeszthetd celluldz
tipusuval (E-X10, E-XX1) is.

A Heliarc segitségével kivald eredményeket érhet el, olyan
lehet&ségeket, mint AC/DC impulzus, széles AC frekvencia,
és balansz vezérlés, 60 program taroldasanak képessége, és
a két aramerdsség szint kdzotti kdnnyed valtas akar a
hegesztés alatt is csak par bedllitéassal.

AC & DC Impulzus - A hébevitel egyszerl szabalyozasa
kivald minéségU varratokat eredményez. Az impulzus
hasznalataval néveli az iv stabilitasat és gyorsabb hegesztést

biztosit kisebb lemez deformalédassal.

Széles AC balansz: - CsoOkkenti a volfram erdziét és
biztositja a kezelé szamara a jobb beolvadast vagy a tisztitd
hatést, mely elengedhetetlen a minéségi hegesztésnél.

Széles AC Frekvencia: - Lehet6vé teszi a kisebb volfram
elektrédak hasznalatat, fenntarva a volfram alakjat.
Fokuszalt, keskenyebb ivet biztosit, mely néveli a mélyebb
beolvadast akar keskenyebb varratelkészités esetén is,
ezzel csdkkentve a szikséges hegesztéanyag mennyiségét,
a hébevitelt, tekintettel a koltségek csdkkentésére.

AC Hot-start -AC TIG alacsony impulzuson is pontos

inditast biztosit vékony lemezeknél.

HELIARE" 35E

Kivalé mindségl AC/DC AVI és MMA hegesztés - Kivételes
teliesitmény szamos fém megmunkalasa esetén

Kivald ivvezérlés - Stabil iviellemzdk és bedllitdsok biztositjdk a
tokéletes ivwezérlést és a gyors hegesztési sebességet

Hot start AC - Kivald iv inditas alacsony aramerésségen AC AWI
hegesztésnél

AC vagy DC Impuzus AVl hegesztés - A hdbevitel és az dSmledék
konnyebb kezelése segiti az esztétikus hegesztési varrat megjelenését.

Akdr 60XX elektrédakkal is

Liftarc Gzemmod AC hegesztésnél- Idealis megoldas olyankor, mikor a
nagyfrekvencias ivgyujtas nem megengedett

Inverter / microprocesszor technoldgia - Magas hatékonysag, mely
alacsony beviteli erét igényel

AC impulzus 0.2-2 Hz idedlis vékony A1 lemezek hegesztésére




A rekesz aljan taldlhatd vizh(ité egység hosszu élettartamot és
hatékonysagot biztosit az ESAB pisztolyoknak

és alkatrészeknek.

Bedllitési tartomany TIG AC/DC,A 4-280
Tapfesziltség V/Ph/Hz 400/3/50,60
Biztositék, lomha, A 20
Gaz eléaramlas, sec 0,5-30
Aram felfutas, sec 0,1-10
Gaz utanaramlas, AC sec 0,5-30
Frekvencia AC, Hz 20-200
AC balansz, % 10-90

Frekvencia DC impulzus zemmddban 0,4-300 Hz
Frekvencia AC Impulzus Uzemmddban 0,4-2 Hz
Impulzus elétolas (impulzus/alaparam),% 30-65

Alaparam , % a f6 aramforras 10-90
Aramfelfutas, masodperc 0,1-10
Induld dram, (4 stroke) % of main A 10-90
Géz utdédramlas, masodperc 0,5-30
Uresjarati feszliltség, max 68
Teliesitménytényez6 100 %, TIG 0,75
Beallitasi tartomany, MMA 4-280

Maximalis terhelhetéség MMA, DC/AC
20 % b.i. MMA, A -

40 % b.i. MMA, A 280

KVA TIG, max iR

KVA MMA, max 14,2
Védettség IP21S
Méretek, HxSzxM, mm 600x300x620
Témeg , aramforras, kg 50
Tomeg hitégeységgel (kg, folyadék nélkdl) 15
Tomeg kocsival (kg) 35

Szabvany: I[EC 60974-1,3,10

45% b.i., AVI, A -
60 % bi.. AVI, A -
100 % b.i. AVI, A 280

4-350
400/3/50,60
25
0,5-30
0,1-10
0,5-30
20-200
10-90
0,4-300 Hz
0,4-2 Hz
30-65
10-90
0,1-10
10-90
0,5-30
68
0,8
4-350

350

14,5
19
IP21S
600x300x620
50
15
35

350
300

Opcionalis kocsi és vizh(ité

Rendelési informacio

Heliarc™ 283i AC/DC 400V CE
Heliarc™ 353i AC/DC 400V CE

Vizh(ité

Labvezérld FC5

TXH™ 401w, 4 m, OKC 5

TXH™ 401w HD, 4 m, OKC 50

TXH™ 401w, 8 m, OKC 50

TXH™ 401w HD, 8 m, OKC 50

TXH™ 251w 8 m gorgds tavszabalyozd
TXH™ 401w 8 m gorgds tavszabalyozd
TXH™ 251w Flex 8 m gorgds tavszabalyozd

Tovabbi pisztolyokért lapozzon a 92. oldalra
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0700 300 701
0700 300 702
0700 300 703
0558 004 234
0700 300 565
0700 300 566
0700 300 567
0700 300 568
0700 300 569
0700 300 660
0700 300 663
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Caddy® Tig 1500i - 2200i DC

TIG hegesztes

A cél a tartéssag

A Caddy™ aramforrasok nagy terhelést is bir¢, OKC 50
csatlakozokkal készilnek. A kompakt kialakitas és polimer
burkolat révén nagyfoku Utésalldsag és kdnnyd szallithatdsag
jellemzi. Nagyteljesitményd hitéegység és a gondos
kialakitas biztositja a tartossagot még durva tzemi

kortimények kozott is.

A nagy hiitéegyseég és az atgondolt kialakitas biztositjak a
hosszu élettartamot a legkeményebb munkakdrnyezetben is.
A beépitett ArcPlus™ Il funkcié tovabb javitja az ivstabilitast
kevesebb frocskoléssel és az iv kdnnyebb Ujragyujtasaval. A
Caddy® gépeket Ugy alakitottak ki, hogy a gép &
komponensei tisztak maradnak, nem porosodnak. A Caddy®
kielégiti az IP 23 védettség kdvetelményeit, azaz szabadban
is haszndlhatd. A ol bevalt konstrukcio és a kivald hegesztési
tulajdonsagok teszik a gépeket megbizhatdva a mindennapi

hasznalat szamara.

A Caddy™ dramforrasok aktiv PFC (Power Factor
Correction) aramkérrel késziinek, ami arra szolgal, hogy a
tapellatas rendelkezésre allo kapacitasabdl a lehetd legtdbb

hasznosuljon a hegesztés szamara.

|

‘ArcPlusll

environment in mind

Mobil megoldas professzionalis
hegesztéshez

Professziondlis TIG hegesztés 6tvozott, 6tvdzetlen és savalld acélokon
Nagy hataskér a hosszabbitd kabelek alkalmazhatésaga révén.

@ 2,5 mmz2, akar 100 m hosszu tapkabel a felharmonikusok okozta
teljesitményveszteség nélkdl hasznalhatd, ugyanakkor jobb generator
kompatibilitas a teliesitménytényezét javitd PFC révén

NF és LiftArc™ gyuijtas
2/ 4 GtemU pisztolykapcsold vezérlés

Professziondlis bevont elektrédas hegesztés az ArcPlus™ ||
szabadlyozassal, valamint allithaté HotStart és ArcForce.

Polimer-aluminium haz fokozza az Utésalldsagot.

A Caddy® Tig 2200i kaphato lég- vagy vizh(itéses (CoolMini hitével)
valtozatban.

A hité vezérlése: ELP, ESAB LogicPump (a vizh(té dnmUkoddden
bekapcsol vizhltéses égé csatlakoztatasaval).

A burkolat védettsége IP 23 — alkalmas szabadtéri hasznalatra.
Tulterhelés-védelem.

Helyszini szerelésekhez és gyartasi
folyamatokhoz.

Javitdshoz és karbantartashoz.

2 kllénbbz6 kocsi valaszthatd, [72]. Oldal

With the



Caddy™

TAS33
kezel6pult

TIG paraméterek valasztasa a lemezvastagsag megadasaval
Allithaté dram lefutasi idé
Allthaté gz utdndramié idé

Digitalis kijelz&

TA34
kezelSpult

A hegesztési ciklus grafikus megjelenitése

TIG impulzushegesztés

Mikro impulzus 0.001 s-ig

Allathatd &ram fel- és lefutés id6

Allithaté a védégaz els- és utéaramld ideje
Paramétertarolas (2x), amely lehivhatd hegesztés kdzben az
égbkapcsoldval

TIG égék aram fel/le tavszabalyozdval

Tavszabalyozhatd / digitdlis kijelzd

Rendelési informaciok, komplett csomagok
© Caddy®Tig 1500i TA33, 3 m hegesztSkabellel

és TXH 151, 4 m égbvel 0460 450 880
© Caddy® Tig 2200i TA33, 3 m hegesztSkabellel

és TXH 201, 4 m égével 0460 450 881
© Caddy®Tig 1500i TA34, 3 m hegesztékabellel

és TXH 151, 4 m égbvel 0460 450 882
© Caddy®Tig 2200i TA34, 3 m hegesztSkabellel

és TXH 201, 4 m égével 0460 450 883
© Caddy® Tig 2200iw TA33, vizh(itével,

3m hegesztSkabellel és TXH 251w, 4 m égbvel 0460 450 884
© Caddy® Tig 2200iw TA34, vizh(itével,

3m hegesztékabellel TXH 251w, 4 m égbvel 0460 450 885
Rendelési informaciok, aramforrasok

Caddy® Tig 1500i, TA33 © 0460 450 890
Caddy® Tig 2200i, TA33 © 0460 450 891
Caddy® Tig 1500i, TA34 © 0460 450 892
Caddy® Tig 2200i, TA34 © 0460 450 893
Caddy® Tig 2200iw, TA33 vizh(itével © 0460 450 894
Caddy® Tig 2200iw, TA34 vizhlitével © 0460 450 895

Caddy®

Caddy®

Miiszaki adatok Tig 2200i

Tig 1500i
Tapfesziltség, V / f
Biztositék, lomha, A 16

Aramtartomany, TIG (DC), A 3-150 3-220
Aramtartomany, MMA (DC), A 4-150 4-170
Uresjarasi feszliltség, V 55 - 60 55 - 60
Méretek, HxSzxM, mm 418 x 188 x 208
Tomeg, kg 9,2 9,4
Védettség IP 23

Alkalmazasi besorolas S
Terhelhet6ség 40 °C-on, TIG

20% bi., AV 150 220
60% bi., AV 120 150
100% bi., AV 110 140
Terhelhet6ség 40 °C-on, MMA

20% bi., AN 150 170
60% bi., AV 100 130
100% bi., AV 90 110

Vizhiité CoolMini Caddy® 2200i-hez

Tomeg, folyadék nélkil/folyadékkal, kg
Meéretek, HxSzxM, mm

4,5/6,7
407 x 188 x 1561

Tartozékok

Adapter tavszabalyozds égékhdz 0459 491 912
Labpedal, T1 Foot CAN, 5 m kabel 0460 315 880
Vallszij 0460 265 003
Nyoméscsokkentd rotaméterrel 0000 973 096
Hit6folyadék (10 1) 0007 810 012
Elektrodafogd, 150 A, 3m kabel ©© 0700 006 898
Elektrodafogd, 200 A, 3m kdbel OOOO 0700 006 900
CoolMini hiitéegység ©O 0460 144 880
HUitéegység szerel6készlet Tig 2200i-hez 0460 509 880

Vallszij

" [~

/

TIG hegeszt6égdk a [92]. oldalo
000000

Labpedal

T1 Foot CAN 3 i 3
Tavszabalyozok a [74-75].

oldalon

Szallitasi terjedelem

3m tapkabel CEE villdsdugdval, 3m testkabel, 2m gaztdmié rogzité bilincsekkel.

83



Origo™ Tig 3001i DC

Az ESAB Origo™ Tig 3001i (egyenaramu) DC TIG és bevont
elektrodas hegesztésre szolgal.

Gyartashoz, javitashoz és karbantartashoz

Otvdzdtt és gyengén dtvdzott acélok, savalld acélok,
rézGtvozetek és nikkel-alapu 6tvézetek hegeszthetdk az
Origo™ Tig 3001i-ve, amely rendkivil stabil ivet biztosit és

kivalod gyuijtasi tulajdonsagokkal rendelkezik.
Vélassza az Onnek legjobban megfelelé csomagot:
Origo™ TA23

A professzionalis TIG és MMA hegesztés legfontosabb
funkcidival

Origo™ TA24

kiterjesztett TIG funkcidkkal, amelyen bedllithatok a TIG

impulzushegesztés paraméterei a 0,5 mm-nél vastagabb

vékony lemezek optimalis hdbeviteléhez. ) i ) )
Horganyzott lemez burkolat — robusztus és kemény hasznalatnak is

Az ég8kapcsold segitségével két memaoriabdl hivhatok le az ellenall

gépbedllitas elmentett paraméterei. Opcicként kaphaté az Kivalo hegesztési tulajdonsagok — jol hasznalhato és jo mindség

aram hegesztés kdzbeni fel- és leszabélyozaséra alkalmas TIG IGBT alapu inverter technoldgia — nagy teliesitmény és megbizhatésag

ég(’jk7 ame|yek ugyanosak felszerelhetdk flexibilis égéfe”e| Professzionalis MMA hegesztés ArcPlus™ Il szabalyozassal

TIG égdk Fel/Le tavszabalyozassal
Mindkeét kezelSpult a paraméterek egyszerU bedllitasa révén
. . IP 23 védettség — szabadban is hasznélhato
egyszerlen kezelhetd.
Tavszabalyozhato, digitalis kijelzd

Integralt fogantyu

HUité ELP-vel (ESAB LogicPump, a vizh(ité 6nmUikdodé
bekapcsolasaval)

84

Tapfeszlltség, V / f 400/ 3
Biztositék, lomha, A 16
Aramtartomany, TIG (DC), A 4 -300
Uresjérasi fesziiltség, V 67
Uresjarési teljesitmény, W 30
Teliesitménytényez6 (TIG) 0,9
Hatésfok max. aramnal (TIG), % 81
Méretek, HxSzxM, mm 652 x 249 x 423
Tomeg, kg 33,5
I Védettség IP 23
Alkalmazasi besorolas S
Hutételjesitmény, W (I//min) 1100 (1,0)
Folyadék kapacitas, liter 5
- Témeg, folyadék nélkil/folyadékkal, kg 14/19
I nrcpl “s 'I i Méretek, HxSzxM, mm 690 x 245 x 300
35% bi., AV 300/ 22
60% bi., AV 240/19,6
100% bi., AV 200/ 18



TA23 kezel6pult

TIG és MMA hegesztés

NF és LiftArc™ gyuijtas

2 / 4 GtemU égbkapcsold vezérlés

Grafikusan tamogatott paraméterdllitas: hegesztéaram, aram lefutasi
és gaz utéaramlasi idé

Gaz eléaramlas és minimalis ara TIG tzemmaddban, MMA-ban
HotStart, ArcForce és cseppentd hegesztés

(Origo”

TA24 kezel6pult

TIG és MMA hegesztés

TIG DC impulzushegesztés
Mikroimpulzus 0,001 s-ig

NF és LiftArc™ gyuijtas

2 / 4 GtemU égbkapcsold vezérlés
MMA Uzemmddban allithatd HotStart, ArcForce és cseppentd hegesztés

2 paraméterkészlet tarolasa memdriaban, amelyek az égékapcsoldval vagy
a kezel6pultrdl aktivalhatok

Grafikusan tamogatott paraméterallitas: aramfelfutas ideje, hegesztéaram,
impulzusidd, alaparam, alaparam ideje, aramlefutas ideje és gaz utdaramlas
ideje

Szallitasi terjedelem

5m tapkabel CEE villds dugdval, 4,5m testkabel, 2m gaztdmié témlidbilincsekkel.

Rendelési informaciok

Origo™ Tig 3001i, TA23 ©
Origo™ Tig 3001iw, TA23
Origo™ Tig 3001i, TA24
Origo™ Tig 3001iw, TA24
Kocsi ©

Komplett csomag

© Origo™ Tig 3001i TA23 + 3m MMA hegeszt6kabel
+ TXH™ 201 4m ég6 + 4-kerekes kocsi + testkabel
+ gaztomlé

Tartozékok

Védé- és szallitokeret

CoolMidi 1000 hiitéegység
Szerel6készlet Origo™ Tig 3001i-hez
és CoolMidi 1000-hez

Vizér CoolMidi 1000-hez

Adapter tavszabalyozds égéhdz

T1 Foot CAN ldbpedal, 5m kébel
HUitéfolyadék (10 1)

Elektrédafogo, 5m kéabel ©

T1 Foot CAN
ldbpedal

Y
ESAB
> 4

0459 745 883
0459 745 884
0459 745 885
0459 745 886
0460 565 880

0459 795 889

0460 459 880
0460 490 880

0460 685 881
0456 855 881
0459 491 913
0460 315 881
0007 810 012
0700 006 888

Taviranyitdk a [74-75].oldalon
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Aristo® Tig 4000iw DC

Az Aristo® Tig 4000iw idedlis berendezés MMA és TIG DC
hegesztéshez. Otvdzetlen és gyengén dtvdzott, acélok, savalld
acélok és nikkel alapu 6tvozetek hegeszthetdk az Aristo® Tig
4000iw berendezéssel, amely rendkivll stabil ivet és biztos
ivgyujtast garantal. A nagyteljesitményl berendezés alkalmas
gyartasi folyamatokban, javitashoz és karbantartashoz.

Valassza azt, ami 6nnek a legmegfelel6bb:

Aristo® TA4

a professziondlis TIG hegesztés 6 funkcioi érhetdk el
Aristo® TA6

Kibdvitett TIG funkcidk a TIG impulzushegesztéshez a 0,5
mm-nél vastagabb vékony lemezek hegesztési hébevitelének
optimalizalasara.

Lehet8ség az daram hegesztés kdzbeni le- és felszabalyozasara
alkalmas TIG ég6, amely szintén felszerelhetd flexibilis égéfejjel.

Mindkét kezeldpulton egyszerlien és kényelmesen allithaték a
hegesztési paraméterek.

IGBT alapu inverter technoldgia — nagy teljesitmeny és megbizhatésag
Kivald hegesztési tulajdonsagok — jol hasznalhaté és jé minéség
A vaz Alutech™ extrudalt profil, daruval is emelhetd

Porsziiré normal tartozék — csdkkenti a hibak kockazatat pl. a
koszorulési por kirekesztésével

TIG ég6 kaphato ara fel/le tavszabalyozassal

Energiatakarékos Uzem 6,5 perccel a hegesztés befejezése utan
ELP, ESAB LogicPump, a vizh(ité automatikus inditéasa

MMA elektrodak 6,0 mm-ig

Szénelektrodas faragas 8,0 mm-ig

Tavszabalyozhato, digitalis kijelz6

IP 23 — szabadban is hasznalhaté

Tapfeszitség, V / f 400/3
Biztositék, lomha, A 20
Aramtartomany, TIG (DC), A 4-400
Uresjarési fesziltség, V 78 - 90
Uresjarasi teljesitmény, W 60
Teliesitménytényezé (TIG) 0,9
Hatasfok max. aramnal (TIG), % 86
Meéretek vizhtitével, HxSzxM, mm 625 x 394 x 776
Témeg, vizhiitével, kg 81,5
Védettség IP 23
Alkalmazasi besorolas S
HtSteljesitmény, W (I/min) 2000 (2,0)
HUitéfolyadék kapacitas, liter 5.5
35% bi., A 400
60% bi., A 320
100% bi., A 250



Rendelési informaciok

Y
ESAB
> 4

Aristo® Tig 4000iw, TA4 0458 630 881
Aristo® Tig 4000iw, TA6 0458 630 885
Kocsi 0458 530 881
Tartozékok
HUitSfolyadék (10 1) 0007 810 012
Vizér 0456 855 880
Atkapcsolhat tapfesziiltség (208-575V 50/60Hz) 0459 145 880
Adapter tavszabalyozds égéhdz 0459 491 912
TA4 T1 Foot CAN ldbpedal, 5m kabel 0460 315 880
kezeld pu|t Nyoméascsokkentd rotaméterrel 0000 973 096
Elektrodafogd 5m kabellel 0700 006 892
TIG és MMA hegesztés, szénelektrodas faragas
NF és LiftArc™ gyuijtas Szillitasi terjedelem
2 / 4 (tem( égbékapcsold vezérlés 5m tapkabel CEE villasdugdval, 4,5m testkabel, 2m gaztdmlé témlészoritd

Egyszer(i paraméterdliitas: aramndvekedési idd, hegesztéaram, bilincsekkel.
aramcsoOkkenési és gaz utdaramlasi idd

MMA hegesztéshez HotStart és ArcForce

Aristo™  ne

TA6
kezel6pult

TIG és MMA hegesztés, szénelektrodas faragas
Toébbnyelvi felhasznaléi felllet

NF és LiftArc™ gyuijtas

2 / 4 (tem( égbékapcsold vezérlés

TIG DC impulzushegesztés

Mikroimpulzus 0,001 s-ig

Gazoblités, gaz el6- és utdaramlas

Aramnévekedési id6, hegesztéaram, dramesokkenés ids
10 memodriahely

Farago elektrédafogokat,
3 memodria olyan paramétereknek, amelyek lehivhatok a hegesztés . az ESAB Tartozékok

elétt, vagy kdzben az égékapcsoldval kataldgusaban
Minimalis aram bedllitasa a tavszabalyozd szamara
Hatarérték bedllitas és jelszé védelem

MMA hegesztéshez Hot Start és Arc Force

[ TIG ég6k a [92]. oldalon

T1 Foot CAN [75].
labpedal

Tavszabalyozok a [74-75]. oldalon
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Caddy® TIG 2200i AC/DC

TIG AC/DC hegesztes

A cél a tartéssag

A Caddy™ aramforrasok nagy terhelést is biré, OKC 50
csatlakozokkal készulnek. A kompakt kialakitas és polimer
burkolat révén nagyfoku Utésallésag és kénnyl szallithatdsag
jellemzi. Nagyteljesitményd hitéegység és a gondos
kialakitas biztositja a tartéssagot még durva tzemi
kortimények kozott is.

A nagy hitéegyseég és az atgondolt kialakitas biztositjak a
hosszu élettartamot a legkeményebb munkakdrnyezetben is.
A beépitett ArcPlus™ Il funkcié tovabb javitja az ivstabilitast

kevesebb frocskdléssel és az iv kdnnyebb Ujragyuijtasaval.

A Caddy® gépeket Ugy alakitottak ki, hogy a gép 6
komponensei tisztak maradnak, nem porosodnak. A Caddy®
kielégiti az IP 23 védettség kévetelményeit, azaz szabadban
is hasznalhatd. A ol bevalt konstrukcio és a kivald hegesztési
tulajdonsagok teszik a gépeket megbizhatdva a mindennapi
hasznélat szamara.

A Caddy™ aramforrasok aktiv PFC (Power Factor
Correction) aramkdrrel készlilnek, ami arra szolgal, hogy a
tapellatas rendelkezésre allo kapacitasabdl a lehetd legtdbb

hasznosuljon a hegesztés szamara.

Mindazonaltal a berendezés kevésbé érzékeny a
tapfeszlltség zavaraira, és lehetévé teszi a generatorrdl
térténd taplalast

environment in mind

Hétk6znapi és ipari javitasokhoz,
szolgaltatasokhoz

Professzionalis TIG AC/DC hegesztés
QWave™ - csendes és dinamikus AC iv
True AC Rating™ - az aktudlis hegesztGaram korrekt mutatasa

Nagy hatdkér, 100 m-nél is hosszabb, 2,5 mm? keresztmetszet(
tapkabel is lehetséges, és megbizhatd generator kompatibilitas a
PFC Power Factor Correction) funkcié révén

NF és LiftArc™ gyuijtas
2 / 4 (tem( égbékapcsold vezérlés
Professzionalis MMA hegesztés DC és AC hegesztéarammal

ArcPlus™ szabdlyozas és allithatd HotStart, ArcForce, valamint
atkapcsolhaté polaritas (DC)

Védettség IP 23 - alkalmas szabadtéri munkakhoz
Polimer-aluminium haz, amely fokozza az Utésallésagot

ELP, ESAB LogicPump, automatikusan bekapcsolja a vizh(tést
Tulmelegedés elleni védelem

Szereléshez és gyartashoz

Javitashoz és karbantartashoz
TIG égbk az aram fel/le szabalyozasaval

Caddy® Tig 2200i AC/DC rendelheté CoolMini
vizhttével

2 kllénbdzé kocsi, I. a [72]. oldalon

Kocsi ©

With the 0460 330 880
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TapfeszUltség, V / f 230/ 1
Biztositék, lomha, A 16
Aramtartomany, TIG (AC/DC), A 3-220
Aramtartomany, (MMA), A 4-160
Uresjérasi feszliltség, V 55 - 60
Teliesitménytényezé (TIG) 0,99
Hatésfok max. aramnal (TIG), % 66
Meéretek, HxSzxM, mm 418 x 188 x 345
Tomeg, kg 15
TA33 AC/ DC Védettség IP 23
kezeld pult Alkalmazési besorolas S
TIG paraméterek meghatarozasa a lemezvastagsag megadasaval
Allithaté aram fel / lefutas
Témeg, folyadék nélkil/folyadékkal, kg 45/6,2
Allthaté gaz el / utéaramiasi idé Méretek, HxSzxM, mm 407 x 188 x 151
Minimalis aram allitas a tavszabalyzé szamara
Tavszabalyozhato / digitdlis kijelzé
20% bi., AV 220
60% bi., AV 150
100% bi., AV 140
30% bi., AV 160
60% bi., AV 120
100% bi., AV 110
Tartozékok
TA34 9C/DC Adapter tavszabalyozds égéhdz 0459 491 912
kezel6pult T1 Foot GAN Iabpeddl, 5m kabellel 0460 315 880
Vallszij 0460 265 003
Grafikusan megjelenitett hegesztési ciklus Htitdegység (10 ) 0007 810 012
Elektrédafogd 200A, 3m kabel OO0 0700 006 900

AC frekvencia és ivbalansz ellenérzésével optimalizalhaté a hegflirdé
TIG DC impulzushegesztés
DC mikroimpulzus 0,001 s-ig

Elektroda elémelegités a jobb gyuijtas és hosszabb elektroda
élettartamért AC hegesztésnél (,TIG HotStart”)

Allithaté aram fel / lefutési idé

Alithaté géz el6 / utéaramiasi idé

Paramétertarold (2x), a hegeszt6égdé kapcsoldjaval hegesztés kdzben
is aktivizalhato

Vallszij

Minimalis aram allitdsa a tavszabalyozé szaméra [ TIG hegeszté égok. a [92] oldalon

Tavszabalyozhaté / digitalis kijelz6 000

Rendelési informaciok, komplett csomagok
© Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC, TXH™201 4m égd

és MMA készlet 0460 150 882

© Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC, TXH™201 4m ég6

MMA készlet 0460 150 883

O Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DGC,

TXH™ 251w 4m ég6, CoolMini, MMA készlet és 2-kerekes kocsi 0460 150 884 T1 Foot CAN

labpedal
Tavszabdlyozék a [74-75]. oldalon

Rendelési informaciok, aramforrasok
Szallitasi terjedelem

Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC OO 0460 150 880
Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC © 0460 150 881 3m tapkabel CEE dugvilldval, 3m testkdbel, 2m gaztomld tomiébilincsekkel.
CoolMini h(itéegység © 0460 144 880
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Origo™ Tig 3000i AC/DC - 4300iw AC/DC

A TIG hegesztés igényes alkalmazasara

Professzionalis TIG AC/DC hegesztés

QWave™ - csendes és dinamikus AC iv

True AC Rating™ - az aktudlis hegeszt6aram korrekt mutatasa
Professzionalis MMA hegesztés Origo™ Tig 4300iw AC/DC-vel

ArcPlus™ szabdlyozas és allithatd HotStart, ArcForce, valamint
atkapcsolhato polaritas (DC)

Védettség IP 23 — alkalmas szabadtéri munkakhoz
Energiatakarékos Uresjaras a hegesztés megszakitasa utan

Digitalis kijelz&

Tulmelegedés elleni védelem

Origo™ Tig 4300iw AC/DC, daruval emelhetd
Keét kllonbozd kocsi az Origo™ Tig 3000i AC/DC-hez

Origo™ Tig 3000i AC/DC opciondlisan Iég- vagy vizhiitéssel a CoolMidi

1800-zal

ELP, ESAB LogicPump, énmUikoédéen bekapcsolja a vizh(itést

TIG égék az aram fel/le szabalyozasaval

Tapfeszlltség, V / f

Biztositék, lomha, A
Aramtartomény, TIG (AC/DC), A
Aramtartomany, (MMA), A
Aramnévekedés, sec
Aramcsokkentés, sec

Gaz utéaramlas, sec
Impulzusfrekvencia DC, sec
Uresjérasi fesziiltség, V
Teliesitménytényezé (TIG)
Hatasfok max. aramnal (TIG), %
Méretek, HxSzxM, mm

Tomeg, kg

Tomeg, hitéegységgel, kg
Védettség

Alkalmazasi besorolas

35% bi., A
40% bi., A
60% bi., A
100% bi., A

Hutételjesitmény, W (I/min)
HUt&folyadék kapacitas, liter

20
4 - 300
16 - 300

54 - 67
0,65
7
652 x 412 x 423
42

IP 23

300

240
200

1600 (1.2)
4,2

Tomeg folyadék nélkil/folyadékkal, kg~ 19/23

Meéretek, HxSzxM, mm

* CoolMidi 1800 csak a Tig 3000i AC/DC-hoz.
Tig 4300i AC/DC integralt hlit6egységgel rendelkezik.

400/3
25
4 -430
16 - 430
0-10
0-10
0-25
0,01-25
83
0,89
76
625 x 394 x 776
95
IP 23
S

430
400
315

2000 (2,0)
5,5



TA24 AC/DC kezel6pult

Komplett csomag

Y
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© Origo™ Tig 3000i AC/DC TA24 + MMA hegesztSkabelek

+ CoolMidi 1800 + TXH™ 251w ég6

+ 4-kerekes kocsi 0459 795 882
Rendelési informaciok

Origo™ Tig 3000i, TA24

Origo™ Tig 3000i, TA24 AC/DC © 0459 735 880
CoolMidi 1800 htitéegység © 0459 840 880
Két kerekes kocsi 0459 366 890
Négy kerekes kocsi © 0460 060 880
Origo™ Tig 4300i, TA24 vizh(itéssel

Origo™ Tig 4300iw, TA24 AC/DC 0460 100 880
Négy kerekes kocsi 0458 530 881

Tartozékok
Grafikusan megjelenitett hegesztési ciklus Adapter tavszabalyozos égéhoz 0459 491 912
T1 Foot CAN I&bpedal, 5m kabel 0460 315 880
. ™ it 4
NF és LiftArc™ gyuijtas Nyomascsokkenté rotaméterrel 0000 973 096
2 / 4 (itemi égBkapcsold vezérlés Hitéegység nyomascsdkkentd rotaméterrel (10 ) 0007 810 012
Elektrodafogd 3m kébellel © 0700 006 888

AC frekvencia és ivbalansz ellenérzésével optimalizalhaté a hegflird
TIG DC impulzushegesztés
DC mikroimpulzus 0,001 s-ig

Elektroda elémelegités a jobb gyuijtas és hosszabb elektroda
élettartamért AC hegesztésnél (,TIG HotStart”)Allithaté dram fel /
lefutasi idé

Allithatd géz elé / utdaramlasi idd
Paramétertarold (2x), a hegeszt6égé kapcsoldjaval hegesztés kdzben /

is aktivizalhatd -

Minimalis aram allitasa a tavszabalyozd szamara

Tavszabalyozhato / digitdlis kijelzé

[ TIG égdék a [92]. oldalon

T1 Foot CAN
labpedal

Tavszabalyozdk a [74-75]. oldalon

Szallitasi terjedelem

0459 795 882 5m tapkabel CEE dugvilldval, 4,5m testkabel, 2m gaztémlé szoritébilincsekkel.

Origo™ Tig 3000i AC/DC, komplett csomag
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TIG TXH™ ég6
Fgbk és
alkatrészeik

A TXH™ TIG églk igényes hegesztéknek késziilnek

A TXH™ égbket mindenek felett minéséguk jellemzi. Az égék
és felszereléseik a legnagyobb kényelmet, megbizhatdsagot és
gazdasagossagot kinaljak. Valasztani lehet 1ég- és vizh(téses,
véddgazszeleppel felszerelt és a nélkuli modellek kdzott,
amelyek mereve vagy flexibilis égéfejiel igazodhatnak az 6n
egyedi alkalmazéasahoz.

Rendelési informaciok
Léghiitéses égék

TXH™ 121, 4 m OKC 50 0700 300 524
TXH™ 121, 8 m OKC 50 0700 300 529
TXH™ 151, 4 m OKC 50 0700 300 538
TXH™ 151, 8 m OKC 50 0700 300 544
TXH™ 201, 4 m OKC 50 0700 300 552
TXH™ 201, 8 m OKC 50 0700 300 555
TXH™121,4m OKC 25C 0700 300 522**
TXH™ 121,8 m OKC 25 C 0700 300 527**
TXH™121,4 m OKC 25 0700 300 532
TXH™ 121, 8 m OKC 25 0700 300 534
TXH™ 151, 4 m OKC 25 0700 300 548*
TXH™ 151, 8 m OKC 25 0700 300 550*
TXH™ 151,4m OKC 25C 0700 300 536**
TXH™ 151,8 m OKC 25 C 0700 300 542**
TXH™ 201, 4 m OKC 25 0700 300 558
TXH™ 201, 8 m OKC 25 0700 300 560

* Csak Origo Tig 150i
** Csak Caddy Tig 150i

Gazszeleppel

TXH™ 121V, 4 m OKC 25 0700 300 523
TXH™ 121V, 8 m OKC 25 0700 300 528
TXH™ 151V, 4 m OKC 25 0700 300 537
TXH™ 151V, 8 m OKC 25 0700 300 543
TXH™ 151V, 4 m OKC 50 0700 300 539
TXH™ 151V, 8 m OKC 50 0700 300 545
TXH™ 201V, 4 m OKC 50 0700 300 553
TXH™ 201V, 8 m OKC 50 0700 300 556

Flexibilis fejjel

TXH™ 121F, 4 m OKC 25 0700 300 525
TXH™ 121F, 8 m OKC 25 0700 300 530
TXH™ 121F, 4 m OKC 50 0700 300 526
TXH™ 121F, 8 m OKC 50 0700 300 531
TXH™ 151F, 4 m OKC 25 0700 300 540
TXH™ 151F, 8 m OKC 25 0700 300 546
TXH™ 151F, 4 m OKC 50 0700 300 541
TXH™ 151F, 8 m OKC 50 0700 300 547
TXH™ 201F, 4 m OKC 25 0700 300 559
TXH™ 201F, 4 m OKC 50 0700 300 554
TXH™ 201F, 8 m OKC 50 0700 300 557

Aramallitassal*

TXH™ 121r, 4 m OKC 50 0700 300 620
TXH™ 1211, 8 m OKC 50 0700 300 622
TXH™ 1511, 4 m OKC 50 0700 300 624
TXH™ 151r, 8 m OKC 50 0700 300 626
TXH™ 201r, 4 m OKC 50 0700 300 628
TXH™ 201r, 8 m OKC 50 0700 300 630

.

Flexibilis fejjel és aramallitassal*

TXH™ 121Fr, 4 m OKC 50
TXH™ 121Fr, 8 m OKC 50
TXH™ 151Fr, 4 m OKC 50
TXH™ 151Fr, 8 m OKC 50
TXH™ 201Fr, 4 m OKC 50

Rendelési informaciok
Vizhiitéses égok

TXH™ 251w, 4 m OKC 50
TXH™ 251w, 8 m OKC 50
TXH™ 401w, 4 m OKC 50
TXH™ 401w, 8 m OKC 50
TXH™ 401w HD, 4 m OKC 50
TXH™ 401w HD, 8 m OKC 50

Flexibilis fejjel

TXH™ 251wF, 4 m OKC 50
TXH™ 251wF, 4 m OKC 50

Aramallitassal*

TXH™ 251wr, 4 m OKC 50
TXH™ 251wr, 8 m OKC 50
TXH™ 401wr, 4 m OKC 50
TXH™ 401wr, 8 m OKC 50
TXH™ 401wr HD, 4 m OKC 50
TXH™ 401wr HD, 8 m OKC 50

Flexibilis fejjel és aramallitassal*

TXH™ 251wFr, 4 m OKC 50
TXH™ 251wFr, 8 m OKC 50

Tartozékok

Adapter tavszabalyozés égokhéz

12 pdlus

10 pdlus Origo™ Tig 3001i-hez

Adapter régi ESAB aramforrasokhoz Central csatlakozéval
Hitéegység (10 1)

Alkatrészkészlet TXH™ 121/251w

Alkatrészkészlet TXH™ 151/201

Alkatrészkészlet TXH™ 401w

Hosszabbitok

Kiilonleges hosszabbitok aramallitas nélkiili ég6h6z
8 m, 200 A, léghtités

16 m, 200 A, légh(ités

16 m, 400 A, vizh(tés

0700 300 621
0700 300 623
0700 300 625
0700 300 627
0700 300 629

0700 300 561
0700 300 563
0700 300 565
0700 300 567
0700 300 566
0700 300 568

0700 300 562
0700 300 564

0700 300 632
0700 300 634
0700 300 636
0700 300 637
0700 300 638
0700 300 639

0700 300 633
0700 300 635

0459 491 912
0459 491 913
0466 807 880
0007 810 012
0368 846 880
0368 846 881
0368 846 882

0466 705 880
0466 705 882
0466 705 883

* Az alkalmas adapterre vonatkozdan |. a tartozékokat a [67]. oldalon



Eg6k TXH™

Szorité sapka (1)
Hosszu

Kbzepes

Rovid

Hévédé (2,4,5)
)

2
(4) nagy gézlencse
5

extra nagy gazlencse

121/251w

0365 310 051
0365 310 050
0365 310 049

0366 960 017

Patron, normal és gazlencsével (3) )

@1,0
21,6
@24
@32
@4,

Szoritétest, HD
@24
03,2
@4,0
24,8

0365 310 028
0365 310 029
0365 310 030
0365 310 091

Szoritétest, standard (6)

@1,0

21,6

@24

@32

@4,0-4,8

©05-24

@32-48
Megengedett terhelés
35% bi., A -

60% bi., A 120
100% bi., A- 100

Elektroda, @ mm

0365 310 037
0365 310 038
0365 310 039
0365 310 090

151/201

0157 123 029
0588 000 591
0157 123 028

0366 960 016
0366 960 020
0366 960 021

0157 123 010
0157 123 011
0157 123 012
0157 123 013
0157 123 014

0157 123 015
0157 123 016
0157 123 017
0157 123 018

0157 123 019

150
120
100

1,0-32

401w/401wHD

0157 123 029
0588 000 591
0157 123 028

0366 960 018

0157 123 010
0157 123 011

0157 123 077
0157 123 078
0157 123 079
0157 123 074

0157 123 081
0157 123 082

200
150
140

1,0-32

Eg6k TXH™

121/251w

Szoritotest gézlencsével (7)

0157 121 016
0157 121 017
0157 121 018
0157 121 041

151/201

0157 123 021
0157 123 022
0157 123 023
0157 123 024
0157 123 025

Szoritotest extra nagy gazlencsével (8)

0365 310 044
0365 310 045
0365 310 046
0365 310 047
0365 310 048
0588 000 440

0157 121 032
0157 121 033
0157 121 034
0157 121 039
0157 121 040

0157 123 084
0157 123 085
0157 123 086
0157 123 087

0157 123 052
0157 123 053
0157 123 054
0157 123 055
0157 123 056
0588 000 442
0588 000 441

0157 123 057
0157 123 058
0157 123 059
0157 123 060
0157 123 061
0588 000 439

Gazterel6 extra nagy gazlencséhez (11)

71,0

21,6

22,4

33,2

4,0

04,8

71,6

@24

03,2

@4,0-48
Gazterel6, standard (9)
26,4 Nr. 4
8,0 Nr. 5
29,8 Nr. 6
11,2 Nr. 7
12,7 Nr. 8
15,9 Nr. 10
19,0

5 - Gazterel6 nagy gazlencséhez (10)
?6,4 Nr. 4
©8,0 Nr. 5
29,8 Nr. 6
11,2 Nr. 7
12,7 Nr. 8
@217,5

29,8 Nr. 6
12,7 Nr. 8
15,9 Nr. 10
19,0

@ 24,0

Kovéren szedett: standard tartozék

250
200

1,0-4,0

400
350
300

1,0-32

0157 123 088
0157 123 089
0588 000 438
0157 123 098
0588 000 437

430
400

1,0-48

-
'
u

11

Y
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401w/401wHD

0157 123 091
0157 123 092
0157 123 093
0157 123 094
0157 123 095
0157 123 075

0157 123 103
0157 123 105

0157 123 057
0157 123 058
0157 123 059
0157 123 060
0157 123 061

0157 123 057
0157 123 058
0157 123 059
0157 123 060
0157 123 061
0588 000 439

0157 123 088
0157 123 089
0588 000 438
0157 123 098
0588 000 437

1,0-48
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Hegesztés- es vagastechnologia

Plazmavagas

A plazmavagas rendkivil megbizhatd termalvago eljiaras, amely szinte minden fém vagasara alkalmazhato.
Plazmavagasnal az iv aramat egy nagymeértékben ionizalt gazsugar (a plazma) tartja fenn a nem olvadd
elektroda és a munkadarab kozdtt. A plazmagaz sugarat egy fuvoka szdkiti, midltal megndé az aramsUrlség,
és egy rendkivil stabil plazmasugar keletkezik.

Az igy létrehozott plazmaiv hémérséklete meghaladja a 25 000 °C-ot. A plazmasugar nagy energiasirlisége
gyorsan megolvasztja az anyagot, és mozgasi energigjaval eltavolitia az émledéket az igy létrejovd vagasi résbdl.

A nagy vagasi sebesség minimalis alakvaltozassal és hatarozott vagasi élekkel jar. Hordozhatd berendezésekhez
plazmagézként gyakran hasznalnak sdritett levegdt, ami megkonnyiti az eljaras alkalmazasat. A plazmavagas
alkalmazhato lemezkdtegek vagasara, vagyis olyan célra, amire a langvagas nem alkalmas. Erésen 6tvozott
acélok, aluminium és rézétvdzetek is gazdasagosan vaghatok plazmavagassal. Megfelel§ (farago) fuvoka
alkalmazasaval a plazmaiv faragasra, nutolasra is hasznalhaté, ez a plazmafaragas, amelynek hatarozott elényei
vannak a szénelektrodas faragassal szemben. Gyorsabb, kevésbé zajos, tisztabb és pontosabb.




Plasma

Gouging

Plazmafaragas

Plazma Gouging a legjobb alternativa a szénives faragasra Kevesebb flstot, kevesebb zajt, kevesebb takaritast
jelent. A Start feszlltség, teljesitmeény tartalék, és a fesziltség / aram karakterisztika kimenetelére dontd.
A plazmavago gép kell jelentds feszlltség tartalékot tartani a nagyon hosszu iv alatt stabil vésés.

Cutmaster™ 40-120 bizonyitottak kivald teljesitménylket szamos mas plazmavagd géppel szemben a piacon.

Y
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Hasznos ismeretek

A plazmavagas elrendezése

)
Elektroda .
\ FUVOka
Szekunder
Védbégaz > = { géz

A hegesztéshez és termalvagashoz hasznalt plazma az aramlo

Védbsapka — —3»

(+) «——— Munkadarab

gaz (az un. plazmagaz) atomjainak célszerl ionizalasaval
villamosan vezetévé tett gaz. A plazmasugar képzésében
fontos szerepe van a fuvokanak és a nem leolvadd
elektrodnak. Mindkettének el kell viselnie a plazmasugar igen
magas hémérsékletét (< 25 000°). A plazmasugar
szlikitésének fokozasara, illetve védelmére hasznalt un.

szekunder gaz a fuvoka hiitéséhez is hozzajarul.

A plazmavagas elényei mas eljarasokhoz viszonyitva

Plazmaivvel gyorsan és hatékonyan lehet vagni;

A plazmaiv nagyon koncentralt, és igy kevés felesleges hé jut a
munkadarabba, lényegesen kisebb deformaciot okozva;

A koncentralt, kis hébevitel, kombinalva a korszer( inverter
technoldgiaval, kisebb energiafelnasznalassal jér;

Egyszerlien hasznalhatd — egyenes és gorbe vagas nehézség
nélkll végezhetd. A vagashoz hasznalhatd sablon, vezetéléc vagy
égdévezetd, amellyel egyes vagy korvagas végezhetd;

Plazmaivvel minden, villamosan vezetd anyag (fém) vaghato, igy pl.
az aluminium, ontdttvas és erdsen 6tvozott acélok.

Vagashoz és faragashoz ajanlott gazok

Plazmagazként leggyakrabban sUritett levegét hasznalnak,
amely mintegy 40 mm vastagsagig ad megfeleld eredmeényt.
Aluminium és erésen 6tvozott (savallo) acél vagasakor a
sUritett levegé durvabb, er6sen oxidalt, elszinez8dott fellletet
ad. Ezért hasznalunk mas gazt, noha a suritett levegd
olcsébb. Savalld acél és aluminium vagasahoz semleges gazt
(N,) hasznalva, simabb, tisztabb vagasi felllet kepz&dik, amely
rdadasul nem oxidalédik (szinezédik) el. Igy elkertiihetd a
vagott élek tovabbi megmunkalasa, ha pl. Varratel6készités a
feladat, ezaltal n§ a hatékonysag.

Faragas
Jol haszndlhato a varratgyok kifaragasahoz vagy a kovetkezd sor
el6készitésehez;
Felesleges anyag eltavolitasa keményfelrakd hegesztés elétt;
Hegesztési hibak eltavolitasa;
Anyageltavolitas sérilt anyagrész javitasahoz;
A plazmaives faragas olyan anyagokhoz is hasznalhato (pl. aluminium),
amely mas eljarassal nem faraghato;
(Egyes égdék egy-egy alkatrész cseréjével egyszerlien
atalakithatok faragashoz.)

Plazmaives faragas kontra szénelektrédas faragas

A plazmaives faragas alkalmazasanak lényeges elényei vannak a
szénelektrodas faragassal szemben. A zaj kb. fele akkora, a
fUstemisszid kb. 50%, és az energia felhasznalas kevesebb, mint
a fele.

Pilot iv

A folyamat inditasakor létesitett iv. Jellemz&en a fuvdka és az
elektroda kdzétt hozzuk 1étre, de egyes (kis teljesitményl égéknél)
az elektrdda és a munkadarab kozétt is lehetséges. Feladata a
fuvokaba vezetett Un. plazmagaz kezdeti ionizélasa, azaz
plazmagaz létesitése, amely az aramforras pozitiv sarkara
kapcsolt munkadarabhoz érve, képes aramvezetésre.

Féiv

A villamosan vezetd, ionizalt plazmagaz zarja az aramforras 6
aramkarét, létrejdn a(z aramforrason beallitott) vagdaram, amely
fenntartja az aramlé plazmagaz ionizalt allapotat, azaz
vezet6képességét. Ezt a nagy hémérsékletl (20...30 ezer K),

erésen sugarzo gazsugarat nevezik féivnek.

Pilot iv gyujtasa

A plazmavago folyamat inditasahoz szikséges pilot iv gyujtasahoz
két eljarast hasznalnak:
nagyfrekvencias, nagyfesziltségl (NF) athizassal hoznak Iétre villamos
ivet az elektroda és a fuvoka (vagy a munkadarab) kdzott;

érintéses gyujtassal: a fuvoka (és a tengelye mentén elmozdulni képes)
elektroda Uresjarasban zarlatban van. Bekapcsolaskor az aramlé
plazmagaz elmozditja az elektrodat, ekkor jon Iétre a pilot iv.



Plazmagaz

Az ég6 fuvokajan kiaramlo, plazma allapotba hozott (ionizalt)
gazéram. Szokas vagoégaznak is nevezni. Kézi vagashoz dltalaban
sdritett levegdt hasznalnak erre a célra. Fontos azonban, hogy ez
tiszta, nedvesség és olajmentes levegd legyen, ellenkezd esetben
dramaian romlik a vagas minésége, és csokken a rendszeresen
cserélendd, elhaszndlddo (Un. kopd) alkatrészek (jellemzéen a
fuvoka és az elektroda) élettartama.

Igényesebb alkalmazasokhoz (pl. savallé anyagok vagasa)
célszer( a kereskedelemben kaphato H35 (65% argon és 35%
hidrogén) keveréket hasznalni. Egyes, igényesebb égékhdz mas
plazmagaz is hasznalhato, igy pl. oxigén, nitrogén, nitrogén-
hidrogén keverék stb.. Fontos tudni, hogy a hasznalni szlikséges
elektroda és fuvoka kialakitasa fugg a plazmagaz fajtajatol.

A plazmagaz megvalasztasaval kapcsolatban tanuimanyozza az
adott égé kezelési utasitasat!

Szekunder gaz

A fuvoka és a védbésapka (I. a fenti dboran) kozott aramoltatott Un.
szekunder gaz alapvet6 feladata a fuvoka hitése. A kompozit
anyagbdl készUl§ védbsapka, valamint az aramld szekunder gaz
vélasztja el a fuvokat a féiv erételjies hdsugarzasatol.

A szekunder célszer( gaz alkalmazasa ndveli a plazma ionizacios
fokat (ezzel h6mérsékletét és hatékonysagat), ugyanakkor

hasznalhaté a vagott felllet mindségének javitasara is.

Sdritett levegds €gb esetén alap esetben sUritett levegdt
hasznalunk szekunder gazként is. Egyes, igényesebb égdk esetén
azonban, amelyeknél tdbbféle plazmagaz is alkalmazhato, a
megdfeleld szekunder géz kivélasztasaval kapcsolatban is
szUkséges az égd kezelési utasitasanak tanulmanyozasa.

Kontaktvagas

A plazmavagas minésége — az egyenletes vagasi sebesség
mellett — érzékeny az ivhosszra, azaz az ég6 és a munkadarab
tavolsagara. Egyes, kisteljesitményl égdék, amelyeknek szigeteld
tulajdonsagu véddsapkajuk van, alkalmas lehet un.
kontaktvagasra, azaz az égét a munkarabra tamasztva lehet
vezetni.

Nagyobb teljesitményl égéknél azonban ez (az féiv szikséges
nagyobb hossza miatt) nem lehetséges, azért ilyenkor jo

szolgalatot tesz az égdk tartozékaként kinalt tamasz vagy

Y
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vezetdkerék.
Villamos biztonsag

A plazmavagashoz szlikséges Uresjarasi és munkafeszUltség
messze meghaladja az ivhegesztéshez megengedett értéket (113
V csucsérték). A biztonsagi szabvany (IEC 60974-1) 500 V
csucsfeszlltséget engedélyez, ennek alkalmazasat azonban
jarulékos biztonsagi kdvetelmények teljestiléséhez koti. llyen
példaul az, hogy az égé Uzemszerlen feszliltség alatti részei ne
legyenek megérinthetbek. Ezért a plazmavago készllékekhez
olyan biztonsagi megoldast kell alkalmazni, amely
megakadalyozza, hogy alkatrészcsere kdzben, véletlen
bekapcsolas esetén, azok feszlltség ala kertljienek. Az ilyen
biztonsagi rendszerek az g6 és az aramforras egylttmikodését
igénylik, ezért a plazmavagd égék nem cserélheték kilonbdzé
aramforrasok kdzoétt, azaz csak az adott aramforrashoz specifikalt

ég6t szabad hasznalni.
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Cutmaster® 40, 60, 80,100 és 120

Nagyobb teljesitmény amikor sziiksége van ra

ESAB Cutmaster® TRUE™ ssorozatot azzal a céllal

tervezték, hogy az ajanlott vagasi kapacitas egyben a valédi

vagasi kapacitas legyen.

Az ESAB Cutmaster TRUE™ sorozattal nem kell eggyel

nagyobb gépet vasarolnia annal, mint amilyenre sziiksége

van.

A sorozat bevezetésével példaul egy, a 25 mm-re bedllitott

ajanlott vagasi kapacitasu gép egész nap megbizhatdan

ilyen vastagsagu anyagokat fog vagni.

Amper kimenet
Terhelhet&ség

Meéretek Mé x Ma x Szé
Tomeg

Levegényomas
LevegGaram

Bemeneti feszliltség
Bekapcsolasi idé
Biztositék lomha

Ajanlott vastagsag
Maximalis vastagsag
Lyukasztasi méret

40 A
3.8 KW
470mm x 228mm x 117mm
11,8 kg
5,2 bar
190 I/perc
230V, 1-fazis, 50/60 Hz
40% @ 40 A
13,56 A

12 mm
20 mm
9,5 mm

Rozsdamentes acél: A Cutmaster rendszerek kivald teliesitményt
kinalnak rozsdamentes acél vagasahoz.

Kisebb vastagsag: A Cutmaster rendszerek kivald vagasi minéséget
kindlnak vékonyabb (3mm-nél vékonyabb) fémek vagasakor.

Nincs hulladék: Ha megfeleléen hasznalja, akkor a Cutmaster TRUE™
rendszerek olyan vagast tesznek lehetéve, ahol csak kevés, vagy
egyaltalan nem keletkezik hulladek.

Nagy vagasi kapacitas: A Cutmaster TRUE rendszerek VALSDI nagy
kapacitast tesznek lehetéve.

TRUE GUARD™ borulasvédd keret

ATC® (Advanced Torch Connector - Fejlett ég6 csatlakozé) gyors égé
csatlakoztatas/lecsatlakoztatas szerszamok nélkul.

3 év garancia a tapegységre

60 A 80 A
6.2 kKW 9 kW
610mm x 381mm x 305mm 610mm x 381mm x 305mm
19,5 kg 19,5 kg
5,2 bar 5,2 bar
190 I/perc 190 I/perc
400V - 3-fazis, 50/60 Hz 400V - 3-fazis, 50/60 Hz
40 % @ 60 A 40 % @ 80 A
16 A 20 A
20 mm 25 mm
32 mm 38 mm
12 mm 15 mm



Plasma
Gouging

Cutmaster® 60, 80,100 a 120 tartalomszolgaltatas.

Cutmaster® jon egy védd keret, égbk Torch®, 6,1 m vagy 15 m, 1Torch
fogyo alkatrészek készlet, 16gszliré / szabalyzd, &rolt kabel bilincs és
haldzati kabelt.

Cutmaster® 40 tartalomszolgaltatas

Cutmaster® 40 jon az égé Torch® 6,1 m, 1 vagdpisztoly alkatrész készlet,
l6gszUird / szabalyzo, 6rolt kabel bilincs és a tapkabelt.

100 A 120 A
12 kW 15,4kW
762mm x 381mm x 305mm 762mm x 381mm x 305mm
28,1 kg 28,1 kg
5,2 bar 4,8 bar
212 I/perc 212 I/perc

400V - 3-fazis, 50/60 Hz
80% @ 100 A

400V - 3-fazis, 50/60 Hz
40% @ 120 A

27 A 32 A
35 mm 40 mm
45 mm 55 mm
20 mm 25 mm

Rendelési informaciok

Cutmaster® 40 CE a 1Torch SL60 6,1 m
Cutmaster®60 a 1Torch SL60 6,1 m
Cutmaster® 60 a 1Torch SL60 15.2m
Cutmaster® 80 a 1Torch SL60 6,1 m
Cutmaster® 80 a 1Torch SL60 15.2m
Cutmaster® 100 a 1Torch SL100 6,1 m
Cutmaster® 100 a 1Torch SL100 15.2m
Cutmaster® 120 a 1Torch SL100 6,1 m
Cutmaster® 120 a 1Torch SL100 15.2m
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0559 142 460
0559 111 304
0559 111 314
0559 113 304
0559 113 314
0559 117 304
0559 117 314
0559 119 304
0559 119 314
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Cutmaster® 40, 60, 80,100 és 120

LEIRAS LEiRAS
Pétalkatrész készlet,*, 40A 5-2551 Elektréda 9-8215
Pétalkatrész készlet,*, 60A 5-2553 Indulé keészlet 1Torch 9-8213
Pétalkatrész készlet,*, 80A 5-2555 Nagy igénybevétell induld készlet (csak a nem HF rendszerek) 9-8277
Potalkatrész készlet,*, 100 A 5-2556 Fuvoka, vono vagas, (40A) 9-8207
Vezetdkészlet Deluxe 54-1054 mm 7-8910 Fuvoka, vond vagas, (60A) 9-8252
Korvago vezets készlet 54-705 mm 7-3291 Fuvoka, tavolsagtartasos vagas, (40A) 9-8208
Korzé/gorgds vezetdkészlet. 76-730 mm 7-7501 Fuvoka, tavolsagtartasos vagas, (60A) 9-8210
Egyenes vonalvezet6 7-8911 Fuvoka, tavolsagtartasos vagas, (80A) 9-8211
Tavolsagtartd vezetdk 40A 9-8251 Fuvoka, tavolsagtartasos vagas, (90-100A) 9-8212
Tavolséagtarté vezeték 60-120A 9-8281 Fuvoka, tavolsagtartdsos vagas, (120A) 9-8253
Kézvéddk 1Torch 9-8420 Fuvoka, faragés, A (40A) 9-8225
Tavvezérléi 6.1m 7-3460 Fuvoka, faragés, B (50-100A) 9-8226
Kézi tavvezérlé hosszabbitd 7,6 m 7-7744 Fuvoka, faragas, C (60-120A) 9-8227
Egylépcsds légsziird készlet 7-7507 Fuvoka, faragés, D (60-120A) 9-8228
Kétlépcsbs 1égsz(iré 9-9387 Fuvoka, faragas, E (120A) 9-8254
Tobb célra hasznélhaté kocsi 7-8888 H6védd 1Torch 9-8218
HEvéds test, Maximum Life® 9-8237
* Megjegyzés: Minden potalkatrész készlet tiz (10) flivokat, 6t (5) elektrodat, HGEveds, vond vagas, 50-60 A 9-8235
és egy (1) induldkészletet tartalmaz. Hévéds, vond vagas, 70-100 A 9-8236
H6védd, vond vagas, 120 A 9-8258
H6véds, faragas 9-8241

HG6véds, légtereld 9-8243

Vezetékészlet (Delux)

Tobb célra hasznalhatd kocsi

Kétlépcsds legszUrdr

Egyenes vonal vezeté

CR

Tavolsagtarto vezetok Egylépcsds légszird készlet

100



Plazmové svarovaci horaky

1TORCH® FUNKCIOK

Ergonomikus égéfogantyu

Tartds védd burkolat

ATC® (Advanced Torch Connector - Fejlett ég6 csatlakozd)
gyors égd csatlakoztatas/lecsatlakoztatas szerszamok

nélkul.

A kivald vagasi sebesség (mm/min.) biztositja, hogy még a
gyors vagasoknal is kivald minéség érhetd el.

Thermal Dynamics® biztositja, hogy keresztezddések kivald
min&ségu lehet elérni még nagyobb forgacsolasi
sebességgel

1 év égdre

Hévédd

vondvagashoz

Hévédd
faragashozi

Hévédd

=
B

Légterel6 %

Induld patron
Fuvoka /

Hosszu élettartamu hévédd
MaximumLife®

FARAGASI PROFILOK

Kimeneti Mélység Széles- Profil
tartomany ség
A favoka 40 A (MAX) Sekély Keskeny | [0 ]
B favéka 50-100 A Mély Keskeny | [l
C favéka 60-120 A Kozepes | Kbzepes ;
Dfivoka | 60-120 A széles | Széles | il
E fvoka 120 A Kozepes | Széles | |\ il

Rendelési informaciok

Bor tdmiéveéddk, 6.1m

Bér tomliévéddk, 15.2m

ATC® témlbhosszabbitd 4.6m
ATC® témldhosszabbito, 7.6m
ATC® tdml6hosszabbitd, 15.2m
Fogyoeszkozok ATC 1Torch SL60 75°, 6.1m
Fogyoeszkozok ATC 1Torch SL60 90°, 6.1m
Fogyoeszkozok ATC 1Torch SL100 75°, 6.1m
Fogyoeszkozok ATC 1Torch SL100 90°, 6.1m

9-1260
9-1280
7-7544
7-7545
7-7552
7-5204
7-5260
7-5206
7-5263
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ATCP® (Advanced Torch Connector)
gyors csatlakoztatasi opcio

Az ATC gyors csatlakoztatasi funkcio extra rugalmassagot biztosit a szinte
az osszes plazmarendszerhez valo csatlakoztathatosag reven. Valtas egy
gepi egdre, kicserelni egy serult egyseget, vagy egyszerlien modositani a
vezetekek hosszan gyorsan elvegezhetd, es nem igenyel szerszamokat.

Az ATC vezetekhosszabbitok lehetéve teszik, hogy a tapegysegtdl akar
30,4 m (100°) tavolsagra vegezzen munkat. A hosszabbitok 4,5 m (15°),
7,6 m (25, es 15,2 m (50°) hosszusagban kaphatok. Az ATC segitsegevel
egyszerUen lehet a vezetekek hosszat novelni, vagy csokkenteni, ha az
igenyek valtoznak.

o

' 75° -0s EGOFEJ

Elektréda

b

© 90°-0s EGOFEY

¢
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Plazmaégok

Gépesitéshez

Plug-and-Play tartozékok - a PowerCut™ 900 /1600
atalakitasahoz nagyteliesitményd, gépesitett alkalmazashoz.

Gépesités

CNC interfész 15,2 m kabellel
Plug & play gépesitési készlet
Taviranyitd

PT-37 plazmaégé

PT-37, fogasléccel, 7,6 m kabellel
PT-37, fogasléc nélkul, 5,2 m kabellel
Egétartd

Rendelési informaciok PT-38

Plazmaégé PT-38 - 7,6 m
Plazmaégé PT-38 — 15,2 m
Alkatrészek nélkul

Tartozékok

Alkatrészkészlet 60 A

Alkatrészkészlet 90 A

Deluxe vezetdkészlet (& 45-1060 mm korhéz)
Alap vezetSkészlet (& 45-750 mm korhdz)

Alkatrészek a PowerCut™900-hoz
Hévédd

Fuvoka 60 A

Flvoka 40 A (kontakt)

Elektréda

Gaz eloszt6 30-70 A

Tamasz

Héveéds faragashoz*

Fuvoka faragashoz*

*Csak faragéshoz PowerCut™ 900-zal

Alkatrészek a PowerCut™1600-hoz
Hévedd

Fuvoka 90 A

Fuvoka 70 A

Flvoka 40 A (kontakt)

Elektréda

Gaéz eloszt6 30-70 A

Géz eloszté 90 A**

Tamasz

Héveéds faragashoz **

Fuvoka faragashoz **

** Csak faragashoz a PowerCut™ 1600-zal

0558 004 215
0558 007 885
0558 008 349

0558 004 862
0558 004 895
0558 005 926

0558 006 786
0558 006 787

0558 008 419
0558 007 640
0558 003 258
0558 002 675

0558 008 094
0558 008 417
0558 007 682
0558 005 220
0558 005 217
0558 008 592
0558 008 591
0558 008 588

0558 008 094
0558 007 680
0558 005 219
0558 007 682
0558 005 220
0558 005 217
0558 004 870
0558 006 614
0558 008 186
0558 007 681

— 5, -

Plazmavago égé -38

Ergonomikus markolat a kényelmes hasznalatért
Nagy kapcsold, amely védbkesztylben is hasznalhato
Uj érintégyuijtasos technoldgia

Egyszer( alkatrészcsere, kevesebb alkatrész.
Robusztus

Az ég6 szerszam nélkull cserélhetd

Plasma

Gouging
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PT-39 PT-26
.\'.l
>
b \
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2,7
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Rendelési informaciok PT-39 Rendelési informaciok PT-26
PT-39 PC400 tartalékégd 4.5 *) 0558 010 576 Plazmaegd PT-26 - 7,6 m - 70° 0558 002 208
PT-39 PC700 tartalékégd 7.6 *) 0558 011 580 Plazmaégé PT-26 — 15,2 m - 70° 0558 002 209
*) Alkatrészek kiilon rendelendsk Plazmaégd PT-26 - 7,6 m — 90° 0558 004 031
Plazmaégé PT-26 — 15,2 m — 90° 0558 004 032
Tartozékok PT-39 PT-26 egyenes, gépesitéshez — 7,6 m 0558 002 320
Alkatrészkészlet 50A 0558 010 585 PT-26 egyenes, gépesitéshez — 15,2 m 0558 002 321
Alkatrészkészlet 20-30A 0558 010 586
Tartozékok PT-26
Kopé alkatrészek PT-39 Alkatrészkészlet 150 A 0558 002 864
Elektroda 0558 005 220 Alkatrészkészlet 300 A Deuce Pack-hoz 0558 004 030
Orvénygy(irt 30-80A 0558 005 217 Bé&r toml6veds 7,6 m 0558 002 921
Fuvoka 20-30A 0558 011 620 Bér tomléveds 15,2 m 0558 002 922
Fuvoka 50A 0558 004 878
Hévéds, CE 0558 011 868 Tartozékok PT-26 faragashoz
Tamasz 0558 010 581 Fuvoka faragashoz 200 A 0558 003 718
Fuvoka faragashoz 300 A 0558 003 795
Hévéds 0558 003 797
Bérvéddket I. fenn
Alkatrészek PT-26
Egdtest felsé O-gycirti 0558 003 721
Egétest alsé O-gytiri 0558 003 720
Elektrédatartd O-gydirdvel 0558 003 707
Elektrodatarto felsé O-gydrt 0558 003 708
Elektrodatarto fels¢ O-gy(rl 0558 003 709
Betétcsd 0558 003 710
Basic kérzékészlet PT-38-hoz Szigetelé O-gyfirtivel 0558 003 711
Szigetelé O-gyirtivel 0558 003 712
Elektréda, Levegd, N2, N2/H 0558 003 722
Elektroda, Ar/H 0558 003 723
Fuvoka 50 A (O-gydirtivel) 0558 003 716
Fuvoka 150 A (O-gyirtivel) 0558 003 717
Fuvoka 250 A (O-gydirCvel) 0558 003 798
Fuvéka 300 A (O-gytirtivel) 0558 003 794
Elektroda felsé O-gydird 0558 003 724
Elektroda alsé O-gydirl 0558 003 725
Tamasz 0558 003 713
;-;.1! e
o .
— ol Y
) s — ,_.F'- __:_._._ e e
L% ...:F'F':__ — — ‘ N
e, i
T
| e "# = \ o
| e L
ey a'--#
Deluxe égékészlet @ 45 — 1060 mm kdr vagasahoz. A kdzéppontot H - Alkatrészkészlet 90A
magnessel vagy szivokoronggal rogzitett csap jeldli ki. Alkalmas egyenes
vagasra is.
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ESP 150 - ESP 150 Deuce Pack

AN
AR

Betrmrasepresery

e
AR

Plasma
Gouging
Nagy teljesitményl kézi plazmavagas és -faragas
Onallé berendezésként és parhuzamosan kapcsolva (Deuce Pack) hasznalhato
Opcionalis komponensek gépesitéshez , CNC interfésszel
Elsérangu faragd tulajdonsagok
Vizh(téses PT-26 ég6, vélaszthatd 70° vagy 90° ferdeségUi vagy egyenes, gépi égé kozott lehet valasztani
Hosszu élettartamu elhasznalddd alkatrészek
Vagas levegdvel, nitrogénnel, illetve argon-hidrogén vagy nitrogén-hidrogén keverékkel
Pilotiv gyuijtas, festett vagy bevonatos fellletli anyag vagasara is alkalmas

Az égd biztonsagi aramkore csak akkor teszi lehetévé a vagast, ha megfeleld alkatrészek vannak beépitve



Miiszaki adatok

Tapfesziltség, V / f 400/ 3
Terhelhetéség 40 °C-on, 90% bi., A

Aramtartoméany, A 25 - 150
Méretek, HxSzxM, mm 1016 x 552 x 800

Tomeg, kabellel és égbvel, kg

Védettség IP 21S

Plazmagaz, bar / I/min 6,9/113
Véddégéz, bar / I/min 5,9/95

ESP 150
Deuce Pack

400/3
150 300
30 - 300
308 -
IP21S
56/112
6,0/94

Vago kapacitas minéségi/darabol6, mm

Szerkezeti acél 40/ 50

Savdllo acél 25/38

Aluminium 40/ 50
Rendelési informaciok ESP 150

ESP 150 PT-26, 70°, 7,6 m égével 0558 003 472
ESP 150 ég6 nélkul 0558 002 713
Rendelési informaciok ESP 150 Deuce Pack

DEUCE PACK 150, PT-26, 15,2 m égd&vel 0588 001 011

ESP 150 szallitasi terjedelem:

PT-26 ég6 bér véddburkolattal, alkatrészkészlet, 7.6 vagy 15.2 m testkdbel, TR-21
kocsi tartéval két gazpalack szamara, nyomascsokkentd, gaztémidk és
hiitéfolyadék.

--/100
=/ 75
--/100

Tartozékok ESP 150 — ESP 150 Deuce Pack

Tobbgazos
TR-21 kocsi
Hdtéfolyadék, 10 liter

0558 004 781
680 794
0007 810 012

Plazmagaz aramlasméré készlet

A rendszer a plazmagaz dramlasanak tényleges értéket méri
az égd nyilasan 0558 000 739
Alkatrészek PT-26 (150 A)

350 A fuvoka, 3 150 A flvoka,

3200 A fuvéka, 1 200 A faragd fuvoka,

3 Ar/H elektréda, 3 farago fuvoka, N2, N2/H,
1 standard Hévédo, 1 égévezetd 0558 002 864
Alkatrészek PT-26 (300 A)

3 50 A fuivoka, 3 150 A fuvoka,

3200 A favoka, 3 300 A fuvoka, 1 200A faragd fuvoka,

1 300A farago fuvoka, 3 Ar/H elektrdda, 3 elektroda levegd,

N2, N2/H, 1 standard H6védd, 1 égévezetd 0558 004 030

ESP 150 Deuce Pack szallitasi terjedelem

Két ESP 150, PT-26 ég6 bdr véddburkolattal, alkatrészkészlet, 15,2 m testkabel,
nyomascsOkkentd, gaz- & viztdmlék.
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Hegesztés- és vagastechnologia

Aristo® robot csomagok
Uj projektek

Uj eliarasok és Uj anyagok folyamatos megjelenése jelzi a hegeszté robotok terén tapasztalhaté nagyon gyors
fejlédést. Uj funkcidk, Uj szoftverek szlikségesek, hogy a lehetséges teliesitmény elényeit minél jobban ki lehessen - !
hasznalni. Az Aristo® komponensek gyorscsatlakozdkkal illesztheték. Uj berendezés létesitésekor vagy retrofit

alkalmaval nem szlkséges a hegeszt6berendezés Ujra kalibralasa. Az ESAB TrueArcVoltage™ technoldgia az iv

tényleges feszliltségét méri, és garantalja a reprodukalhatdsagat. A huzalelétold kabeleinek kilonbdzd
hosszusaga lehetévé teszi a huzal hatékony eljuttatéasat a MarathonPac™ horddbdl a huzalelétold egységhez, ami 1

jelentdsen javitja a berendezés rugalmassagat.

Retrofit
N 5%

%

® : =34 A hegesztérobot felszerelés retrofitjigban semmi ,retro” nincs — az hatarozottan a jévébeni termelékenységre
: «--"#, fokuszal. Ugyanakkor optimailzalhatja a korabban Iétesitett robotallomas kapacitast. Meghosszabbithatja a robot
.r"f ﬁ élettartamat és ezzel egyUtt néveli a hegesztés teliesitményét. Korszerlsitse robotjat Uj hegesztés technldgiaval

€s novelie hatékonysagat!

Hegesztés technologia

Aristo® Mig 5000i Az Aristo® Mig 5000i(w) idedlis partner az erésen 6tvozott acélok gyartastechnoldgidjaban, ahol rendkivil szigort
elvarasokat tamasztanak a hegesztéssel szemben. A hegesztd robotok jellegzetes alkalmazasi terlilete a kényes szerkezeti és savalld
acél, gyartmanyok hegesztése, igényes aluminium szerkezetek gyartasa, a hajoépités és az un. ,sarga termékek” (foldmunka-gépek)

gyartasa.

Aristo® U8, Plus & W82 Anybus Light, egyszer(ien hasznalhaté és nagyon robusztus, az Aristo® U82 a legmagasabb szinten nyujt
megoldast az ember-gép kommunikéaciéra bonyolult alkalmazasok esetén is. Standard kezelépult az Aristo® robotcsomagok szamara
és a W82 Anybus-szal alkalmas a kilénbdzd robot vezérldkkel 6sszekapcsolddni a DeviceNet, Profibus, CanOpen Interfészeken
keresztul.

1/0 box Ez az interfész, az Aristo® Mig 5000i(w) aramforrashoz csatlakozva, az ESAB berendezést minden elérhetd robot vezérlével
Ossze tudja kapcsolni annak 1/0O kartydjaval (egyenes polaritas). Ez a retrofit I/O standard képes kezelni az Aristo® U82 pendantban

talalhat mintegy 255 memariahelyen térolt hegesztési adatokat.

Aristo® W8, - integrated Az integralt Aristo® W82 egy interfész az ABB IRCS vezérl6vel torténd kdzvetlen kommunikéciohoz. A
hegesztési adatok munka kdzben is valtoztathatok az ABB kezelSpultjardl. Kbzvetlen hozzaférést biztosit a huzalelStolasi sebességhez
és az ivfeszliltséghez, és az olyan fontos jelekhez, mint az Utk&zésvédelmi jel, hegesztés aktiv, iv visszaigazolas, tdbbszintl informacid

a huzalel&told mikoddeésérdl, huzal visszahuzas, véddgaz ellendrzés, tisztitdgaz vezérlés és 2 szintl biztonsagi leallas.

RoboFeed Az Aristo® RoboFeed 3004w ELP 12p egy teliesen zart el6told egység, amely tartalmazza a hajtas és minden miikodési
funkcio iranyitésat, beleértve a gazoblitést, huzal beflizést elbre, hatra. Ez a huzalel6told egység az ESAB legszigorubb kévetelményeit

is kielégiti és alkalmas az ESAB SuperPulse™ eljarashoz.

SuperPulse™ A kilonb6zé ivtipusok elényeit kombindlja. Az impulzus/révidiv kombinacio a legkisebb hdbevitelt valdsitia meg.
A sz6r6 ivwel kombinalt impulzus v valtozattal nagy hegesztési sebesség, mély beolvadas érhetd el minimalis alakvaltozas mellett, de

lehetdség van két kilonbdzd frekvencigju impulzusos Utem alkalmazasara is, amire j6 példa a TIG-hegesztés kinézetl varrat aluminiumon.
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Aristo® Mig meglévé robotallomasok
retrofitjahoz

Hosszabbitsa meg robotja varhato élettartamat!

Csaknem 40 évvel ezel6tt, 1974-ben szabadalmaztatta az ESAB és az
ASEA (a mai ABB) a vilag elsé villamos hegesztd robotjat.

Azdta radikdlis fejlesztések torténtek az iparban a robotizalt
hegesztéstechnoldgia terén - sok kozUllik az ESAB kezdeményezésére,
vagy vele valé egyUttmikddésben. Kettds allomasok, palyan mozgd robot
(1976), fuggesztett robotok és utazd portalok (1981), teliesen rugalmas
gyartorendszer ivhegesztésre (1984) - és folytathatnank!

Kozben megndétt az igény a sebesség novelésére, a mindség és a
koltséghatékonysag javitasara. A versenyképesség megdrzése a nehéz
gépgyartasban lényeges a legkorszerlibb hegesztés technoldgia
alkalmazasa. Am az lenne a megoldas, hogy a régi, de tartds robotokat,

amelyek még kitlinéen mikodnek, selejtezzlk le? Nincs ra szikség,

megvan ra a megoldasunk!

Az ESAB koltségkiméld robot retrofit készlete Uj életet lehel a gyartdsoraba. Meghosszabbitja az élettartamat a legkorszerlibb hegesztés
technoldgiaval, és elképesztd teliesitményre teszi képessé. Nemcsak ,azért j6, mert Uj* — felejtse el a rancfelvarrast — a mi retrofit
technoldgiank megndveli a teliesitményt, mikdzben a robot eredeti specifikacidja az eredeti marad. Tul szép, hogy igaz legyen? Bizzon

bennlnk — régi, elismert motorosok vagyunk. Elséként vezettlk be ezt a koncepciot.

Leheljen Uj életet a bevalt technologiaba

Az aldbbi diagramon latszik, hogy az elhasznalddott alkatrészek hibdja, a gyakrabban szikséges karbantartdas miatt meghosszabbodd

allasidék és altalaban a hegesztési teljesitmény alacsony szintje, egyUttesen negativ hatassal van a termelékenységre.

Dramai javulast kinal az ESAB retrofit készlete, amely tobbet jelenthet, mint egyszerlen a robot élettartamanak meghosszabbitasat. Az

eredmény az, hogy a robot teljesitménye meghaladja az eredetileg specifikalt szintet.

Modernizare

Productivitate

intrepinere
Timp de nefuncpionare
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Aristo®robot csomag

Retrofit I/0 Universal 255

Aristo® robot csomag + Robofeed 3004w ELP 12p

Wire MarathonPac™

5  Aristo®
RoboFeed 3004

1

Power source
Aristo® Mig

Rendelési informaciok

1 Aramforrasok
Avristo® Mig 5000i , 400V

Aristo® Mig 5000iw, 400V
Aristo® Mig 5000iw, 400V vizdrrel

Az aramforras tartozékai
Vizdr Aristo® Mig 5000iw-hez
Kocsi Aristo® Mig 5000i/5000iw-hez

Visszacsapo szelep
880

2 / 3 Aristo® vezérl6*
Aristo® Retrofit I/O Universal 255

Aristo® U82, Plus I/O *

Robot control Pistolet

and cable

7

* A készUléket révid csatlakozo kabellel és tartéval szallitjuk

Tartozékok az Aristo®
Hosszabbité kabel 7.5 m

U8,-héz

4 Kabel csomag, aramforras — huzalel6tolé

50m

10,0 m
15,0 m
25,0m
35,0m

Léghltéses
0740 538 890
0740 538 881
0740 538 882

Universal

Aristo® Retrofit I/0 \/
255

£’ Aristo® U8,

3

Rendelési informaciok

5 Huzalelstols*

0459 230 880 Aristo® RoboFeed 3004w ELP 12p 0461 000 891*
0459 230 881 Osszedllitasi keret universal 0461 173 880
0459 230 896 * gyorscsatlakozdval a Marathon Pac™-hoz
6 Huzalvezet6k a MarathonPac™-hoz
0456 855 880 Huzalvezet6 1,8 m F102 437 881
0461 043 880 Huzalvezet6 3,0 m F102 437 882
0461 203 Huzalvezeté 3,8 m F102 437 889
Huzalvezet6 4,5 m F102 437 883
Huzalvezet6 6,0 m F102 437 887
Huzalvezeté 6,5 m F102 437 890
0460 090 884" Huzalvezet6 8,0 m F102 437 884
0460 820 883 Huzalvezets 12,0 m F102 437 885
7 Csatlakozo kabel, Aristo® Retrofit és a robot vezérlGszekrénye k6zott:
7,5m 0461 321 880**
0460 877 891
** Lépjen kapcsolatba a robot integratorral a robot belsé csatlakozasait illetéen
* Més elétold egység valtozat vonatkozasaban I. az Aristo® robot package
Vizhiitéses prospektust
0740 538 895
0740 538 886 A robot pisztollyal kapcsolatban tajékozodjon a helyi ESAB képviseleten
0740 538 887
0740 538 888
0740 538 889

Aristo® Retrofit I/0 Universal kdzvetlenill illeszkedik (amennyiben a vezérlészekrény fel van szerelve megfeleld 1/0 kartyaval)::
ABB S4, S4C, S4C+, Motoman ERC, MRC, XRC, Kuka KRC1, KRC2, Reis RS4, RS5,
Fanuc R-J2, R-J3 (mindig ellenérizze az I/O polaritast)

Ha nem talalja robotja vezérlGjét ebben a listaba, kérjiik, forduljon a helyi ESAB képviselethez



Yaskawa Motoman MA 1400 & 1900 - W8, Anybus

Aristo® robot csomag + Robofeed 3004 HW

Rendelési informaciok

Léghlitéses csomag

Aramforrasok*

Aristo® Mig 5000i, 400 V

Anybus (Fieldbus) kabel 5x arnyékolt, 10 m
Opcid: Trolley Aristo Mig 5000i

Interfész

Aristo U82 Plus

Hosszabbit6 kabel, 7,5 m U8,-h6z
Aristo W82 — Anybus (Devicenet*)
Osszekéts kabel Mig 5000i — W82 Anybus

Huzalel6tolok & 6sszekotd kabelek

Aristo® RoboFeed 3004 HW

Aristo® FeedControl HW

Kabelkészlet Robofeed HW - FeedControl HW (5m)
Szerel6lap Robofeed 3004 HW MA 1400-on
Szerel6lap Robofeed 3004 HW MA 1900-on
Kabelkészlet, aramforras — FeedControl 5.0 m*

Hegesztdpisztoly*

Végtelen kabel, (végtelen forgas) léghtitéses (MA 1400)
Végtelen kabel, (végtelen forgas) léghtitéses (MA 1900)
Pisztolynyak Aristo® RT 62G 22 Iégh(itéses
Pisztolytartd RT FLC G (Utkdzésvédelemmel)

Adapter perem Motoman MA 1400 & MA 1900-hoz

0459 230 880
0461 182 002
0461 043 880

0460 820 881
0460 877 891
0460 891 881
0456 527 885

0465 040 880
0461 080 881
0465 412 880
0465 391 880
0465 394 880
0740 538 890

0700 300 510
0700 300 512
0700 300 453
0700 300 430
0700 300 429

Rendelési informaciok

Vizhiitéses csomag

Aramforrasok*

Aristo® Mig 5000iw, 400 V, vizérrel

Anybus (Fieldbus) kabel 5x arnyékolt, 10 m
Opcid: Kocsi Aristo Mig 5000iw

Interfész

Aristo U8, Plus

Hosszabbit6 kabel 7,5 m U8,-héz

Aristo W8, — Anybus (Devicenet™)
Osszekéts kabel Mig 5000i — W82 Anybus

Huzalel6tolok & 6sszekotd kabelek

Aristo® RoboFeed 3004 HW

Avristo® FeedControl HW

Kabelkészlet Robofeed HW - FeedControl HW (5m)
Szerel6lap Robofeed 3004 HW 100 iC-re
Szerel6lap Robofeed 3004 HW 120 iC-re
Kabelkészlet aramforras — FeedControl 5.0 m*
Visszacsapo szelep

Hegeszt6pisztoly*

Végtelen kabel, (végtelen forgas) vizhtitéses (100 iC)
VEgtelen kébel, (végtelen forgas) vizhtitéses (120 iC)
Pisztolynyak Aristo® RT 62W 22 vizhiitéses
Pisztolytarté RT FLC W (litkdzésvédelemmel)

Y
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0459 230 896
0461 182 002
0461 043 880

0460 820 881
0460 877 891
0460 891 881
0456 527 885

0465 040 880
0461 080 881
0465 412 880
0465 398 880
0465 404 880
0740 538 895
0461 203 880

0700 300 464
0700 300 465
0700 300 486
0700 300 431

Adapter perem Fanuc Arc Mate 100 iC & 120 iC-hez 0700 300 497

*Mas aramforras, bus valtozat, kabelhossz és pisztoly tipus esetén forduljon a helyi

ESAB képviselethez.
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Aristo®robot csomag

Fanuc Arc Mate 100iC & 120 iC - W8, Anybus

Aristo® robot csomag + Robofeed 3004 HW

Rendelési informaciok

Léghiitéses csomag

Aramforrasok*

Aristo® Mig 5000i, 400 V 0459 230 880

Anybus (Fieldbus) kabel 5x arnyékolt, 10 m 0461 182 002

Opcid: Kocsi Aristo Mig 5000i 0461 043 880

Interfész

Aristo U8, Plus 0460 820 881 '
Hosszabbité kébel 7.5 m U8, -hoz 0460 877 891

Aristo W82 — Anybus (Devicenet™*) 0460 891 881

Osszekéts kabel Mig 5000i — W82 Anybus 0456 527 885

Huzalel6tolok & 6sszekot6 kabelek

Aristo® RoboFeed 3004 HW 0465 040 880
Avristo® FeedControl HW 0461 080 881
Kabelkészlet Robofeed HW - FeedControl HW (5m) 0465 412 880
Szerel6lap Robofeed 3004 HW 100 iC-n 0465 398 880
Szerel6lap Robofeed 3004 HW 120 iC-n 0465 404 880
Kabelkészlet, aramforras — FeedControl 5.0 m* 0740 538 890

- Rendelési informaciék
Hegesztdpisztoly*

Végtelen ke%lbel, (végtelen forgés) |<-?gtht<=%ses (100 ?C) 0700 300 436 Vizhiitéses csomag

Vggtelen kabel,l (végtelen forgas) I[eghﬁut{eses (120iC) 0700 300 437 Aramforrasok*

PlalblyEl isist S SAE 2L g liass SHONEOTE oS Aristo® Mig 5000iw, 400 V. vizéirel 0459 230 896

Pisztolytartd RT FLC G (utkozesvede!emmel) . 0700 300 430 Anybus (Fieldbus) kabel, 5x rnyékolt, 10 m 0461 182 002

Adapter perem Fanuc Arc Mate 100 iC & 120 iC-hez 0700 300 497 Opcic: Kocsi Aristo Mig 5000iw 0461 043 880
Interfész
Aristo U8, Plus 0460 820 881
Hosszabbitd kabel 7.5 m for Ug2 0460 877 891
Aristo W8, — Anybus (Devicenet™) 0460 891 881
Osszeksts kabel Mig 5000i — W82 Anybus 0456 527 885

Huzalel6tolok & 6sszekotd kabelek

Aristo® RoboFeed 3004 HW 0465 040 880
Avristo® FeedControl HW 0461 080 881
Kébelkészlet Robofeed HW - FeedControl HW (5m) 0465 412 880
Szerel6lap Robofeed 3004 HW 100 iC-n 0465 398 880
Szerel6lap Robofeed 3004 HW on 120 iC-n 0465 404 880
Kabelkészlet, aramforras — FeedControl 5.0 m* 0740 538 895
Visszacsapd szelep 0461 203 880
Hegesztdpisztoly*

Végtelen kabel, (végtelen forgds) vizh(itéses (100 iC) 0700 300 464
Végtelen kabel, (végtelen forgas) vizh(téses (120 iC) 0700 300 465
Pisztolynyak Aristo® RT 62W 22 vizhlitéses 0700 300 486
Pisztolytarté RT FLC G (Utkdzésvédelemmel) 0700 300 431
Adapter perem Fanuc Arc Mate 100 iC & 120 iC-hez 0700 300 497

*Mas aramforras, bus valtozat, kdbelhossz és pisztoly tipus esetén fordulion a helyi
ESAB képviselethez.




ABB - W8, Anybus

Rendelési informaciok

Léghiitéses csomag - ABB IRB 1520ID, IRB 1600ID, IRB 2600ID
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Léghiitéses csomag - ABB IRB 1520ID, IRB 1600ID, IRB 2600ID

Aramforrasok* Aramforrasok*
Aristo® Mig 5000i, 400 V 0459 230 880 Aristo® Mig 5000iw, 400 V, vizérrel 0459 230 896
Anybus (Fieldbus) kdbel 5x arnyékolt, 10 m 0461 182 002 Anybus (Fieldbus) kdbel 5x arnyékolt, 10 m 0461 182 002
Opcio: Kocsi Aristo Mig 5000i 0461 043 880 Opcid: Kocsi Aristo Mig 5000iw 0461 043 880
Interfész Interfész
Aristo U8, Plus 0460 820 881 Aristo U8, Plus 0460 820 881
Hosszabbit6 kabel 7.5 m U8, 0460 877 891 Hosszabbit6 kabel 7.5 m U8,-héz 0460 877 891
Aristo W8, — Anybus (Devicenet™) 0460 891 881 Aristo W82 — Anybus (Devicenet™) 0460 891 881
Osszeksts kabel Mig 5000i - W8, Anybus 0456 527 885 Osszekots kabel Mig 5000i — W82 Anybus 0456 527 885
Huzalel6tolok & 6sszekots kabelek Huzalel6tolok & 6sszekotd kabelek
Aristo® RoboFeed 3004 HW 0465 040 880 Aristo® RoboFeed 3004 HW 0465 040 880
Aristo® FeedControl HW 0461 080 881 Aristo® FeedControl HW 0461 080 881
Kébelkészlet Robofeed HW - FeedControl HW (5m) 0465 412 880 Kébelkészlet Robofeed HW - FeedControl HW (5m) 0465 412 880
Szerel6lap Robofeed 3004 HW on ABB IRB 1520ID 0465 381 880 Szerel6lap Robofeed 3004 HW ABB IRB 1520ID-n 0465 381 880
Szerel6lap Robofeed 3004 HW on ABB IRB 1600ID 0465 388 880 Szerel6lap Robofeed 3004 HW ABB IRB 1600ID-n 0465 388 880
Szerel6lap Robofeed 3004 HW on ABB IRB 2600ID 0465 401 880 Szerel6lap Robofeed 3004 HW ABB IRB 2600ID-n 0465 401 880
Kabelkészlet, aramforras — FeedControl 5.0 m* 0740 538 890 Kébelkészlet, aramforras — FeedControl 5.0 m* 0740 538 895
Huzaldob tarté kiilon allvanyon, 4,5 m Mpac tomiével 0461 184 880 Visszacsapo szelep 0461 203 880
Huzaldob tarté kulén dlivanyon, 4,5 m Mpac témiével 0461 184 880
Hegeszt6pisztoly*
Végtelen kabel, léghtitéses (IRB 1520 ID & 1600ID) 0700 300 437 Hegeszt6pisztoly*
Végtelen kdbel, léghtitéses (IRB 2600ID) 0700 300 511 Végtelen kabel, vizhiitéses (IRB 1520 ID & 1600ID) 0700 300 465
Pisztolynyak Aristo® RT 62G 22 légh(itéses 0700 300 453 Végtelen kdbel, vizh(itéses (IRB 2600ID) 0700 300 514
Pisztolytarté RT FLC G (merev valtozat) 0700 300 432 Pisztolynyak Aristo® RT 62W 22 vizhitéses 0700 300 486
Adapter perem ABB IRB 1520ID & 1600ID-hez 0700 300 509 Pisztolytarté RT FLC W (merev véltozat) 0700 300 433
Adapter perem ABB IRB 2600ID-hez 0700 300 521 Adapter perem ABB IRB 1520ID & 1600ID-hez 0700 300 509
Adapter perem ABB IRB 2600ID-hez 0700 300 521
Léghlitéses csomag - ABB IRB 1600 & 2600 Vizh(itéses csomag - ABB IRB 1600 & 2600
Aramforrasok* Aramforrasok*
Aristo® Mig 5000i, 400 V 0459 230 880 Aristo® Mig 5000iw, 400 V, vizérrel 0459 230 896
Anybus (Fieldbus) kabel 5x arnyékolt, 10 m 0461 182 002 Anybus (Fieldbus) kdbel 5x arnyékolt, 10 m 0461 182 002
Opcio: Kocsi Aristo Mig 5000i 0461 043 880 Opcid: Kocsi Aristo Mig 5000iw 0461 043 880
Interfész Interfész
Aristo U8, Plus 0460 820 881 Aristo U8, Plus 0460 820 881
Hosszabbit6 kabel 7.5 m U8,-héz 0460 877 891 Hosszabbit6 kabel 7.5 m U8,-héz 0460 877 891
Aristo W82 — Anybus (Devicenet*) 0460 891 881 Aristo W8, — Anybus (Devicenet™) 0460 891 881
Osszekots kabel Mig 5000i — W82 Anybus 0456 527 885 Osszekots kabel Mig 5000i — W82 Anybus 0456 527 885

Huzalel6tolok & dsszeko6td kabelek

Aristo® RoboFeed 3004w 12p ELP

Robofeed 3004w 12p ELP tarté IRB 1600

Kdébeltarté IRB 1600 (csak 0461 528 993-mal)
Robofeed 3004w 12p ELP tartd IRB 2600

Kabeltartd IRB 2600 (csak 0461 528 993-mal)
Kéabelkészlet, 10 m, 3 m Raiku véddburkolattal
Huzaldob tarté kilén alivanyon, 4,5 m Mpac témiével

Hegesztdpisztoly*

Kabel, Euro csatlakozd, 1,5 m léghltéses
Pisztolynyak Aristo® RT 62G 22 légh(itéses
Pisztolytarté 22-es nyakhoz

FL-1 (merev, elektronikus Utkézésvédelemhez)

0461 000 891
0461 190 880
0461 188 880
0461 264 880
0461 188 882
0461 528 993
0461 184 880

0700 300 461
0700 300 453
0700 300 422

0700 300 435

Huzalel6tolok & 6sszek6td kabelek

Aristo® RoboFeed 3004w 12p ELP

Robofeed 3004w 12p ELP tarté IRB 1600-hoz
Kdébeltarté IRB 1600 (csak 0461 528 993-mal)
Robofeed 3004w 12p ELP tartd IRB 2600-hoz
Kabeltartd IRB 2600 (csak 0461 528 993-mal)
Kébelkészlet, 10 m h 3 m Raiku védd burkolattal
Visszacsapo szelep

Huzaldob tartd kuldn allvéanyon, 4,5 m Mpac tomiével

Hegeszt6pisztoly*

Kabel, Euro csatlakozd, 1,5 m vizh(itéses
Pisztolynyak Aristo® RT 62W 22 vizh(itéses
Pisztolytartd 22-es nyakhoz

FL-1 (merey, elektronikus Utkdzésvédelemhez)

*Mas aramforras, bus valtozat, kdbelhossz és pisztoly tipus esetén forduljon a helyi

ESAB képviselethez.

0461 000 891
0461 190 880
0461 188 880
0461 264 880
0461 188 882
0461 528 993
0461 203 880
0461 184 880

0700 300 494
0700 300 486
0700 300 422
0700 300 435



Aristo®robot csomag
Aristo® W8, Integralt

A robot cella és a hegeszté berendezés iranyitasa telies
egészében az ABB FlexPendant kezel@pulton végezhetd, egy
rendkivUl felhasznald barat kezel6pulton, amelynek érinté
képernyds, grafikus Windows kezel&felllete van.

Valamennyi hegesztési paraméter elérhetd ezen a
kezel6pulton, amelyeket a kezeld eltarolhat és
megvaltoztathat.

Szinergikus fuggvények (minden anyagra) normal tartozék,
és ezt is a kezel§ valaszthatja ki.

Révid-, szérd- és impulzus iv (beleértve a SuperPulse is)
elérhetd valamennyi robot aramforrasunkban.

Csomagok kaphaték az IRB 1600, IRB 2600, IRB 1600ID,
IRB 2600ID és IRB 2400L (2012-ben megsz(int) robotokhoz.
Ezek a csomagok tartalmaznak minden szerelési anyagot,
tartokat, kabeleket, csavarokat.

El6nyok:

e Kevesebb dllasidd (a csokkend karbantartasi igény miatt)

Csokkend karbantartasi koltség (kevesebb alkatrész)

Hozzaférés Uj hegesztd eljaras-valtozatokhoz
e Novekvs termelékenység

e A hegesztés javuld mindsége
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ABB - W8, Integralt
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Rendelési informaciok

Léghiitéses csomag - ABB IRB 1520ID, IRB 1600ID, IRB 2600ID Léghiitéses csomag - ABB IRB 1520ID, IRB 1600ID, IRB 2600ID
Aramforrasok* Aramforrasok*
Aristo® Mig 5000i, 400 V & W82 Integrated 0459 230 898 Aristo® Mig 5000iw, 400 V, vizér & W8, Integrated 0459 230 899
Kabel a W8, Integrated és az IRC5 robotvezérlé kozott 0461 182 880 Osszeksts kabel W8, Integrated az IRC5 robotvezérl6hez 0461 182 880
Biztonsagi & reteszeld csatlakozas 0462 051 880 Biztonsagi & reteszeld csatlakozd 0462 051 880
Opcid: Kocsi Aristo Mig 5000i 0461 043 880 Opcid: Kocsi Aristo Mig 5000iw 0461 043 880
Huzalel6tolok & 6sszekots kabelek Huzalel6tolok & 6sszekot6 kabelek
Aristo® RoboFeed 3004 HW 0465 040 880 Aristo® RoboFeed 3004 HW 0465 040 880
Aristo® FeedControl HW 0461 080 881 Aristo® FeedControl HW 0461 080 881
Kébelkészlet Robofeed HW és FeedControl HW (5m) kozott 0465 412 880 Kéabelkészlet Robofeed HW - FeedControl HW (5m) 0465 412 880
Szerel6lap Robofeed 3004 HW-hez az ABB IRB 1520ID-on 0465 381 880 Tarté Robofeed 3004 HW-hez ABB IRB 1520ID-n 0465 381 880
Szerel6lap Robofeed 3004 HW-hez az ABB IRB 1600ID-on 0465 388 880 Tarté Robofeed 3004 HW-hez ABB IRB 1600ID-n 0465 388 880
Szerel6lap Robofeed 33004 HW-hez ABB IRB 2600ID-on 0465 401 880 Tarté Robofeed 3004 HW-hez ABB IRB 2600ID-n 0465 401 880
Kabelkészlet, aramforras — FeedControl 5.0 m* 0740 538 890 Kabelkészlet, aramforras — FeedControl 5.0 m* 0740 538 895
Huzaldob tarté kilén alivanyon, 4,5 m Mpac tomiével 0461 184 880 Visszacsapo szelep 0461 203 880
Huzaldob tarté kulén dlivanyon, 4,5 m Mpac témiével 0461 184 880
Hegeszt6pisztoly*
Végtelen kabel, léghtitéses (IRB 1520 ID & 1600ID) 0700 300 437 Hegeszt6pisztoly*
Végtelen kdbel, léghtitéses (IRB 2600ID) 0700 300 511 Végtelen kdbel, vizhiitéses (IRB 1520 ID & 1600ID) 0700 300 465
Pisztolynyak Aristo® RT 62G 22 légh(itéses 0700 300 453 Végtelen kdbel, vizh(itéses (IRB 2600ID) 0700 300 514
Tarté RT FLC G (merev valtozat) 0700 300 432 Pisztolynyak Aristo® RT 62W 22 vizh(itéses 0700 300 486
Adapter perem ABB IRB 1520ID & 1600ID-hez 0700 300 509 Tarté RT FLC W (merev valtozat) 0700 300 433
Adapter perem ABB IRB 2600ID-hez 0700 300 521 Adapter perem ABB IRB 1520ID & 1600ID-hez 0700 300 509
Adapter perem ABB IRB 2600ID-hez 0700 300 521
Léghiitéses csomag - ABB IRB 1600 & 2600 Vizhiitéses csomag - ABB IRB 1600 & 2600
Aramforrasok* Aramforrasok*
Aristo® Mig 5000i, 400 V & W82 Integralt 0459 230 898 Aristo® Mig 5000iw, 400 V, vizér & W82 Integrated 0459 230 899
Osszeksts kabel W8, Integralt az IRC5 robotvezérlshdz 0461 182 880 Osszeksts kabel W8, Integrated az IRCS robotvezéridhez 0461 182 880
Biztonsagi & reteszeld csatlakozd 0462 051 880 Biztonsagi & reteszeld csatlakozd 0462 051 880
Opcid: Kocsi Aristo Mig 5000i 0461 043 880 Opcid: Kocsi Aristo Mig 5000iw 0461 043 880
Huzalel6tolok & 6sszekotd kabelek Huzalel6tolok & d6sszekotd kabelek
Aristo® RoboFeed 3004w 12p ELP 0461 000 891 Aristo® RoboFeed 3004w 12p ELP 0461 000 891
Robofeed 3004w 12p ELP tart¢ IRB 1600-hoz 0461 190 880 Robofeed 3004w 12p ELP tart¢ IRB 1600-hoz 0461 190 880
Kabeltarté az IRB 1600 (csak 0461 528 993-mal) 0461 188 880 Kabeltartd IRB 1600-hoz (csak 0461 528 993-mal) 0461 188 880
Robofeed 3004w 12p ELP tarté IRB 2600-hoz 0461 264 880 Robofeed 3004w 12p ELP tarté IRB 2600-hoz 0461 264 880
Kébeltarté az IRB 2600 (csak 0461 528 993-mal) 0461 188 882 Kébeltarté IRB 2600-hoz (csak 0461 528 993-mal) 0461 188 882
Kabelkészlet, 10 m 3 m Raiku véd&burkolattal 0461 528 993 Kabelkészlet, 10 m 3 m Raiku véd&burkolattal 0461 528 993
Huzaldob tarté kulén dlivanyon, 4,5 m Mpac témiével 0461 184 880 Visszacsapo szelep 0461 203 880
Huzaldob tarté kilén livanyon, 4,5 m Mpac témiével 0461 184 880
Hegeszt6pisztoly*
Kabel, Euro csatlakozd 1,5 m IéghUtéses 0700 300 461 Hegesztdpisztoly*
Pisztolynyak Aristo® RT 62G 22 légh(itéses 0700 300 453 Kabel, Euro csatlakozd 1m5 m vizh(itéses 0700 300 494
Pisztolytarté 22-es nyakhoz 0700 300 422 Pisztolynyak Aristo® RT 62W 22 vizh(itéses 0700 300 486
FL-1 (merev véltozat elektronikus Utkdzésvédelemhez) 0700 300 435 Pisztolytarté 22-es nyakhoz 0700 300 422
FL-1 (merev véltozat elektronikus Utkozésvédelemhez) 0700 300 435

*Mas aramforras, bus valtozat, kdbelhossz és pisztoly tipus esetén forduljon a helyi

ESAB képviselethez.
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FELELOSSEG ELHARITAS

Bar a katalégusban foglalt informaciok ¢sszeallitasakor a legnagyobb gondossaggal jartunk el, a folyamatos fejlesztés iranti elkételezettsége alapjan az
ESAB fenntartja barmely termékére megadott miszaki adatok vagy kialakitas elézetes bejelentés nélkuli megvaltoztatasanak jogat. Az ESAB nem vallal
kifejezett vagy burkolt garanciat az informaciok pontossagara, megbizhatdsagara vagy teljiességére vonatkozdan, és az ESAB nem vallal felelésséget
barmely veszteségért, amely kdzvetlenll, kdzvetve vagy szarmaztathatd médon e katalégusban foglalt informacidkra vezethetd vissza.






PARATLAN SZOLGALTATAS
=S TAMOGATAS.

Az ESAB termékei értékesitésén bliszkén maga mogott tudja elkotelezett lgyfélszolgaltatat. Szakképzett
kollégaink készek arra, hogy gyorsan valaszoljanak a felmeruld kérdésekre, hogy megoldjak az Ggyfelek
problémait. Segitenek a gépek karbantartasaban és korszerUsitésében is. Termékeink mdgdtt az ipar
legszéleskorlibb garanciaja all.

Az ESAB-bal biztos lehet abban, hogy a megvasarolt terméke megfelel a mostani és a jovébeli igényeinek
is. A folyamatainkkal és termékeinkkel kapcsolatban kiilonbdzé képzések soran szerezheti meg a
szUkséges tudast.

Kérjen komplex megoldasokat ESAB képviselsjétdl vagy értékesitéjétdl!
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XA00179713/ 201612/ Az ESAB fenntartja a jogot a késébbi valtoztatdsokra elézetes tajékoztatds nélkdl.



